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1.*Εισαγωγή*
*
1.1.*Περίληψη*

Η! ενιαία! ευρωπαϊκή! αγορά! φέρνει! τεράστια! οφέλη! στους! καταναλωτές.! Όλοι! έχουμε!
συνηθίσει! σε! μια! μεγάλη! ποικιλία! προϊόντων.! Ωστόσο,! οι! καταναλωτές! περιμένουν,!
φυσικά,! να! είναι! ασφαλή! τα! προϊόντα! που! αγοράζουν.! Με! τη! δημιουργία! της! Ενιαίας!
Ευρωπαϊκής!Αγοράς,!η!Ευρωπαϊκή!Ένωση!(ΕΕ)!θέσπισε!ειδική!νομοθεσία!για!την!ασφάλεια!
για! ορισμένες! κατηγορίες! προϊόντων! που! διατίθενται! στην! αγορά.! Η! νομοθεσία! αυτή!
υπερβαίνει! τις! γενικές! απαιτήσεις! για! την! ασφάλεια,! στις! οποίες! πρέπει! να!
ανταποκρίνονται! όλα! τα! προϊόντα.! Σύμφωνα! με! αυτή,! οι! κατασκευαστές! πρέπει! να!
προβαίνουν! σε! ρητή! δήλωση! ότι! τα! προϊόντα! τους! είναι! ασφαλή.! Στη! δήλωση! αυτή!
περιλαμβάνεται! η! τοποθέτηση! της! σήμανσης! CE! στο! προϊόν.! Οι! εισαγωγείς! πρέπει! να!
επαληθεύουν! ότι! ο! κατασκευαστής! έχει! προβεί! στις! απαιτούμενες! για! τη! δήλωση!
ενέργειες,! ενώ! οι! διανομείς! πρέπει! να! ενεργούν! με! τη! δέουσα! προσοχή! και! να! είναι! σε!
θέση!να!εντοπίζουν!και!να!αποσύρουν!όσα!προϊόντα!δεν!είναι!ασφαλή.!

Όπως! προαναφέρθηκε,! οι! κατασκευαστές! πρέπει! να! εξασφαλίζουν! ότι! τα! προϊόντα! τους!
πληρούν!τις!σχετικές!απαιτήσεις!ασφάλειας.!Και!αυτό!το!επιτυγχάνουν!αξιολογώντας,!για!
παράδειγμα,! τους! ενδεχόμενους! κινδύνους! και! πραγματοποιώντας! δοκιμές! σε! δείγματα!
του! προϊόντος.! Κατόπιν,! πρέπει! να! τοποθετούν! στο! προϊόν! τη! σήμανση! CE.! Ορισμένα!
προϊόντα,!τα!οποία!από!τη!φύση!τους!ενέχουν!μεγαλύτερους!κινδύνους,!όπως!οι!λέβητες!
αερίου!ή!τα!αλυσοπρίονα,!δε!μπορούν!να!ελέγχονται!ως!προς!την!ασφάλεια!μόνο!από!τον!
κατασκευαστή.!Σε!αυτές!τις!περιπτώσεις,!τον!έλεγχο!ασφάλειας!πρέπει!να!πραγματοποιεί!
ένας! ανεξάρτητος! οργανισμός! που! ορίζεται! από! τις! εθνικές! αρχές.! Μόνο! μετά! την!
πραγματοποίηση! του! ελέγχου! μπορεί! ο! κατασκευαστής! να! τοποθετήσει! στο! προϊόν! τη!
σήμανση!CE.!

Το! σύστημα! στο! οποίο! βασίζεται! η! σήμανση! CE! είναι! αυτό! που! διασφαλίζει! την!
αποτελεσματικότητά! του.! Ολόκληρο! το! σύστημα,! που! αποτελείται! από! κατασκευαστές,!
εισαγωγείς,!διανομείς,!κοινοποιημένους!οργανισμούς!και!εποπτικές!αρχές!της!αγοράς,!έχει!
ενισχυθεί! μέσω! του! Νέου! Νομοθετικού! Πλαισίου,! στόχος! του! οποίου! είναι! η! μείωση!
περαιτέρω! επιβαρύνσεων! στο! εμπόριο! και! συγχρόνως! η! εξασφάλιση! υψηλού! επιπέδου!
ασφάλειας!και!προστασίας!του!γενικότερου!κοινού!συμφέροντος.!

Η! παρούσα! διπλωματική! εργασία! αποτελείται! από! 9! κεφάλαια! και! θα! αναλύσει! τις!
διαδικασίες! που! χρειάζονται! προκειμένου! ένα! προϊόν! τσιμέντου! της! κατηγορίας!
“Τσιμεντοσωλήνες!για!χρήση!σε!φρεάτια”!να!πιστοποιηθεί!με!τη!σήμανση!CE.!Το!κεφάλαιο!
1!αποτελεί!την!εισαγωγή.!Στο!κεφάλαιο!2!γίνεται!μια!συνοπτική!παρουσίαση!της!εταιρείας,!
ενώ!στο!κεφάλαιο!3!αναλύεται!η!έννοια!της!σήμανσης!CE.!Στο!κεφάλαιο!4!επισημαίνονται!
περιληπτικά!οι!διαδικασίες!που!πρέπει!να!ακολουθηθούν!σύμφωνα!με!το!πρότυπο!ΕΛΟΤ!
ΕΝ!1917.!Στο!κεφάλαιο!5!περιγράφονται!οι!διάφορες!κατηγορίες!βεβαίωσης!συμμόρφωσης!
και! γίνεται!σαφές!ποια!κατηγορία!συμμόρφωσης!θα!χρησιμοποιηθεί.! Στο!κεφάλαιο!6!θα!
εφαρμοστεί!η!διαδικασία!πιστοποίησης!προϊόντος!σύμφωνα!με!τις!Οδηγίες!της!ΕΕ!και!στο!
κεφάλαιο! 7! θα! πραγματοποιηθεί! μια! προσομοίωση! όλων! των! απαραίτητων! βημάτων.!
Ακόμη,! θα! γίνει! μια! εικονική! καταγραφή! όλων! των! τιμών! και! των! ελέγχων! που! θα!
οδηγήσουν! στη! συµµόρφωση! προς! όλες! τις! υποχρεώσεις! που! πρέπει! να! ακολουθεί! ο!
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κατασκευαστής!στο!κεφάλαιο!8.!Τέλος,!στο!κεφάλαιο!9!θα!αναλυθούν!τα!συμπεράσματα!
όλων!των!ανωτέρω!διαδικασιών.!
*
1.2.*Abstract*
!
The!CE!marking!indicates!a!product’s!compliance!with!EU!legislation!and!so!enables!the!free!
movement!of!products!within!the!European!Market.!By!affixing!the!CE!marking!to!a!product,!
a! manufacturer! declares,! on! his! sole! responsibility,! that! the! product! meets! all! ! legal!
requirements! for! the! CE! marking.! In! turn,! this! means! that! the! product! can! be! sold!
throughout! the! European! Economic! Area.! This! also! applies! to! products! made! in! other!
countries,!but!sold!in!the!EEA.!
!
However,! not! all! products! must! bear! the! CE! marking,! but! only! product! categories!
mentioned! in!specific!EU!Directives!regarding!the!CE!marking.!Therefore,!CE!marking!does!
not!indicate!that!a!product!was!manufactured!in!the!EEA,!but!merely!states!that!the!product!
has! been! assessed! before! being! placed! on! the!market,! and! thus,! satisfies! the! applicable!
legislative! requirements! enabling! it! to! be! sold! there.! In! other! words,! it! means! that! the!
manufacturer! has! verified! that! the! product! complies! with! all! relevant! essential!
requirements! (e.g.! health! and! safety! or! environmental! requirements)! laid! down! in! the!
applicable! Directives,! had! it! been! examined! by! an! independent! conformity! assessment!
body.!
!
It!is!the!manufacturer’s!responsibility!to!carry!out!the!conformity!assessment,!to!set!up!the!
technical! file,! to! issue! the! declaration! of! conformity! and! to! affix! the! CE! marking! to! a!
product.! Distributors! must! check! that! the! product! bears! the! CE! marking! and! that! the!
required!supporting!documentation!is!in!order.!If!the!product!is!imported!from!outside!the!
EEA,!the!importer!has!to!verify!that!the!manufacturer!has!undertaken!the!necessary!steps!
and!that!the!documentation!is!available!upon!request.!
!
The!system!behind!the!CE!marking!ensures!its!proper!function.!It!consists!of!manufacturers,!
importers,! distributors,! notified! bodies! and!market! surveillance! authorities,! and! has! been!
strengthened! through! the! New! Legislative! Framework,! which! aims! to! further! reduce!
burdens!on!trade!while,!at!the!same!time,!ensuring!a!high!level!of!safety!and!protection!of!
other!public!interests.!!
!
This! dissertation! consists! of! nine! chapters! and! analyzes! the! procedures! of! the! cement!
product!"Concrete!pipes!for!use!in!chambers"!certified!with!the!CE!marking.!Chapter!1!is!the!
introduction.!Chapter!2!presents!an!overview!of!the!company.!In!Chapter!3!the!meaning!of!
CE!marking!is!analyzed,!while!chapter!4!summarizes!the!processes!to!be!followed!according!
to!ELOT!EN!1917.!Chapter!5!describes!the!certificate!of!conformity’s!different!categories!and!
determines!which!category!must!be!used.! In!chapter!6,!a!simulation!of!all!necessary!steps!
will! be! applied,! so! that! the! product!will! be! certified! in! accordance!with! EU!Directives.! In!
chapter!7,!a!virtual!recording!of!all!values!will!be!presented,!that,!in!chapter!8,!will!lead!to!
compliance! with! all! the! obligations! followed! by! the! manufacturer.! Finally,! chapter! 9!
summarizes!the!conclusions!of!the!above!procedures. 
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2.*Παρουσίαση*της*εταιρείας*
*
H!εταιρεία!«Τσαπόγας!Βασίλειος»!δραστηριοποιείται!στον!τομέα!κατασκευής!και!διάθεσης!
προϊόντων! τσιμέντου.! Διαθέτει! μονάδα! παράγωγης! στο! 4ο! χιλιόμετρο! Καλαμάταςè
Μεσσήνης! με! 3! διαφορετικές! γραμμές! παράγωγης.! Παρατίθεται! σχετική! εικόνα! του!
εργοστασίου.!
!

!
*

Σχήμα*1*–*Κάτοψη*εργοστασίου*
*

Η! πρώτη! γραμμή! παραγωγής! κατασκευάζει! προϊόντα! για! χρήση! σε! εξωτερικούς! χώρους!
όπως! κυβόλιθους,! κράσπεδα! πεζοδρομίου,! τσιμεντόλιθους! και! καμινάδες.! Η! δεύτερη!
γραμμή! παραγωγής! κατασκευάζει! τσιμεντοσωλήνες! για! χρήση! σε! δεξαμενές! υδάτων! και!
λυμάτων.! Η! τρίτη! γραμμή! παραγωγής! κατασκευάζει! τσιμεντοσωλήνες! για! χρήση! σε!
αποστράγγιση! υδάτων! και! εγκαθίστανται! κυρίως! σε! περιοχές! που! υποβάλλονται! σε!
κυκλοφορία!οχημάτων!και!πεζών.!!
!
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Τα! προϊόντα! αυτά! διατίθενται! αποκλειστικά! για! κατασκευή! δημοσίων! έργων! και! η!
πιστοποίηση!των!προϊόντων!αυτών!κατά!τη!σήμανση!CE!αποτελεί!αναγκαία!προϋπόθεση!
για! την! πώλησή! τους.! Η! κατασκευή! των! προϊόντων! αυτών! προέρχεται! από! τον!
μηχανολογικό!εξοπλισμό!που!παρατίθεται!παρακάτω.!
!

!
!

Σχήμα*2*–*Μηχανολογικός*εξοπλισμός*που*χρησιμοποιείται*
!
Η! ημερήσια! παραγωγή! των! συγκεκριμένων! προϊόντων! ανέρχεται! σε! 55! μονάδες.! Τα!
προϊόντα!αυτά!μετά!την!κατασκευή!τους!από!ειδικά!καλούπια!έχουν!την!παρακάτω!μορφή.!

!
!

Σχήμα*3*–*Μορφή*τελικού*προϊόντος*

I  P r o d u c t s  t h a t  c a n  b e  c a s t  ______________________________________________________________
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3.*Τι*είναι*η*σήμανση*CE*
*
Η! σήµανση! CE! (από! τα! αρχικά! των! λέξεων! “Conformité! Européenne”)! αποτελεί! το!
«διαβατήριο»! του! προϊόντος! για! τη! νόµιµη! διάθεσή! του! στην! αγορά! όλων! των! κρατώνè
µελών!της!ΕΕ.!Η!σήµανση!CE!δεν!αποτελεί!σήµα!ποιότητας.!∆ηλώνει!απλά!πως!το!προϊόν!
πληροί! τις! απαιτήσεις! των! ευρωπαϊκών! τεχνικών! προδιαγραφών! και! περιλαµβάνει! τις!
τεχνικές! πληροφορίες! ως! δεδηλωµένες! τιµές.! Η! σήµανση! CE! δηλαδή,! δε! σηµαίνει!
απαραίτητα!πως!το!προϊόν!είναι!κατάλληλο!για!χρήση!σε!όλα! τα! κράτηèµέλη! ,διότι!αυτό!
µπορεί!και!να!εξαρτάται!από!τα!απαιτούµενα!σε!ορισµένα!από!αυτά!επίπεδα! επιδόσεων!
του! προϊόντος! (π.χ.! ελάχιστη! ολκιµότητα! για! χάλυβες! οπλισµού! σκυροδέµατος! που!
απαιτεί! η! Ελλάδα! λόγω! της! σεισµικότητας! του! εδάφους! της).! Η! σήµανση! CE! µπορεί! να!
χορηγείται! µόνο! σε! δοµικά! προϊόντα! που! είναι! σύµφωνα! µε! τα! εθνικά! πρότυπα! τα!
οποία! έχουν! µεταφερθεί! στο! εθνικό! δίκαιο! α π ό ! τα! εναρµονισµένα! ευρωπαϊκά!
πρότυπα!(συνήθης!διαδικασία),!ή!από!τις!ευρωπαϊκές!τεχνικές!εγκρίσεις!που!χορηγούνται!
στην!χώρα!µας! από!τον!ΕΛΟΤ!Α.Ε.!
!
3.1.*Τοποθέτηση*του*σήματος*CE*
*
Εάν!το!σήµα!CE!σµικρύνεται!ή!μεγεθύνεται,!πρέπει!να!τηρούνται!οι!αναλογίες.!Το!σήµα!CE!
πρέπει! να! τοποθετείται! κατά! τρόπο! προφανή,! ευανάγνωστο! και! ανεξίτηλο! στο! προϊόν! ή!
στον!πίνακα!δεδοµένων!του.!Ωστόσο,!σε!περιπτώσεις!όπου!αυτό!δεν!είναι!δυνατό!ή!δεν!
είναι!εγγυηµένο!λόγω!της!φύσεως!του!προϊόντος,!πρέπει!να!τοποθετείται!στη!συσκευασία,!
εφόσον! υπάρχει,! και! στα! συνοδευτικά! έγγραφα,! σε! περιπτώσεις! όπου! η! σχετική! οδηγία!
προβλέπει! τέτοιου! είδους! έγγραφα.! Σε! περιπτώσεις! όπου! ο! κοινοποιηµένος! οργανισµός!
συµµετέχει! στην! φάση! ελέγχου! παραγωγής! σύµφωνα! µε! τις! εφαρµοστέες! οδηγίες,! ο!
αναγνωριστικός!αριθµός!του!πρέπει!να!ακολουθεί!το!σήµα!CE.!Ο!αναγνωριστικός!αριθµός!
τοποθετείται!υπό! την!ευθύνη! του!διαπιστευμένου!οργανισµού,!από! τον!κατασκευαστή!ή!
από!τον!εξουσιοδοτηµένο!αντιπρόσωπό!του!στην!κοινότητα.!!
!
3.2.*Το*σήµα*CE*και*άλλα*σήµατα*
!
Το! σήµα! CE! είναι! το! µόνο! σήµα! το! οποίο! συµβολίζει! συµµόρφωση! προς! όλες! τις!
υποχρεώσεις! που! επιβαρύνουν! τους! κατασκευαστές! για! προϊόντα,! όπως! απαιτούν! οι!
εφαρµοστέες! οδηγίες! που! προβλέπουν! την! τοποθέτησή! του.! Τα! κράτηèµέλη! πρέπει! να!
αποφεύγουν!να!εισάγουν!τυχόν!παραποµπή!σε!άλλο!σήµα!συµµόρφωσης!στις!εθνικές!τους!
κανονιστικές!διατάξεις,!το!οποίο!θα!συµβόλιζε!συµµόρφωση!προς!στόχους!οι!οποίοι!είναι!
σχετικοί! µε! το! σήµα! CE.! Ένα! προϊόν! µπορεί! να! φέρει! συµπληρωµατικές! σηµάνσεις! και!
σήµατα,! µε! την! προϋπόθεση! ότι! αυτά,! ή! πληρούν! διαφορετικό! σκοπό! από! εκείνο! του!
σήµατος!CE,!ή!δεν!υπάρχει!ενδεχόµενο!να!προκαλέσουν!σύγχυση!µε!αυτό.!

4.ΕΛΟΤ*ΕΝ*1917*:*2002*
*
Το! έγγραφο! EN! 1917:! 2002! έχει! ετοιμαστεί! από! την! τεχνική! επιτροπή! CEN/TC! 165!
"Μηχανική! λυμάτων»! κατά! DIN.! Είναι! ένα! πρότυπο! σύντροφος! με! το! πρότυπο! EN! 1916!
"Σκυρόδεμα!σωλήνων!και!εξαρτήματα!άοπλα,!οπλισμένα!ή!ενισχυμένα!με! ίνες!χάλυβα!".!
Αυτό!το!έγγραφο!έχει!συνταχθεί!βάσει!εντολής!που!δόθηκε!στη!CEN!από!την!Ευρωπαϊκή!
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Επιτροπή! και! την! Ευρωπαϊκή! Ζώνη! Ελεύθερων! Συναλλαγών,! και! υποστηρίζει! βασικές!
απαιτήσεις!της!οδηγίας!της!ΕΕ.!
!
Περιλαμβάνει!δέκα!παραρτήματα!και!ένα!πληροφοριακό!παράρτημα.!Τα!παραρτήματα!Α,!
Β,! Γ,! Δ,! Ε,! ΣΤ,! Ζ,! Η,! Θ! και! Ι! έχουν! κανονιστικό! χαρακτήρα! ενώ! το! παράρτημα! ΙΑ! είναι!
κατατοπιστικό.!Όταν! το! κείμενο! του!παρόντος! Ευρωπαϊκού!Προτύπου! εγκρίθηκε,!πλήρης!
συμφωνία! δεν! θα! μπορούσε! να! επιτευχθεί! για! όλες! τις! απαιτήσεις! των! υφιστάμενων!
εθνικών! προδιαγραφών! των! μελών! της! CEN! και! γι’! αυτό! περιλαμβάνει! μόνο! εκείνες! τις!
απαιτήσεις!και!τις!μεθόδους!δοκιμής!για!την!οποία!θα!μπορούσε!να!επιτευχθεί!συναίνεση.!
Συναίνεση!επιτεύχθηκε!σχετικά!με!τις!απαιτήσεις!για!τον!έλεγχο!της!ποιότητας.!
!
Αυτό! το! Ευρωπαϊκό! Πρότυπο! καθορίζει! τις! απαιτήσεις! επιδόσεων! και! περιγράφει! τις!
μεθόδους! δοκιμών! για! προκατασκευασμένα! από! σκυρόδεμα! προϊόντα! για! θαλάμους!
επιθεώρησης! και!φρεάτια! που! δεν! υπερβαίνουν! τα! 2! μέτρα! βάθος.! Άοπλα,! οπλισμένα!ή!
ενισχυμένα!με!ίνες!χάλυβα,!με!ονομαστικά!μεγέθη!και!κανονικό!μήκος!που!δεν!υπερβαίνει!
DN! 1250! (κυκλική)! ή! LN! 1250! (ορθογώνιο! ή! ελλειπτικό).Η! προβλεπόμενη! χρήση! είναι! να!
επιτρέπουν! την! πρόσβαση! σε! αυτά! και! να! επιτρέπουν! τον! αερισμό! συστημάτων!
αποστράγγισης!ή!αποχέτευσης!για!τη!μεταφορά!των!λυμάτων,!όμβριων!και!επιφανειακών!
υδάτων! και! εγκαθίστανται! κυρίως! σε! περιοχές! που! υποβάλλονται! σε! κυκλοφορία!
οχημάτων!και!πεζών.!

5.*Σύστημα*βεβαίωσης*συμμόρφωσης**
 
Τα!συστήµατα!βεβαίωσης!συµµόρφωσης!λόγω! του! πολύπλοκου! τρόπου! µε! τον! οποίο!
περιγράφονται,!χρησιµοποιείται!το!εξής!περιγραφικό!σύστηµα!το!οποίο! κατατάσσει!τα!
δοµικά! προϊόντα! σε! έξι! συστήµατα:! 1,! 1+,! 2,! 2+,! 3! και! 4.! Το! σύστηµα! βεβαίωσης!
συµµόρφωσης! που! θα! εφαρµοστεί! για! κάθε! οικογένεια! προϊόντων! έχει! καθοριστεί! από!
αποφάσεις! της! Ευρωπαϊκής! Επιτροπής.! Τα! συστήµατα! ταξινοµούνται! σύµφωνα! µε! το!
βαθµό! παρέµβασης! των! τρίτων! µερών! (διαπιστευμένων! οργανισµών)!κατά!τη!διαδικασία!
αξιολόγησης!της!συµµόρφωσης!του!προϊόντος:!
!
Σύστηµα* 1+:! Πιστοποιητικό! συµµόρφωσης! του! προϊόντος! από! διαπιστευμένο! οργανισµό!
µε! πρόσθετες!δοκιµές!δειγµάτων!λαµβανοµένων!από!την!αγορά.!
!
Σύστηµα* 1:! Πιστοποιητικό! συµµόρφωσης! του! προϊόντος! από! διαπιστευμένο! οργανισµό!
χωρίς! πρόσθετες!δοκιµές!δειγµάτων!λαµβανοµένων!από!την!αγορά.!
!
Σύστηµα* 2+:! Πιστοποιητικό! ελέγχου! παραγωγής! στο! εργοστάσιο! (FPC)! από!
διαπιστευμένο! οργανισµό!µε!συνεχή!επιτήρηση!του!ελέγχου!παραγωγής.!
!
Σύστηµα* * 2:! ! Πιστοποιητικό! ! ελέγχου! ! παραγωγής! ! στο! ! εργοστάσιο! ! (FPC)! από!!
διαπιστευμένο! οργανισµό! χωρίς! επιτήρηση.! (Το! σύστημα! αυτό! έχει! καταργηθεί! από! τον!
Κανονισμό!305/2011).!
!
Σύστηµα* 3:! Δοκιμή! αρχικού! τύπου! από! διαπιστευμένο! οργανισμό.!
!
Σύστηµα*4:!Καµία!εµπλοκή!διαπιστευμένων!οργανισµών!(Αυτοσυμμόρφωση).!
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Στον! παρακάτω! πίνακα! παρατίθενται! οι! διαδικασίες! που! απαιτούνται! για! κάθε! σύστημα!
συμμόρφωσης!προκειµένου!ο!παραγωγός!να!µπορεί!να!προβεί!στη!σύνταξη!της!δήλωσης!
συμμόρφωσης.!
!

Πίνακας*1*–*Σύνοψη*καθηκόντων*της*δήλωσης*συμμόρφωσης*
*

ΚΑΘΗΚΟΝΤΑ! ΣΥΣΤΗΜΑ!

1! 1+! 2! 2+! 3! 4!
ΠΑΡΑΓΩΓΟΣ* !
∆ΗΛΩΣΗ!ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΗΣ! ! ! •! ! •! ! •! ! •! !
Κανονικός!έλεγχος!παραγωγής!(ΚΕΠ)! •! ! •! ! •! ! •! ! •! ! •! !
Αρχικήü!δοκιμήü!τύπου! ! ! •! ! •! ! ! •! !
Πρόσθετος!έλεγχος!δειγμάτων! •! ! •! ! •! ! ! ! !
ΔΙΑΠΙΣΤΕΥΜΕΝΟΣ*ΟΡΓΑΝΙΣΜΟΣ* !
ΠΙΣΤΟΠΟΙΗΣΗ!ΠΡΟΪΟΝΤΟΣ!ή! •! ! •! ! ! ! ! !
ΠΙΣΤΟΠΟΙΗΣΗ!ΚΕΠ! ! ! •! ! •! ! ! !
Αρχικήü!δοκιμήü!τύπου! •! ! •! ! ! ! •! ! !
1η!Επιθεώρηση!εργοστασίου!/!ΚΕΠ! •! ! •! ! •! ! •! ! ! !
∆ιαρκής!αξιολόγηση!του!ΚΕΠ! •! ! •! ! •! ! ! ! !
∆οκιμή!δειγμάτων!απόü!αγοράü!/!εργοτάξια! •! ! ! ! ! ! !
!
Επισηµαίνεται! ότι! για! όλα! τα! συστήµατα! βεβαίωσης! συµµόρφωσης! απαιτείται! η! αρχική!
δοκιµή! τύπου! από! τον! κατασκευαστή! ή! από! διαπιστευμένο! οργανισµό! ανάλογα! µε! το!
εφαρµοζόµενο! σύστηµα,! ή ! ύπαρξη! συστήµατος! ελέγχου! παραγωγής! και! δήλωσης!
συµµόρφωσης!του!κατασκευαστή.!
!
Η! δήλωση! συµµόρφωσης! συντάσσεται! από! τον! κατασκευαστή,! όταν! ολοκληρωθούν! οι!
διαδικασίες! αξιολόγησης,! ανάλογα! µε! το! σύστηµα! βεβαίωσης! συµμόρφωσης.! Με! τη!
δήλωση! συµµόρφωσης! ο! κατασκευαστής! δηλώνει! υπεύθυνα! ότι! προϊόν! του!
συµµορφώνεται!µε! την!αντίστοιχη! τεχνική! προδιαγραφή!και!τη!σχετική!νοµοθεσία.!!
!
Ανάλογα!µε! το!σύστηµα!βεβαίωσης! της!συµµόρφωσης!που!εφαρµόζεται!για!κάθε!δοµικό!
προϊόν,! ο! κατασκευαστής! απευθύνεται! σε! ένα! κοινοποιηµένο! οργανισµό/εργαστήριο!
προκειµένου! να! πληροφορηθεί! για! τις! διαδικασίες! που! απαιτούνται! για! τη! συμμόρφωση!
του!δοµικού!προϊόντος!του.!
!
Ειδικότερα! για! το! σύστηµα! 4,! στο! οποίο! δεν! εµπλέκεται! διαπιστευμένος! οργανισµός,! για!
να! µπορεί! ο! παραγωγός! να! επιθέσει! τη! σήµανση! CE! στο! προϊόν! του,! θα! πρέπει! να!
πραγµατοποιήσει! τις! αρχικές! δοκιµές! τύπου! σε! διαπιστευµένο! εργαστήριο! σύµφωνα! µε!
τα! όσα! προβλέπονται! στη! σχετική! τεχνική! προδιαγραφή! και! στη! συνέχεια! να! προβεί!
στη! σύνταξη! της! δήλωσης! συμμόρφωσης.!
!
Διαπιστευμένος! οργανισµός! είναι! ο! ανεξάρτητος! εκείνος! οργανισµός! πιστοποίησης! και!
επιθεώρησης! ή! και! εργαστήριο! δοκιµών! που! πληροί! τα! κριτήρια! του! Παραρτήµατος! ΙV*!
της! Οδηγίας! 89/106/EOK! και! του! Κανονισµού! 765/2008/ΕΟΚ,! και! που! έχει! την! άδεια! να!
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εκτελεί!τα!καθήκοντα!τρίτων!µερών!στη! διαδικασία!αξιολόγησης!της!συµµόρφωσης!µε!τις!
διατάξεις!της!σχετικής!νοµοθεσίας!και!τη!χορήγηση! των!βεβαιώσεων!συμμόρφωσης.!
!
*(Παράρτημα*IV*της*89/106/ΕΟΚ):!!
–!!επαρκές!προσωπικόü!και!απαιτούμενα!μέσα!και!εξοπλισμόü,!�!
–!!προσωπικόü!με!εμπειρία!στα!σχετικάü!τεχνικάü!θέματα!και!επαγγελματικήü!ακεραιότητα!�!
–!αμεροληψία!του!προσωπικούü!κατάü!τη!διενέργεια!των!δοκίμων,!κλπ.!!
–!τήρηση!του!επαγγελματικούü!απορρήτου!απόü!το!προσωπικόü,!!
–!ασφάλιση!αστικής!ευθύνης,!εκτός!αν!η!ευθύνη!αυτήü!καλύπτεται!απόü!το!κράτος!σύμφωνα!
με!την!εθνικήü!νομοθεσία.!
!
Η#τήρηση#των#προϋποθέσεων#1#και#2#ελέγχεται#κατά#διαστήματα#από#τις#αρμόδιες#αρχές#
των#κρατών#μελών.#

6.*Τεχνική*μελέτη*
*
Ο! τεχνικός! φάκελος! της! εταιρείας! «Τσαπόγας! Βασίλειος»! συντάχθηκε! σύμφωνα! με! τις!
απαιτήσεις! των! Ευρωπαϊκών! οδηγιών! για! τα! δομικά! προϊόντα! :! 89/106/ΕΟΚ! «για# την#
προσέγγιση#νομοθετικών,#κανονιστικών#και#διοικητικών#διατάξεων#των#κρατών#μελών#όσον#
αφορά# τα# προϊόντα# του# τομέα# των# δομικών# κατασκευών»! όπως! τροποποιήθηκε! με! την!
οδηγία:!93/68/ΕΟΚ!και!εφαρμόζεται!στην!Ελλάδα!με!το!Π.Δ.334/94.!Πληροί!τις!απαιτήσεις!
του!κανονισμού!305/2011/ΕΕ.!
!
Τα! προϊόντα! της! εταιρείας! «Τσαπόγας! Βασίλειος»* παράγονται! στο! εργοστάσιό! της! που!
εδρεύει!στο!Ασπρόχωμα!Καλαμάτας,!καλύπτονται!από!το!συγκεκριμένο!τεχνικό!φάκελο!και!
ανήκουν!στην!κατωτέρω!κατηγορία!και!προδιαγραφή:!
!

!! Ανθρωποθυρίδες! και! φρεάτια! επίσκεψης! από! σκυρόδεμα! άοπλα,! οπλισμένα! ή!
ενισχυμένα!με!ίνες!χάλυβα:!ΕΛΟΤ*ΕΝ*1917*:*2002!

*
Τα!προϊόντα!αυτά!δεν!προβλέπεται!να!χρησιμοποιηθούν!για!κάποια!ειδική!εφαρμογή!ή!σε!
ειδικές! περιβαλλοντικές! συνθήκες! όπου! απαιτούνται! εξαιρετικές! επιδόσεις! σε!
συγκεκριμένα! τεχνικά! χαρακτηριστικά! των! προϊόντων.! Επομένως! τα! προϊόντα! που!
περιγράφονται!στον!συγκεκριμένο!τεχνικό!φάκελο!χαρακτηρίζονται!ως:!
!

Προϊόντα*από*σκυρόδεμα*για*κάθε*ενδεδειγμένη*χρήση.*
!
Οι! πρώτες! ύλες! που! χρησιμοποιούνται! στην! παραγωγή! ελέγχονται! ! κατά! την! παραλαβή!
τους!ως!προς!την!καταλληλόλητά!τους!βασισμένη!στις!ιδιότητες!και!στις!επιδόσεις!τους.!Η!
καταλληλόλητα! των! υλικών! τεκμηριώνεται! στον! έλεγχο! παραγωγής! προϊόντων.! Οι!
απαιτήσεις! συμμόρφωσης! του! προϊόντος! καλύπτονται! από! τις! διαδικασίες! ποιοτικού!
ελέγχου!παραγωγής!που!περιλαμβάνονται!στο!σύστημα!διαχείρισης!ποιότητας,!τις!οποίες!
ακολουθεί!η!εταιρεία!σύμφωνα!με!τις!απαιτήσεις!του!προτύπου!ΕΛΟΤ*ΕΝ*ISO*9001:2008.!
!
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6.1.*Διεργασία*παραγωγής*
!
Η! παραγωγική! διεργασία! στην! εταιρεία! γίνεται! κάτω! από! ελεγχόμενες! συνθήκες! και!
σύμφωνα! με! τις! τεκμηριωμένες! διαδικασίες! που! προβλέπονται! από! το! σύστημα!
διαχείρισης!της!ποιότητας!της!εταιρείας!το!οποίο!είναι!σύμφωνο!με!το!πρότυπο!ΕΛΟΤ*ΕΝ*
ISO*9001:2008.!
!
Τα!στάδια!της!παραγωγικής!διαδικασίας!είναι!τα!παρακάτω:!
!

!! Τροφοδοσία!του!εργοστασίου!με!Α΄!και!Β΄!ύλες!(αδρανή!υλικά,!τσιμέντο,!πρόσμικτα!
σκυροδέματος)!

!
!! Προετοιμασία!του!εξοπλισμού!παραγωγής!εργοστασίου:!

"! Σιλό!αδρανών!υλικών!με!διακριβωμένες!ζυγιστικές!διατάξεις!
"! Αναδευτήρας!ανάμιξης!των!Α΄!και!Β΄!υλικών!
"! Μηχάνημα!πλήρωσης!μητρών!
"! Μηχανή!δόμησης!–!συμπύκνωσης.!

!
!! Μεταφορά!των!ετοίμων!προϊόντων!στο!χώρο!ωρίμανσης!

!
!! Μεταφορά!των!ετοίμων!προϊόντων!στον!χώρο!αποθήκευσης!

!
Κατά! τα! διάφορα! στάδια! της! παραγωγικής! διαδικασίας! διενεργούνται! οι! προβλεπόμενοι!
από!τα!πρότυπα!παραγωγής!έλεγχοι,!οι!οποίοι!καθορίζονται!με!τεκμηριωμένες!διαδικασίες!
από!το!σύστημα!διαχείρισης!της!ποιότητας!και!αφορούν:!
!

!! Την!ορθή!λειτουργία!του!παραγωγικού!εξοπλισμού!
!

!! Τον!έλεγχο!και!τη!διακρίβωση!του!ζυγιστικού!και!μετρητικού!εξοπλισμού,!καθώς!και!
του!εξοπλισμού!δοκίμων!των!προϊόντων.!

!
Τα! υλικά! που! χρησιμοποιούνται! ! για! την! παράγωγη! των! προϊόντων! καλύπτουν! τις!
κατωτέρω! συμπληρωματικές! απαιτήσεις! των! προδιαγραφών! που! αναφέρονται! στον!
Πίνακα*2.!
!

Πίνακας*2*–*Υλικά*παραγωγής*προϊόντων*
*

Υλικό( Συμπληρωματικές(απαιτήσεις(για(την(αναφερομένη(προδιαγραφή(

Τσιμέντο( Καμιά.!

Αδρανή( Τα!αδρανή!υλικά!δεν!πρέπει!να!περιέχουν!επιβλαβή!συστατικά!σε!ποσότητες!που!
μπορεί!να!είναι!επιζήμιες!για!τη!σκλήρυνση,!αντοχή,!στεγανότητα!και!αντοχή!του!
σκυροδέματος,! ούτε! να! προκαλούν! διάβρωση! του! χάλυβα.! Είναι! επιτρεπτό! στον!
κατασκευαστή! να! τροποποιήσει! το! πρότυπο! διαβάθμισης! ανάλογα! με! τη!
διαδικασία!παραγωγής.!
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Νερό( Το! νερό! ανάμιξης! δεν! πρέπει! να! περιέχει! επιβλαβή! συστατικά! σε! ποσότητες! που!
ενδέχεται! να! είναι! επιζήμιες! για! τη! σκλήρυνση,! αντοχή,! στεγανότητα! και! αντοχή!
του!σκυροδέματος,!ούτε!να!προκαλεί!διάβρωση!του!χάλυβα.!

Πρόσμικτα( Τα! πρόσμικτα,! όταν! χρησιμοποιούνται,! δεν! πρέπει! να! βλάπτουν! την! αντοχή! του!
σκυροδέματος,!ούτε!να!προκαλούν!διάβρωση!του!χάλυβα.!

Πρόσθετα( Τα! πρόσθετα,! όταν! χρησιμοποιούνται,! δεν! πρέπει! να! περιέχουν! επιβλαβή!
συστατικά! σε! ποσότητες! που! μπορεί! να! είναι! επιζήμιες! για! τη! σκλήρυνση,!
στεγανότητα! και! αντοχή! του! σκυροδέματος,! ούτε! να! προκαλούν! διάβρωση! του!
χάλυβα.!

Ίνες(χάλυβα( Οι!ίνες!χάλυβα!πρέπει:!!
è! να! είναι! κατασκευασμένες! από! σκληρυμένο! χάλυβα! και! με! χαρακτηριστική!
αντοχή! σε! εφελκυσμό! τουλάχιστον! 1.000! MPa! (N/mm2),! όταν! προσδιορίζεται!
σύμφωνα!με!το!EN!10002è1!

!
è! να!έχουν!υφή!και/ή!επιφανειακή!υφή!που!εξασφαλίζει!μηχανική!αγκύρωση!στο!
σκυρόδεμα.!

Χάλυβας(
οπλισμών(

Ο!χάλυβας!οπλισμών!πρέπει!να!είναι!συγκολλήσιμος!όπου!απαιτείται.!Επιτρέπεται!
να!είναι!λείος,!με!εσοχές!σχήματα!ή!ραβδώσεις.!Τα!ίδια!υλικά!θα!χρησιμοποιούνται!
για!την!κατασκευή!του!κάθε!συγκολλημένου!πλέγματος.!Πρέπει!να!χρησιμοποιείται!
το!πρότυπο!ISO!10544,!όταν!δεν!υπάρχει!άλλη!προδιαγραφή!αναφοράς!για!χάλυβα!
οπλισμού.!

Σύνδεσμοι(
στεγάνωσης(

Οι!σύνδεσμοι!στεγάνωσης!μεταξύ!των!προϊόντων!θα!πρέπει!να!εναρμονίζονται!με!
το!πρότυπο!ΕΝ!681è1!και!θα!πρέπει!να!προμηθεύονται!από!τον!κατασκευαστή!των!
προϊόντων! είτε! ενσωματωμένα! σε! αυτό! είτε! παρεχόμενα! ξεχωριστά.! Ο!
κατασκευαστής! θα! πρέπει! να! κάνει! εμφανή! τα! υλικά! και! τις! μεθόδους! που!
χρησιμοποιήθηκαν.!!

Σκαλοπάτια( Καμία!!

*
6.2.*Εφαρμογή*
 
Η! διαδικασία! που! πρέπει! να! ακολουθηθεί! έχει! ως! εξής.! Αρχικά,! επιλέγεται! ένα! τυχαίο!
προϊόν!από!την!παραγωγή!ώστε!να!ελεγχθεί!ως!προς!την!αντοχή!του!σε!θλίψη.!Το!προϊόν!
αυτό!θα!απομονωθεί!από!την!υπόλοιπη!ημερήσια!παραγωγή!και!μετά!το!πέρας!30!ημερών!
θα!τοποθετηθεί!στη!μηχανή!δοκίμων!ώστε!να!ελεγχθεί!η!αντοχή!του!σε!θλίψη.!Παρακάτω!
φαίνεται!ο!τρόπος!που!πρέπει!να!τοποθετηθεί!το!προϊόν!στη!μηχανή!δοκίμων.!Ο!ρυθμός!
άσκησης!της!δύναμης!είναι!σταθερός!και!ασκείται!έως!ότου!το!προϊόν!καταρρεύσει.!Τέλος,!
η! μέγιστη! τιμή! που! καταγράφθηκε! είναι! το! αποτέλεσμα! των! δοκίμων.! Αναλυτικότερα! η!
διαδικασία!αναλύεται!στο!παράρτημα!Α.!
 
Στα# παρακάτω# σχήματα# παρατίθεται# ο# κατάλληλος# εξοπλισμός# για# την# υλοποίηση# της#
ανωτέρω#διαδικασίας.#
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Σχήμα*4*–*Εξοπλισμός*θλίψης*προϊόντων*
*

*
!

Σχήμα*5*–*Εξοπλισμός*θλίψης*προϊόντων*σε*χρήση 
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6.3.*Τυποποίηση*προϊόντων*
!
Τα!προϊόντα!που!παράγονται!από!την!εταιρεία!«Τσαπόγας!Βασίλειος»!τυποποιούνται!και!
ταυτοποιούνται!σύμφωνα!με!το!πρότυπο:!
!

!! ΕΛΟΤ* ΕΝ* 1917* :* 2002:*«Ανθρωποθυρίδες! και!φρεάτια! επίσκεψης!από!σκυρόδεμα!
άοπλα,!οπλισμένα!ή!ενισχυμένα!με!ίνες!χάλυβα»!

!
1)! Κωδικός*προϊόντος:*

"! Ανθρωποθυρίδες!!∅120/60!
"! Φρεάτια!επίσκεψης!∅120!

2)! Τύπος*
"! Ανθρωποθυρίδες!
"! Φρεάτια!επίσκεψης!

!
3)! Γεωμετρικά*χαρακτηριστικά:*

"! Εσωτερική!διάμετρος!
"! Εξωτερική!διάμετρος!
"! Ύψος!

!
Τα!τεχνικά!χαρακτηριστικά!των!προϊόντων!της!εταιρείας!περιλαμβάνουν!τις!απαιτήσεις!και!
εξαιρέσεις!που!αναφέροντα!στον!Πίνακα!3.!
!

Πίνακας*3*–*Τεχνικά*χαρακτηριστικά*και*εξαιρέσεις*
*

Χαρακτηριστικά( Εξαιρέσεις(
Υλικά* Προδιαγραφές! για! τις! οποίες! δεν! έχουν! εκδοθεί! σχετικά!

Ευρωπαϊκά!Πρότυπα!
Σκυρόδεμα* Τύποι! και! τιμή(ές)! ελάχιστων! ποσοστών! τσιμέντου! και! τυχόν!

ποζολανικών! ή! μη! ανιχνεύσιμων! υδραυλικών! προσθέτων,!
σύμφωνα!με!τις!συνθήκες!συντήρησης!

Φινίρισμα* Όρια!στο!μέγεθος!των!!ελαττωμάτων!
Γεωμετρικά*χαρακτηριστικά* −! Ονομαστικά!μεγέθη!

−! Εσωτερικές!διαστάσεις!με!αποκλίσεις!
−! Αποκλίσεις!πάχους!τοιχώματος!στοιχείων,!πλακών!και!στοιχείων!

προσαρμογής!
−! Αποκλίσεις!εσωτερικού!μήκους!ή!ύψους!στοιχείου!
−! Απόκλιση!ευθυγράμμισης!και!ορθογωνικότητας!των!άκρων!και!

επιπεδότητας!των!όψεων.!
−! Σχήμα!και!θέση!των!οπών!στις!πλάκες!και!στα!στοιχεία!

προσαρμογής!!
!

Σύνδεσμοι* και* στεγνωτικά*
συνδέσμων*

Παροχές!για!την!εναλλαξιμότητα!

Αντοχή*θλίψης* Καθορισμένα! επίπεδα! αντοχής! και! αντίστοιχα! ελάχιστα! φορτία!
θλίψης!

Κάθετη*αντοχή* Απαιτήσεις! κατακόρυφης! φόρτισης! για!τα! στοιχεία!που! θα!
τοποθετηθούν!σε! περιοχές!άλλες! από! εκείνες!που! ισχύουν! για!
όλους!τους!τύπους!των!οδικών!οχημάτων!.!
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Υδατοστεγανότητα* Καμιά!
Ειδικές*απαιτήσεις* −! Τιμή(ες)!για!ελάχιστο!πάχος!επικάλυψης!οπλισμών!

−! Απαιτήσεις!για!έλεγχο!συγκολλήσεων!των!μανδυών!
Σήμανση*CE* è!Σήματα!ή!γράμματα!προσδιορισμού!του!υλικού!του!στοιχείου!

è!Σήματα!ή!γράμματα!προσδιορισμού!των!συνθηκών!χρήσης!άλλων!
από!τις!κανονικές.!

*
6.4.*Μεθοδολογία*ελέγχου*ετοίμων*προϊόντων*
!
6.4.1*Γενικά*
!
Η! εταιρεία! «Τσαπόγας! Βασίλειος»! έχει! αναπτύξει! σύστημα! διαχείρισης! ποιότητας!
σύμφωνα!με!τις!απαιτήσεις!του!προτύπου!ΕΛΟΤ*ΕΝ*ISΟ*9001:2008*που!περιλαμβάνει!όλες!
τις! διαδικασίες! οι! οποίες! είναι! απαραίτητες! για! την! τυποποίηση! των! προϊόντων! και! την!
ικανοποίηση!των!πελατών!της!εταιρείας.!
!
Οι! απαιτήσεις! συμμόρφωσης! του! προϊόντος! καλύπτονται! από! τις! διαδικασίες! ποιοτικού!
ελέγχου!παραγωγής!τις!οποίες!ακολουθεί!η!εταιρεία!και! τεκμηριώνονται!με! τα!αναγκαία!
έντυπα!τεκμηρίωσης!που!περιλαμβάνουν!τις!ακόλουθες!προδιάγραφες:!
!

!! Εσωτερικό!ύψος!κυλίνδρου!του!σωλήνα!
!! Περιγραφή,!διαστάσεις,!αποκλίσεις!των!σημείων!σύνδεσης!και!των!φλαντζών!
!! Περιεκτικότητα!χαλύβδινων!ινών!
!! Χαλύβδινος!οπλισμός!
!! Χαρακτηριστική!θλιπτική!αντοχή!σκυροδέματος!
!! Περιοδικότητα!της!ανασκόπησης!του!συστήματος!ελέγχου!της!παραγωγής!
!! Περιπτώσεις! που! χρησιμοποιείται! τακτική! ή! βασική! επιθεώρηση! για! την! αντοχή!

θλίψης!των!οπλισμένων!σωλήνων!σκυροδέματος!
!! Τάσεις!κάμψεως!
!! Γεωμετρία!της!διατομής!του!σωλήνα!
!! Κλάση* αντοχής:* Ορίζεται! ως! το! φορτίο! θλίψης! σε! Kilonewtons# ανά# μέτρο,!

διαιρούμενο!με!το!1!χιλιοστό!της!ονομαστικής!διαμέτρου!του!στοιχείου! (DN)!ή!το!
ονομαστικό!μήκος!(LN)!για!φρεάτια.*

*
Σύμφωνα!με!το!Παράρτημα!ΙΙΙ,!Παράγραφος!2!της!οδηγίας!89/106/ΕΟΚ!ο!κατασκευαστής!
εκλεγεί! ως! σύστημα! πιστοποίησης! συμμόρφωσης! των! προϊόντων! του! το! Σύστημα!
Πιστοποίησης! 4! και! συμμορφώνεται! σύμφωνα! με! την! 3η! δυνατότητα! με! την! οποία! ο!
κατασκευαστής!υποχρεούται!για!τα!ακόλουθα:!
!

!! Αρχική*δοκιμή*τύπου!σύμφωνα!με!το!πρότυπο!ΕΛΟΤ#ΕΝ#1917.!
#

!! Κανονικός*έλεγχος*παραγωγής!σύμφωνα!με!το!τεκμηριωμένο!σύστημα!ελέγχου!
ποιότητας.!
!

!! Ελέγχους* δειγμάτων* σύμφωνα! με! το! πρόγραμμα! δειγματοληψιών! που!
προβλέπεται! από! τα! ανωτέρω! πρότυπα! και! τους! πίνακες! Η.1! και! Η.2! στο!
παράρτημα!Η.!
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6.4.2*Διαδικασίες*πιστοποίησης*προϊόντων*
*
6.4.2.1*Αρχικές*δοκιμές*τύπου*
*
Οι! αρχικές! δοκιμές! τύπου! πραγματοποιήθηκαν! για! να! αποδείξουν! τη! συμμόρφωση! των!
προϊόντων!με!τα!πρότυπα!αναφοράς.!Οι!δοκιμές!εκτελέστηκαν!σύμφωνα!με!τις!απαιτήσεις!
του!εν!λόγω!προτύπου!(ίδιο!προϊόν!ή!καθορισμένη!ομάδα!προϊόντων,!ίδια!χαρακτηριστικά,!
ίδιο!μέγεθος!δειγματοληψίας!και!ίδια!ή!πιο!απαιτητική!δοκιμή!μπορεί!να!ληφθεί!υπόψιν).*
!
Οι!αρχικές!δοκιμές!τύπου!πρέπει!επίσης!να!πραγματοποιηθούν:!
!

!! Κατά!την!έναρξη!της!παραγωγής!ενός!νέου!τύπου.!
!! Όποτε!υπάρχει!σημαντική!αλλαγή!στο!σχεδιασμό,!τον!τύπο!του!υλικού!ή!τη!μέθοδο!

παράγωγης.!
!
Η!αρχική!δοκιμή!τύπου!συνίσταται!στη!λήψη!δειγμάτων!(όπως!αναφέρεται!στους!πίνακες!
Ζ.1! &! Ζ.2! στο! παράρτημα! Ζ)! από! τη! γραμμή! παραγωγής! και! στη! διεξαγωγή! σχετικών!
δοκιμών.! Όλα! τα! δείγματα! θα! πρέπει! να! πληρούν! τις! απαιτήσεις! των! αρχικών! δοκιμών!
τύπου! σύμφωνα! με! τα! πρότυπα! αναφοράς.! Τα! αποτελέσματα! από! τις! αρχικές! δοκιμές!
τύπου! δεν! πρέπει! να! χρησιμοποιούνται! για! τους! σκοπούς! του! κανονικού! ελέγχου!
παραγωγής.!Ο!εξοπλισμός!δοκιμών!της!εταιρείας!πρέπει!να!είναι!επίσημα!διακριβωμένος!
και!οι!αρχικές!δοκιμές!τύπου!να!πραγματοποιηθούν!με!αυτό!τον!εξοπλισμό.!
!
*6.4.2.2*Επιπλέον*έλεγχοι*δειγμάτων*στο*εργοστάσιο*
*
Με! σκοπό! την! συμμόρφωση! προς! τα! Ευρωπαϊκά# πρότυπα! η! εταιρεία! «Τσαπόγας!
Βασίλειος»* λαμβάνει! δείγματα! από! την! παραγωγή* τόσο! κατά! τις! αρχικές! δοκιμές! τύπου!
όσο! και! κατά! την! διάρκεια! της! παραγωγικής! διαδικασίας.! Οι! δοκιμές! γίνονται! στον!
ελάχιστο! προβλεπόμενο! χρόνο! από! την! ημερομηνία! παραγωγής.! Για! την! διεξαγωγή! των!
ελέγχων!αντοχής!σε!θλίψη!και!υδατοστεγανότητα!ακολουθούνται!οι!Πίνακες*Η.1*&*Η.2*στο!
παράρτημα!Η.!
!
6.4.3*Απαιτούμενοι*έλεγχοι*ετοίμων*προϊόντων*

Η!μεθοδολογία! που!ακολουθήθηκε! στους! ελέγχους! που!πραγματοποιήθηκαν! όσον!αναφορά!
στην! δειγματοληψία! και! την! προετοιμασία! των! δειγμάτων! ακολουθεί! το! πρότυπο! ΕΛΟΤ# ΕΝ#
1917.! Στον! Πίνακα! 4! αποτυπώνονται! συγκεντρωτικά! όλοι! οι! απαιτούμενοι! έλεγχοι! ανά!
πρότυπο.!

*

*

*

*

*

*



 21 

Πίνακας*4*—*Συγκεντρωτικός*πίνακας*απαιτήσεων*δοκιμών*

*

Απαίτηση*όπου*
προδιαγράφεται*

Κατακόρυφα*στοιχεία* Καπάκια,*καπάκια*
συστολικά*και*

συστολικά*στοιχεία*

Στοιχεία*
προσαρμογής*
καπακιού*

Λαιμοί*&*
Φρεάτια*

Στοιχεία*
βάσης*

Λαιμοί*με*
καπάκια**

Αντοχή!καρότου!α! {* Α/Κ! Α/Κ! Α/Κβ! Α/Κ!

Υδατοαπορρόφηση!! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ!

Οπτικός!έλεγχος!φινιρίσματος! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ!

Γεωμετρικά!χαρακτηριστικά:!
è!στοιχεία!
è!διατομές!φλαντζών!

!
Α/Κ!
Α/Κ!

!
Α/Κ!
Α/Κ!

!
Α/Κ!
Α/Κ!

!
Α/Κ!
Α/Κ!

!
Α/Κ!
{*

Αντοχή!θλίψης!! Α/Κ! {* {* {* {*

Κάθετη!αντοχή!!! {* {* Α/Κ! Α/Κγ! {*

Τοποθετημένα!σκαλιά! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ! {*

Υδατοστεγανότητα:!!
"! υδροστατική!
"! ανεξάρτητες!συνδέσεις!

!
Α/Κδ!
Α/Κ!

!
Α/Κδ!
Α/Κ!

!
Α/Κδ!
Α/Κ!

!
*!

Α/Κ!

*
{*
{!

Οπλισμός! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ!

Επικαλύψεις!σκυροδέματος! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ! Α/Κ!

Α:!Αρχική!δοκιμή!τύπου!
Κ:!Κανονικός!έλεγχος!παραγωγής!

α!!εφαρμόζεται!μόνο!σε!στοιχεία!που!η!συμμόρφωση!τους!δεν!προδιαγράφεται!στο!πρότυπο!αυτό!και!πρέπει!να!προσδιορίζεται!από!δοκιμές!
ρουτίνας!*!
β!εφαρμόζεται!μόνο!σε!συστολικά!με!ύψος!της!κεκλιμένης!πλευράς!μεγαλύτερο!ή!ίσο!με!(DNmax!–!DΝmin)!χιλ!ή!(LNmax!–!DΝmin)!χιλ!
γ!δεν!ισχύει!σε!συστολικά!με!ύψος!της!κεκλιμένης!πλευράς!μεγαλύτερο!ή!ίσο!με!(DNmax!–!DΝmin)!χιλ!ή!(LNmax!–!DΝmin)!χιλ!
δ!δεν!ισχύει!σε!στοιχεία!με!πάχος!τοιχώματος!>!125!mm!

!
*Η!αντοχή!σε!θλίψη!πρέπει!να!προσδιορίζεται!σύμφωνα!με!το!πρότυπο!ISO*4012.!Η!δοκιμή!
πρέπει! να! διεξάγεται! από! διάτρηση! πυρήνων! ενός! δείγματος! από! κάθε! ένα! τρίτο! του!
εσωτερικού!ύψους!των!φρεατίων!και!ανθρωποθυρίδων!όπως!απαιτείται!από!τον!Πίνακα*3!
(δηλαδή! δύο! δείγματα! από! κάθε! προϊόν)! και! μία! από! κάθε! ένα! τέταρτο! γύρω! από! την!
περιφέρεια! ή! την! περίμετρο! όσο! αναφορά! τα! καπάκια.! Σε! κάθε! περίπτωση,! πρέπει! να!
υπολογίζεται!η!μέση!τιμή!των!αποτελεσμάτων.!
!
Οι!δοκιμές!πρέπει!να!διεξάγονται!σε!διάτρηση!πυρήνων!με!ύψος#h! ίσο!με!τη!διάμετρο#D!
τους!±!10!mm:!
!

!! όταν!χρησιμοποιούνται!πυρήνες!διαμέτρου!100!±!1!mm,!το!αποτέλεσμα!θα!πρέπει!
να!εφαρμοστεί!χωρίς!κανέναν!συντελεστή!μετατροπής.!

!! όταν! χρησιμοποιούνται! πυρήνες! διαμέτρου! 50! ±! 1! mm! χρησιμοποιείται! ένας!
συντελεστής!μετατροπής!0,9.!

!
Γραμμική#παρεμβολή#για#ενδιάμεσες#διαμέτρους#του#πυρήνα#είναι#επιτρεπτή.!
!
ΣΗΜΕΙΩΣΗ:*Η#αντοχή#του#καρότου#(fck#)που#δηλώνεται#από#τον#κατασκευαστή#στα#έγγραφα#
του#εργοστασίου#δεν#πρέπει#να#είναι#μικρότερη#από#40#MPa#(N/""#).#
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6.5.*Έλεγχος*παραγωγής*εργοστασίου*

Ο! παράγωγος! πρέπει! να! εγκαταστήσει! και! να! τηρεί! σύστημα! ελέγχου! παραγωγής! στο!
εργοστάσιο! για! να! διασφαλίζει! ότι! τα! προϊόντα! που! κυκλοφορούν! στην! αγορά!
συμμορφώνονται! με! τις! προδιαγεγραμμένες! και! δηλωμένες! τιμές.! Το! σύστημα! ελέγχου!
παραγωγής!στο!εργοστάσιο!περιλαμβάνει!τεκμηριωμένες!διαδικασίες!στα!αντικείμενα:!

!

!! Υπευθυνότητα!και!δικαιοδοσία!
!! Εκπρόσωπο!της!διοίκησης!σε!θέματα!ελέγχου!παραγωγής!
!! Ανασκόπηση!της!διοίκησης!
!! Εκπαίδευση!του!προσωπικού!
!! Αρχεία!προμηθευτών!και!υπεργολάβων!
!! Έλεγχο!εισερχομένων!
!! Έντυπα!τεκμηριώσεις!
!! Αρχεία!παραγωγής!και!ποιοτικών!ελέγχων!ετοίμων!προϊόντων!
!! Διαχείριση!παράπονων!των!πελατών!
!! Διαχείριση!μη!συμμορφώσεων!
!! Χειρισμό,!αποθήκευση,!συσκευασία!και!παράδοση!των!προϊόντων!

!

Οι! έλεγχοι! διενεργούνται! με! τεκμηριωμένες! διαδικασίες! ποιοτικού! ελέγχου! παραγωγής,!
καταχωρούνται! σε! κωδικοποιημένα! έντυπα! και! αρχειοθετούνται! σύμφωνα! με!
τεκμηριωμένη!διαδικασία!τήρησης!αρχείων.!

Η! ανθεκτικότητα! των! προϊόντων! και! οι! ενώσεις! τους! εξασφαλίζονται! από! τα! ακόλουθα!
κριτήρια:!

!
!! μια!ελάχιστη!αντοχή! του!σκυροδέματος!όπου!έλεγχος! της!απόδοσης! της!δύναμης!

των!προϊόντων!δεν!προσδιορίζεται!
!! μια!μέγιστη!αναλογία!νερού!/!τσιμέντο!του!σκυροδέματος!(!0,45)!
!! μέγιστη!περιεκτικότητα!σε!χλώριο!του!σκυροδέματος!(!1%!για!άοπλες!σωλήνες!και!

0,4!%!για!τις!υπόλοιπες!κατηγορίες)!
!! μια!μέγιστη!απορρόφηση!του!νερού!του!σκυροδέματος!(Παράρτημα!Δ)!
!! συμμόρφωση! με! τα! κριτήρια! για! την! αντοχή! των! ενώσεων! μεταξύ! των! κάθετων!

μονάδων!και!των!σωλήνων.!
!

6.6.*Σήμανση*CE*και*ετικέτα*χαρακτηρισμού*του*προϊόντος*

!

Κάθε!προϊόν!ή!όπου!αυτό!δεν!είναι!εφικτό!κάθε!συσκευασία!πρέπει!να!φέρει!ανεξίτηλα!και!
σε!ευδιάκριτο! τρόπο! τη!σήμανση!CE.!H!αναγνώριση! των!προϊόντων!πρέπει! να!γίνεται!με!
τέτοιο! τρόπο! ώστε! να! μην! είναι! δυνατή! καμία! αμφιβολία.! Η! σήμανση! CE! πρέπει! να!
περιλαμβάνει!τις!ακόλουθες!πληροφορίες:!

!

!
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α)!Το!όνομα!του!κατασκευαστή,!εμπορικό!σήμα!ή!σήμα!αναγνώρισης,!και!την!τοποθεσία!!
παραγωγής!

β)!Τον!αριθμό!του!παρόντος!ευρωπαϊκού!προτύπου!EN!1917!

γ)!Την!ημερομηνία!παραγωγής!

δ)!Τα!υλικά!που!χρησιμοποιήθηκαν!για!τη!!παραγωγή!του!προϊόντος!

ε)!Τον!οργανισμό!πιστοποίησης!

στ)! Κατηγορία! κλάσης! ή! καθορισμένο! ελάχιστο! κατακόρυφο! φορτίο! θλίψης! (το! καθένα,!
όπως!επιβεβαιώνεται!από!το!παράρτημα!Η)!

ζ)!Προσδιορισμό!των!συνθηκών!συντήρησης!εκτός!από!την!κανονική!!

η)!Προσδιορισμός!ειδικών!χρήσεων,!ανάλογα!με!την!περίπτωση!

!
Οι! ανθρωποθυρίδες! και! φρεάτια! επίσκεψης! από! σκυρόδεμα! άοπλα,! οπλισμένα! ή!
ενισχυμένα! με! ίνες! χάλυβα! προϊόντα! της! εταιρείας! «Τσαπόγας! Βασίλειος»* φέρουν! τις!
ακόλουθες!ενδείξεις!σύμφωνα!με!την!παράγραφο!6.4.1,!ως!χαρακτηριστικό!αναγνώρισης!
των!προϊόντων!όπως!απαιτείται!από!το!Πρότυπο:!ΕΛΟΤ*ΕΝ*1917*:*2002.*
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Σχήμα*6*–*Παραδείγματα*ετικέτας*πιστοποίησης*προϊόντος*κατά*CE*
 
 
 

!
Τσαπόγας*Βασίλειος,*Ασπρόχωμα*Καλαμάτας,*Τ.Κ*24100*

15*
ΕΛΟΤ!EN*1917:2002**
Προκατασκευασμένα*στοιχεία*για*χρήση*σε*ανθρωποθυρίδες.*

Φρεάτια*από*άοπλο*σκυρόδεμα*(με*απλά*σκαλοπάτια).*

Υδατοστεγανότητα:*Δεν!εξετάζεται.!

Μηχανική*αντοχή:*Κλάση!αντοχής!30.!

Φέρουσα*ικανότητα*σκαλοπατιών:**

è!απόκλιση!5!mm!στα!2!kN!κάθετο!φορτίο!με!σταθερή!απόκλιση!!≤%1!mm!

è!αντοχή!5!kN!!στη!δύναμη!αποκόλλησης.!!
Αντοχή*στο*χρόνο:*Επαρκής!για!κανονικές!συνθήκες!συντήρησης.*
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7.*Παραρτήματα*προτύπων*&*σύμβολα*
 

 
 

 
Σχήμα*7*–*Παραδείγματα*τυπικών*κατασκευών*

 
1:#Ρυθμιζόμενη#πλάκα#(Λαιμός#φρεατίου)#
2:#Πλάκα#κάλυψης#φρεατίου#
3:#Φρεάτιο#προέκτασης#(Σπόνδυλος#φρεατίου#πρόσβασης)#
4:#Βάση#του#θαλάμου#(Βάση#φρεατίου)#
5:#Κώνος#(Λοξός#σπόνδυλος#προσαρμογής#διατομής)#
6:#Φρεάτιο#(Σπόνδυλος#θαλάμου)#
7:#Πλάκα#μείωσης#διαμέτρου#(Πλάκα#απομείωσης#διατομής)
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Παραρτήµατα Προτύπων 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
!

ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ* ΠΑΡΑΡΤΗΜΑΤΑ*
Μέθοδος*δοκιμής*αντοχής*θλίψης* Α*

Μέθοδος*δοκιμής*κάθετης*αντοχής*καπακιών*&*συστολικών* B*
Μέθοδος*δοκιμής*υδατοστεγανότητας* Γ*
Μέθοδος*δοκιμής*υδατοαπορρόφησης* Δ*
Μέθοδος*δοκιμής*τοποθετημένων*σκαλοπατιών* E*
Σύστημα*διαχείρισης*της*ποιότητας* ΣΤ*
Δειγματοληψία*για*έλεγχο*ετοίμων*προϊόντων* Ζ*
Δειγματοληψία*για*έλεγχο*αντοχής*θλίψης*&*υδατοστεγανότητα* Η*
Δράσεις*φορέα*πιστοποίησης*προϊόντων* Θ*
Διαδικασία*ελέγχου*άοπλων*προϊόντων*στο*ελάχιστο*φορτίο*θλίψης* Ι*
Βασικές*απαιτήσεις*ή*άλλες*διατάξεις*οδηγιών*της*ΕΕ* ΙΑ*
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Παράρτημα*Α*
*

Μέθοδος*δοκιμής*αντοχής*θλίψης*
*
A.1*Αρχές*
!
Ο! σκοπός! της! δοκιμής! αυτής! είναι! να! αξιολογηθεί! η! σχετική! αντοχή! ενός! φρεατίου!
επίσκεψης! ή! μιας! ανθρωποθυρίδας! σε! θλίψη.! Για! μια! αρχική! δοκιμή! τύπου! και! όταν!
χρησιμοποιείται! ο! κανονικός! έλεγχος! παραγωγής! βλέπε!Πίνακα!Α.1.! Η! δοκιμή!αναφοράς!
για!την!αντοχή!σε!θλίψη!πρέπει!πάντα!να!είναι!σύμφωνη!με!το!παρόν!παράρτημα,!ακόμη!
και!εάν!ένα!άοπλο!προϊόν!τσιμέντου!έχει!επιθεωρηθεί!σύμφωνα!με!το!παράρτημα!Ι,!ή!ένα!
ενισχυμένο!προϊόν!τσιμέντου!έχει!υποβληθεί!σε!βασική!επιθεώρηση!(βλέπε!H.1.1).!
!

Πίνακας*Α.1*{*Προδιαγεγραμμένες*δοκιμές*αντοχής*θλίψης*
*

!
!

Αντοχή!σε!θλίψη!

Άοπλο!προϊόν!τσιμέντου!(σύμφωνα!με!το!
παράρτημα!H)!

!
!

Σκυρόδεμα!από!
ίνες!χάλυβα!

Οπλισμένο!προϊόν!από!
σκυρόδεμα!

Μη!
χρησιμοποιώντας!το!

παράρτημα!Ι!

Χρησιμοποιώντας!το!
παράρτημα!Ι!

Τακτική!
επιθεώρηση!α!

Βασική!
επιθεώρηση!α!

Fc!=!0,67Fn!

Fc!=!0,8!Fn!

απόλυτο#φορτίο#θλίψης!Fu!

1,2!Fn!

Ελάχιστο!φορτίο!θλίψης,!Fn!

0,67!Fn,!εφαρμογή!εκ!νέου!

è!

è!

Α/Κ!

è!

è!

è!

è!

è!
Α/Κ!

è!
Α/Κ!

è!

Α/Κ!

è!
Α/Κ!

è!

è!
Α/Κ!

!

Α/Κ!

è!
Α/Κ!

è!

è!

è!

è!

Α/Κ!

è!
Α/Κ!

è!

è!

!Α:!Αρχική!δοκιμή!τύπου!
!Κ:!Κανονικός!έλεγχος!παραγωγής!

α!!Βλέπε!Η.1.1!

!*
A.2*Εξοπλισμός*
*
Η! συσκευή! αποτελείται! από! μια! μηχανή! δοκιμής! που! είναι! σε! θέση! να! εφαρμόσει! το!
πλήρες!φορτίο!δοκιμής!χωρίς!κραδασμούς!και!με!ακρίβεια*3%!του!καθορισμένου!φορτίου!
δοκιμής.! Η! μηχανή! δοκιμών! πρέπει! να! είναι! εφοδιασμένη! με! μια! μονάδα! καταγραφής!
μετρήσεων!του!φορτίου.!
!
A.3*Προετοιμασία*
*
Κατά! τη!διακριτική! ευχέρεια! του! κατασκευαστή! είναι! επιτρεπτό! να!βυθίσει! το!προϊόν!σε!
νερό!για!μέγιστο!χρονικό!διάστημα!28!ωρών!πριν!από!τη!δοκιμή.!
!
A.4*Διαδικασία*
*
*
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A.4.1*Οριζόντια*διάταξη*
*
Κυκλικής! μορφής! προϊόντα! θα! πρέπει! να! τοποθετούνται! στη! μηχανή! δοκιμών,! όπως!
φαίνεται!στο!Σχήμα!A.1α!και!να!υποστηριχθούν!από!δοκούς!παράλληλα!τοποθετημένους!
προς!τον!διαμήκη!άξονα!του!προϊόντος.!Η!δοκός!μπορεί!να!είναι!συνεχής!ή!κατά!τμήματα.!
Για! κυκλικής! διάταξης! προϊόντα! το! φορτίο! θα! πρέπει! να! εφαρμόζεται! μέσω! ενός! άνω!
φορέα!(δοκός).!Ο!κάτω!φορέας!θα!πρέπει!να!διαμορφώνεται!ως!σχήματος!V!υποστήριξη!με!
περιεχόμενη!γωνία!β!150!°!±!3!°!όπως!δείχνεται!στο!Σχήμα!A.1.!
!
!

!
Σχήμα*A.1*–*Μέθοδος*θλίψης*όταν*τα*προϊόντα*βρίσκονται*σε*οριζόντια*διάταξη*

*

Το!κέντρο!βάρους!του!φορτίου!θα!πρέπει!να!είναι!σε!απόσταση!h/2,!όπου!h!το!εσωτερικό!
μήκος,! από! την! εξωτερική! επιφάνεια! της! υποδοχής! (αρσενικό! –! θηλυκό)! και! το! φορτίο!
πρέπει! να! κατανέμεται! ομοιόμορφα,! όπως! φαίνεται! στο! Σχήμα! A.1.! Κατά! τη! διακριτική!
ευχέρεια! του! κατασκευαστή! είναι! επιτρεπτό! το! φορτωμένο! μήκος! του! προϊόντος! που!
χρησιμοποιείται! στη! δοκιμή! να! εκτείνεται! πάνω! από! την! υποδοχή! (αρσενικό! –! θηλυκό).!
Όταν! χρησιμοποιείται! κατά! τμήματα! δοκός! το! φορτωμένο! μήκος! δεν! πρέπει! να! είναι!
μικρότερο!από!το!40%!του!εσωτερικού!ύψους!h.!
!
Ελλειπτικής!και!ορθογώνιας!διάταξης!προϊόντα!θα!πρέπει!να!τοποθετούνται!στο!μηχάνημα!
δοκιμών,!όπως!φαίνεται!στα!σχήματα!A.1.! Για! τα!προϊόντα!αυτά!που!έχουν!ομοιόμορφο!
πάχος! τοιχώματος! και! ομοιόμορφη! περιεκτικότητα! σε! χάλυβα,! η! δοκιμή! πρέπει! να!
διενεργείται! μόνο! στο! μικρότερο! τοίχωμα! ή! κάθετο! άξονα,! αλλιώς! η! δοκιμή! πρέπει! να!
διενεργείται!με!φορείς!και!στους!δύο!άξονες.!
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Το!ελαστομερές!υλικό!για! τους!φορείς!πρέπει! να!έχει!μια!μέση!σκληρότητα!50! IRHD!±!5!
IRHD!με!πάχος!20!mm!±!5!mm.!Όλοι!οι!φορείς!(δοκοί)!θα!πρέπει!να!έχουν!μέγιστο!πλάτος,!
όπως!καθορίζεται!από!τον!κατασκευαστή!και!σύμφωνα!με!τον!Πίνακα!Α.2,!εκτός!από!τους!
σχήματος!V!φορείς,!για!τους!οποίους!δεν!υπάρχει!όριο.!Κατά!τη!διακριτική!ευχέρεια!του!
κατασκευαστή!είναι!επιτρεπτό!τα!ελαστομερή!υλικά!να!αντικατασταθούν!από!γύψο!ή!θείο,!
με!την!προϋπόθεση!ότι!το!πλάτος!τους!δεν!υπερβαίνει!τις!τιμές!που!δίνονται!στον!Πίνακα!
Α.2.!
!

Πίνακας*Α.2*–*Μέγιστο*πάχος*ελαστομερών*υλικών*
*

Διάμετρος!DN!
Πάχος!WN!

Μέγιστο!πάχος!σε!mm!

DN/WN!<=!400! 50!

400!<! DN/WN!<=1250! 100!

!
!

A.4.2*Κάθετη*διάταξη*
!
Κυκλικής!διάταξης!προϊόντα!που!στηρίζονται!σε!κάθετο!επίπεδο,!όπως!φαίνεται!στο!Σχήμα!
Α.2! πρέπει! να! υποστηρίζονται! κατά! την! θλίψη! τους! μέσω!φορέων.! Οι! φορείς! πρέπει! να!
αποτελούνται!από!ένα!οπίσθιο!μέλος! (που#είναι#μια#άκαμπτη#δοκός# κατά# την#οποία#δύο#
λωρίδες#εδράνων#είναι#συμμετρικά# τοποθετημένες,#παράλληλα#προς# το#ένα#επίπεδο#που#
διέρχεται# από# το# διαμήκη# άξονα# του# προϊόντος)! και! ένα! εμπρόσθιο! μέλος.! Ακόμη,! να!
υποστηρίζονται!από!μια!άκαμπτη!δοκό,! επί! της!οποίας!μία!λωρίδα!έδρασης!κεντράρεται!
και!τοποθετείται!έτσι!ώστε!να!κείτεται!στο!επίπεδο!που!διέρχεται!από!το!διαμήκη!άξονα!
του!προϊόντος.!
!
Μια! ισοδύναμη! διάταξη! πρέπει! να! χρησιμοποιείται! για! τα! ορθογωνικά! και! ελλειπτικά!
προϊόντα,!το!τελευταίο!δοκιμάζεται!σε!κατακόρυφη!διάταξη!με!την!εφαρμογή!του!φορτίου!
οριζόντια!διαμέσου!του!δευτερεύοντα!άξονα.!Το!φορτίο!πρέπει! να!εφαρμόζεται!από! τον!
μπροστινό!φορέα!με!τέτοιο!τρόπο!ώστε!να!είναι!ελεύθερος!να!περιστρέφεται!σε!οριζόντιο!
επίπεδο!μέσα!από!τις!διαμήκεις!κεντρικές!γραμμές!των!εμπρός!και!πίσω!φορέων.!
!
Πρέπει!να!χρησιμοποιείται!μια!χαμηλής!περιεκτικότητας!σε!άνθρακα!ατσάλινη!πλάκα!στο!
εσωτερικό! πέλμα! της! δοκού! πίεσης.! Η! επένδυση! θα! πρέπει! να! είναι! ίσια! και! χωρίς!
στρεβλώσεις!ή!στρίψιμο,! να! τοποθετηθεί!στο!κέντρο!και! να!βρίσκεται!μόνιμα!στο!πέλμα!
της!δοκού.!Η!διατομή!της!επένδυσης!πρέπει!να!είναι!ορθογωνική,!τουλάχιστον!330!mm!x!
25!mm,!χωρίς!συγκολλήσεις!και!με!την!προσθήκη!λωρίδων!χάλυβα!σφήνας!που!συνδέονται!
με!αυτή,!όπως!φαίνεται!στο!σχήμα!Α.2.!
*
*
*
*
*
*
*
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*

*
*

Σχήμα*A.2*{*Μέθοδος*θλίψης*όταν*τα*προϊόντα*βρίσκονται*σε*κάθετη*διάταξη*
(
1:(Μεταλλική#πλάκα#για#την#αποφυγή#μετακινήσεων((
2:#Χαμηλής#περιεκτικότητας#σε#άνθρακα#ατσάλινη#πλάκα#με#ελάχιστη#διατομή#330#mm#x#25#
mm.(
!
Το!ελαστομερές!υλικό!για! τους!φορείς!πρέπει! να!έχει!μια!μέση!σκληρότητα!50! IRHD!±!5!
IRHD!ορθογωνικής!διατομής,!πλάτους!150!mm!και!πάχους!20!mm!±!5!mm.!Οι!δύο!πίσω!
φορείς!πρέπει!να!είναι!παράλληλοι!και!με!απόσταση!25!mm.(
!
Όλοι!οι!φορείς!(δοκοί)!θα!πρέπει!να!παραμένουν!σταθεροί!στη!θέση!τους,!ενώ!ασκείται!το!
φορτίο.! Εάν! χρησιμοποιούνται! ξύλο! ή! μεταλλικές! λωρίδες! κατά! μήκος! των! άκρων! των!
φορέων!για!να!τους!κρατήσει!στη!θέση!το!πάχος!κάθε!λωρίδας!τοποθέτησης!δεν!πρέπει!να!
υπερβαίνει!το!ήμισυ!του!πάχους!του!φορέα!(δοκός).!
!
A.4.3*Γενικά*
*
A.4.3.1*Φορτίο*θλίψης*
*
Το!φορτίο!πρέπει!να!εφαρμόζεται!εξασφαλίζοντας!ότι!η!φόρτωση!είναι!συνεχής!μέχρι!το!
φορτίο! δοκιμής! που! ορίζεται! στο! A.4.3.2,! A.4.3.3! ή! A.4.3.4.! Κατά! την! εφαρμογή! του!
συγκεκριμένου!φορτίου!δοκιμής,!θα!πρέπει!να!αυξηθεί!σε!ρυθμό!μεταξύ!20*kN/m*και*25*
kN/m* ανά* λεπτό,! αλλά! δεν! θα! πρέπει! να! υπάρξουν! προσαρμογές! στους! ελέγχους! της!
μηχανής! δοκιμής,! ενώ! το! προϊόν! αρχίζει! να! παραμορφώνεται! απότομα! πριν! την! τελική!
κατάρρευση.!
!
A.4.3.2*Άοπλο*σκυρόδεμα**
!
Σε! περίπτωση! που! ο! κατασκευαστής! δεν! επιλέξει! να! επιθεωρήσει! το! προϊόν! σε! θλίψη!
σύμφωνα!με!το!Παράρτημα!Ι,!η!θλίψη!του!προϊόντος!θα!πρέπει!να!γίνεται!μέχρι!την!τελική!
κατάρρευση! του! και! η! τιμή! αυτή! θα! πρέπει! να! καταγράφεται.! Όταν! η! δοκιμή! γίνεται!
σύμφωνα!με! το!Παράρτημα! Ι! για! μια! συγκεκριμένη! διαδικασία,! το!φορτίο! θα! πρέπει! να!
ληφθεί! για! το! ελάχιστο! φορτίο! θλίψης! Fn! ή! το! απόλυτο! (κατάρρευση)! φορτίο! θλίψης! Fu!
ανάλογα!με!την!περίπτωση,!και!να!καταγραφεί!η!μέτρηση!από!το!αν!το!προϊόν!άντεξε!το!
πρώτο!ή!το!δεύτερο!φορτίο,!ανάλογα!με!την!περίπτωση.!
*
*
*
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A.4.3.3*Σκυρόδεμα*από*ίνες*χάλυβα*
*
Το! φορτίο! θα! πρέπει! να! ληφθεί! στο! συγκεκριμένο! ελάχιστο! φορτίο! θλίψης! Fn* (Βλέπε!
Πίνακα! Α.1)! το! οποίο! πραγματοποιήθηκε! για! ένα! λεπτό,! και! το! προϊόν! ελέγχεται! για!
ρωγμές.! Τα! αποτελέσματα! της! εν! λόγω! επιθεώρησης! πρέπει! να! καταγράφονται.! Αν! δεν!
βρεθούν! ρωγμές,! θα! πρέπει! στη! συνέχεια! να! ληφθούν! μετρήσεις! για! το! απόλυτο!
(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!Fu!και!να!καταγράφουν.!Αφού!το!παρατεταμένο!φορτίο!έχει!
μειωθεί! στο! 95%! (ή! λιγότερο)! της! καταγεγραμμένης! φόρτωσης,! θα! πρέπει! να!
αποδεσμεύεται.!Πρέπει!να!εφαρμοστεί!εκ!νέου!φορτίο!σε!0,67!φορές!του!συγκεκριμένου!
ελάχιστου!φορτίου!θλίψης!που!πραγματοποιήθηκε!για!ένα!λεπτό!και!να!δημιουργηθεί!ένα!
αρχείο!που!να!αναφέρει!αν!το!προϊόν!άντεξε!το!φορτίο!για!το!εν!λόγω!χρονικό!διάστημα.!
*
A.4.3.4*Οπλισμένο*σκυρόδεμα*
*
Το!φορτίο!θα!πρέπει!να!ληφθεί!για!την!καθορισμένη!αρχική!μετρούμενη!τιμή!φορτίου!Fc!
(εμφάνιση! ρωγμών).! Κάθε! ρωγμή! που! εμφανίζεται! πρέπει! να! μετριέται! στην! επιφάνεια,!
οπτικά! από! ένα! μεγεθυντικό! φακό,! μετά! από! τρία! έως! πέντε! λεπτά! και! πάλι! κατά!
διαστήματα!μετρά!από!ένα!με!δύο!λεπτά!με!το!φορτίο!στην!καθορισμένη!τιμή!(εμφάνιση!
ρωγμών),!ώστε!να!εξασφαλιστεί!ότι!έχει!σταθεροποιηθεί.!Η!ρωγμή!θα!πρέπει!να!κρίνεται!
ότι! έχει! σταθεροποιηθεί! όταν! δύο! από! αυτές! τις! διαδοχικές! μετρήσεις! είναι! οι! ίδιες.! Τα!
αποτελέσματα!κάθε!επιθεώρησης!πρέπει!να!καταγράφονται.!Για!την!αρχική!δοκιμή!τύπου!
τα! δεδομένα! συλλέγονται! από! τον! Πίνακα* Η.1.! Το! φορτίο! θα! πρέπει! στη! συνέχεια! να!
αυξηθεί!στο!απόλυτο!(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!Fu!και!να!γίνει!καταγραφή!του!φορτίου!
αυτού.!
*
Όταν! ο! κατασκευαστής! επιλέγει! τη! βασική! επιθεώρηση! θλίψης! για! μια! συγκεκριμένη!
διαδικασία! (Βλέπε! H.1.1),! το! φορτίο! πρέπει! να! αυξηθεί! μόνο! 1,2! φορές! της! ελάχιστης!
θλίψης! φορτίου! Fn! αντί! του! απόλυτου! (κατάρρευση)! φορτίου! θλίψης! Fu! και! η! αρχική!
μετρούμενη!τιμή!φορτίου!(εμφάνιση!ρωγμών)!Fc!θα!πρέπει!να!αυξηθεί!από!0,67!Fn!σε!0,8!
Fn.!
*
A.5*Έκφραση*των*αποτελεσμάτων*
*
Τα!αποτελέσματα!της!δοκιμής!πρέπει!να!εκφράζονται!ως!το!συνολικό!φορτίο,!σύμφωνα!με!
τη! συγκεκριμένη! διαδικασία! που! έχει! επιλέγει! και! έχει! καταγραφεί,! διαιρούμενο! με! το!
εσωτερικό!ύψος.!Το!αποτέλεσμα!της!δοκιμής!Fa!πρέπει!να!λαμβάνεται!από!τον!ακόλουθο!
τύπο:!
!

Fa**=*
&'%&∗

)
******όπου,*

*
Fa(!!!!!είναι!το!αποτέλεσμα!της!δοκιμής!σε!Kilonewtons!ανά!μετρό.*
h!!!!!!!είναι!το!εσωτερικό!ύψος!σε!μέτρα.*
P!****είναι!το!μετρούμενο!φορτίο!δοκιμής!σε!Kilonewtons.*
P∗***είναι!το!βάρος!του!φορέα!(δοκού)!σε!Kilonewtons.!!*
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Παράρτημα*Β*
*

Μέθοδος*δοκιμής*κάθετης*αντοχής*καπακιών*&*συστολικών*
!
Β.1*Αρχή*
*
Ο! σκοπός! των! δοκιμών! αυτών! είναι! να! αξιολογηθεί! η! κάθετη! αντοχή! καπακιών! &!
συστολικών.!
!
Β.2*Συσκευή*
!
Η! συσκευή! αποτελείται! από! πλάκες! χάλυβα! ή! χυτοσιδήρου! μέσω! του! οποίου! το!
προβλεπόμενο! φορτίο! εφαρμόζεται! στο! προϊόν! ενώ! υποστηρίζεται! γύρω! από! την!
περίμετρό!του.!Το!πλάτος!της!φλάντζας!που!έρχονται!σε!επαφή!με!τη!συσκευή!πρέπει!να!
αντιστοιχεί!στις!προδιάγραφες!της!δομής!για!την!οποία!η!συσκευή!έχει!σχεδιαστεί.!
#

Παρακάτω#παρατίθεται#ο#κατάλληλος#εξοπλισμός#για#την#υλοποίηση#της#δοκιμής.#
!

!
*
*

Σχήμα*Β.1*–*Κατάλληλος*εξοπλισμός*για*θλίψη*πλακών*
*
*
*
*
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*
Β.3*Προετοιμασία*
*
Το!προϊόν!πρέπει!να!τοποθετηθεί!σε!ελαστομερές!υλικό!με!μέση!σκληρότητα!50#IRHD#±#5#
IRHD#με#πάχος#20#mm#±#5#mm.!Εναλλακτικά,!κατά!την!κρίση!του!κατασκευαστή,!μπορεί!να!
τοποθετηθεί!σε!ένα!στρώμα!από!τσιμεντοκονία!ή!γύψο.!Σε!περαιτέρω!διακριτική!ευχέρεια!
του!κατασκευαστή,! ένας! κώνος!μπορεί! να! τοποθετηθεί!μαζί!με! την!κατάλληλη!σφραγίδα!
του! με! το! οποίο! έχει! σχεδιαστεί! για! να! ταιριάζει.! Πλάκες! φόρτωσης! από! χάλυβα! ή!
χυτοσίδηρο! πρέπει! να! τοποθετούνται! από! την! εσωτερική! πλευρά! τους! με! ελαστομερές!
υλικό.!
!
Β.4*Διαδικασία!
!
Β.4.1*Καπάκια*&*συστολικά*από*σκυρόδεμα*με*ίνες*χάλυβα*ή*άοπλο*σκυρόδεμα*
!
Το! προϊόν! πρέπει! να! υποστηρίζεται! όπως! περιγράφεται! στο! Β.3.! Το! σχετικό! ελάχιστο!
κατακόρυφο!φορτίο!θλίψης!Fv* (300* KN)! στη!συνέχεια! εφαρμόζεται! κάθετα!πάνω!από! το!
άνοιγμα!όπως!δείχνεται!στο!Σχήμα!Β.1,!εξασφαλίζοντας!ότι!η!φόρτωση!είναι!συνεχής!μέχρι!
το! απόλυτο! (κατάρρευση)! φορτίο! θλίψης! Fu! και! χωρίς! κραδασμούς.! Στη! συνέχεια,! το!
φορτίο!αυτό!καταγράφεται!σε!ένα!αρχείο.!
!
Β.4.2*Καπάκια*&*συστολικά*από*ενισχυμένο*σκυρόδεμα*!
!
Το! προϊόν! πρέπει! να! υποστηρίζεται! όπως!περιγράφεται! στο! Β.3! και! η! κάθετη! δύναμη! Fp*
(120*KN)*πρέπει!να!εφαρμόζεται!κάθετα!πάνω!από!το!άνοιγμα!χωρίς!εμφάνιση!ρωγμών,!
όπως!φαίνεται!στο!Σχήμα!Β.1!ή!Β.2,!διασφαλίζοντας!ότι!η!κάθετη!δύναμη!είναι!συνεχής!και!
χωρίς!κραδασμούς.!Μετά!την!άσκηση!του!φορτίου,!το!προϊόν!ελέγχεται!οπτικά!για!ρωγμές.!
Το!φορτίο!θα!πρέπει!να!ασκείται!συνεχώς!μέχρι!το!απόλυτο!(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!
Fu!χωρίς!παρεμβολές!και!να!καταγράφεται.!
!
B.5*Έκφραση*των*αποτελεσμάτων*
*
Β.5.1*Κάθετη*δύναμη*φορτίου*
!
Θα! πρέπει! να! δημιουργηθεί! ένα! αρχείο! για! το! αν! το! τελικό! (κατάρρευση)! φορτίο! ήταν!
μεγαλύτερο!από!το!ελάχιστο!κατακόρυφο!φορτίο!θλίψης.!
!
B.5.2*Κάθετη*δοκιμή*φορτίου*
*
Το!πλάτος!της!επιφάνειας!της!ρωγμής!μετά!την!απομάκρυνση!του!φορτίου!δεν!πρέπει!να!
υπερβαίνει! τα! 0,15! mm! σε! ένα! συνεχές! μήκος! 300! mm! ή! περισσότερο! ή! του! πλήρους!
πλάτους! της! επιφάνειας! σκυροδέματος,! όποιο! από! τα! δύο! είναι! μικρότερο.!
*

*
*
*

*
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*

*
Σχήμα*Β.2*–*Παραδείγματα*τρόπων*θλίψης*καπακιών*

*
1:*Πλάκα*
2:*Μεταλλικό#καπάκι!
3:#Πίρος*
4:*Πλάκα#φόρτωσης#300#mm#x#300#mm*
5:*Φλάντζα*
6:*Η#πλάκα#μπορεί#να#έχει#εσοχή,#σε#αυτή#την#περίπτωση#χρειάζονται#σφήνες*
7:*Σφήνα*
8:*Τετραγωνικό#άνοιγμα*
9:*Κυκλικό#άνοιγμα*
10:*Ορθωγωνική#πλάκα*
11:*Τετραγωνική#πλάκα#



 

 34 

!
*

Σχήμα*Β.3*{*Παραδείγματα*τρόπων*θλίψης*καπακιών*
*
1:!Μεταλλικό#καπάκι!
2:!Πίρος!
3:!Πλάκα#φόρτωσης#300#mm#x#300#mm!
4:!Λάστιχο#πάχους#20#mm#±#5#mm#
*
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Παράρτημα*Γ*
*

Μέθοδος*δοκιμής*υδατοστεγανότητας*
Γ.1*Αρχή*
!
Ο!σκοπός!των!δοκιμών!αυτών!είναι!να!αξιολογηθεί!κατά!πόσον!ένα!προϊόν,!ή!ένα!σύνολο!
προϊόντων,! παραμένουν! στεγανά! εσωτερικά! υπό! συγκεκριμένες! υδροστατικές! πιέσεις.! Η!
υδροστατική! δοκιμή! δεν! εφαρμόζεται! σε! προϊόντα! που! έχουν! πάχος! τοιχώματος!
μεγαλύτερο!από!125!mm.!Εξαιρούνται*λοιπόν*από*την*συγκεκριμένη*διαδικασία*οι*τύποι*
προϊόντων*“Ανθρωποθυρίδες”*και*“Φρεάτια(επίσκεψης”*επειδή*το*πάχος*τους*είναι*140*
mm.*
!
Γ.2*Συσκευή*
!
Η!συσκευή!για!κάθε!δοκιμή!πρέπει!να!εφαρμόζει!σωστά!στο!προϊόν,!ώστε!να!είναι!καλά!
στερεωμένο.! Να! επιτρέπει! το! κλείσιμο! των! άκρων! με! κατάλληλες! συσκευές! και! να! είναι!
ικανή!να!εφαρμόσει!την!καθορισμένη!υδροστατική!πίεση!εσωτερικά!για!την!απαιτούμενη!
χρονική!περίοδο.!Η!πίεση!δεν!πρέπει!να!υπερβαίνει!την!προδιαγεγραμμένη!κατά*10%!και!
δεν!πρέπει!να!είναι!μικρότερη!αυτής.!Για!τη!δοκιμή!στις!ενώσεις,!στη!συσκευή!θα!πρέπει!
να!προσαρμόζονται! δύο!προϊόντα! ενωμένα!μεταξύ! τους,! όπως!αναφέρεται! στα! έγγραφα!
του!εργοστασίου.!
!

Στο#παρακάτω#σχήμα#παρατίθεται#ο#κατάλληλος#εξοπλισμός#για#την#υλοποίηση#της#
ανωτέρω#διαδικασίας.#

!
*

Σχήμα*Γ.1*–*Μηχανολογικός*εξοπλισμός*για*δοκιμή*προϊόντων*σε*υδατοστεγανότητα*
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Γ.3*Προετοιμασία*
!
Κατά! τη!διακριτική! ευχέρεια! του! κατασκευαστή! είναι! επιτρεπτό! να!βυθίσει! το!προϊόν!σε!
νερό!για!μέγιστο!χρονικό!διάστημα!28!ωρών!πριν!από!τη!δοκιμή!και!να!καταγράφει!κατά!
πόσον!η!επιλογή!αυτή!πραγματοποιήθηκε.!Η!εξωτερική!επιφάνεια!των!προϊόντων!πρέπει!
να!είναι!στεγνή!ώστε!οποιαδήποτε!πιθανά!φαινόμενα!διαρροής!να!είναι!άμεσα!ορατά.!
!
Γ.4*Διαδικασία*(υδροστατική*δοκιμή*κάθετα*στο*προϊόν)*
*
Το!προϊόν!πρέπει!να!είναι!καλά!στερεωμένο!στη!συσκευή!και!τα!άκρα!του!και!κάθε!σωλήνα!
να!είναι!κλειστά.!Στη!συνέχεια!να!γεμίσουν!με!νερό,!φροντίζοντας!να!εξασφαλιστεί!ότι!έχει!
αφαιρεθεί!όλος!ο!αέρας.!Η!εσωτερική!υδροστατική!πίεση!πρέπει!να!αυξηθεί!σταδιακά!στο!
αντίστοιχο!επίπεδο!ως!εξής:!
!

•! 40#kPa#(0,4#bar#ή#περίπου#4#μέτρα#στήλης#ύδατος)#για#το#θάλαμο#επίσκεψης#και#30#
kPa# (0,3# bar# ή# περίπου# 3# μέτρα# στήλης# ύδατος)# για# το#φρεάτιο# επίσκεψης# και# το#
καπάκι#επίσκεψης.#

•! 50#kPa#(0,5#bar#ή#περίπου#στήλη#νερού#μήκους#5#μέτρων)#για#τη#βάση#του#θαλάμου,#
τον#κώνο#και#το#φρεάτιο#προέκτασης.#
!

Όταν! τα! προϊόντα! ελέγχονται! σε! κατακόρυφη! διάταξη,! η! υδροστατική! πίεση! πρέπει! να!
μετράται! στο! επίπεδο! του! ανώτερου! σημείου! της! ένωσης,! εκτός! από! όταν! η! βάση! του!
θαλάμου!έχει!έναν!ή!περισσότερους!σωλήνες!στοιχισμένους!κατακόρυφα.!Τότε!θα!πρέπει!
να!μετράται!από!το!κέντρο!του!κάθε!σωλήνα.!Όταν!μια!βάση!του!θαλάμου!ή!ένα!φρεάτιο!ή!
ένα!καπάκι!δοκιμάζεται!σε!οριζόντια!διάταξη,!η!υδροστατική!πίεση!πρέπει!να!μετράται!στο!
χαμηλότερο!δυνατό!σημείο!του!άξονα!του!προϊόντος.!!
!
Η! εσωτερική!υδροστατική!πίεση!πρέπει! να!διατηρηθεί! για!μια!περίοδο* 15* λεπτών,! κατά!
την! οποία! το! προϊόν! θα! πρέπει! να! αξιολογηθεί! ως! προς! τη! διαρροή! ή! άλλα! ορατά!
ελαττώματα!κατά!τη!διάρκεια!της!δοκιμής,!πριν!από!τη!μείωση!της!εσωτερικής!πίεσης!στο!
μηδέν.!Η!υγρασία!που!προσκολλάται!στην!επιφάνεια!δεν!αποτελεί!διαρροή.!
!
Γ.5*Διαδικασία*(δοκιμή*ένωσης*προϊόντων)*
!
Τα!δύο!προϊόντα!θα!πρέπει!να!τοποθετηθούν!στη!συσκευή!με!υλικό!στεγανοποίησης!όπως!
αναφέρεται!στα!έγγραφα!του!εργοστασίου!και!τα!άκρα!του!κάθε!σωλήνα!πρέπει!να!είναι!
κλειστά.! Σε! περίπτωση! που! ο! κατασκευαστής! προτίθεται! να! πραγματοποιήσει! τυπικές!
μετρήσεις! των! συνδέσμων! (βλέπε! πίνακα! Ζ.2),! η! δοκιμή! αρχικού! τύπου! θα! πρέπει! να!
πραγματοποιηθεί! από! τη! συνένωση! των! προϊόντων! στις! πιο! δυσμενείς! συνθήκες! των!
επιτρεπόμενων!ορίων!ανοχής.!Στη!συνέχεια!να!γεμιστούν!με!νερό!και!να!ληφθεί!μέριμνα!
ώστε!να!εξασφαλιστεί!ότι!έχει!αφαιρεθεί!όλος!ο!αέρας.!
!
Μια! εσωτερική! υδροστατική! πίεση! 30! kPa! (0,3# bar# ή# 3# μέτρα# στήλης# ύδατος)! πρέπει! να!
εφαρμοστεί!στο!φρεάτιο#επίσκεψης,!και!50!kPa!(0,5#bar#ή#περίπου#5#μέτρα#στήλης#ύδατος)!
στα!υπόλοιπα!προϊόντα!και!να!διατηρείται!για!μια!περίοδο*15*λεπτών,!κατά!την!οποία!το!
προϊόν! θα! πρέπει! να! αξιολογηθεί! ως! την! διαρροή! ή! άλλα! ορατά! ελαττώματα! κατά! τη!
διάρκεια!της!δοκιμής,!πριν!από!τη!μείωση!της!εσωτερικής!πίεσης!στο!μηδέν.!!
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Όταν!τα!προϊόντα!που!ελέγχονται!σε!κατακόρυφη!διάταξη,!η!υδροστατική!πίεση!πρέπει!να!
μετρούνται! στο! επίπεδο! της! συνένωσης! τους.! Ενώ! όταν! τα! προϊόντα! ελέγχονται! σε!
οριζόντια! διάταξη,! η! υδροστατική! πίεση! πρέπει! να! μετριέται! στο! χαμηλότερο! δυνατό!
σημείο!του!άξονα!τους.!
!
Γ.6*Εναλλακτική*διαδικασία*συναρμολογημένων*κατασκευών*
!
Κατά! τη! διακριτική! ευχέρεια! του! κατασκευαστή! είναι! επιτρεπτό! να! συνδυάσει! τις!
διαδικασίες!που!καθορίζονται!στο!Γ.4!και!Γ.5,!συγκεντρώνοντας!μια!πλήρη!διάταξη!από!τα!
προϊόντα! που! πρόκειται! να! δοκιμαστούν! και! να! εφαρμοστεί! η! σχετική! εσωτερική!
υδροστατική!πίεση!σε!αυτά.*
*
Γ.7*Διαδικασία*(σύνδεση*μεταξύ*ενός*φρεατίου*και*ενός*σωλήνα)*
!
Γ.7.1*Γενικά*
!
Το!φρεάτιο!και!ο!σωλήνας!πρέπει!να!συναρμολογούνται!στη!συσκευή!με!τις!απαραίτητες!
ενώσεις! και! κλειστά! τα! άκρα! τους.! Στη! συνέχεια! να! γεμιστούν! με! νερό! και! να! ληφθεί!
μέριμνα!ώστε!να!εξασφαλιστεί!ότι!έχει!αφαιρεθεί!όλος!ο!αέρας.!
!
Γ.7.2*Υδατοστεγανότητα*κατά*τη*διάρκεια*γωνιακής*εκτροπής*
*
Ο!σωλήνας!ή!ο!προσαρμογέας!θα!πρέπει!να!εκτρέπεται!σε!μια!γωνιακή!εκτροπή!της!τάξης!
του! 12500/DN! (ή! 12500/WN! ανάλογα! με! το! σχήμα! της! οπής! του! σωλήνα! ή! του!
προσαρμογέα)!σε!χιλιοστά!ανά!μέτρο!ή!50!χιλιοστά!ανά!μέτρο,!ανάλογα!με!το!ποιο!είναι!το!
μικρότερο,! φροντίζοντας! να! εξασφαλιστεί! ότι! καμία! δομική! ζημία! δεν! προκαλείται.! Στην!
περίπτωση!ενός!σχήματος!ωοειδούς!σωλήνα!προσαρμογέα!η!γωνιακή!εκτροπή!πρέπει!να!
είναι!στο!κατακόρυφο!επίπεδο.!!
!
Μια! εσωτερική! υδροστατική! πίεση! 30! kPa! (0,3# bar# ή# 3# μέτρα# στήλης# ύδατος)! πρέπει! να!
εφαρμόζεται!στο!φρεάτιο#επίσκεψης,!και!50!kPa!(0,5#bar#ή#περίπου#5#μέτρα#στήλης#ύδατος)!
στα!υπόλοιπα!προϊόντα!και!να!διατηρείται!για!μια!περίοδο*15*λεπτών,!κατά!την!οποία!το!
προϊόν! θα! πρέπει! να! αξιολογηθεί! ως! την! διαρροή! ή! άλλα! ορατά! ελαττώματα! κατά! τη!
διάρκεια!της!δοκιμής,!πριν!από!τη!μείωση!της!εσωτερικής!πίεσης!στο!μηδέν.!!
!
Γ.7.3*Υδατοστεγανότητα*υπό*διατμητικό*φορτίο*
!
Η! σύνδεση! των! σωλήνων! πρέπει! να! πραγματοποιείται,! όπως! φαίνεται! στο! παρακάτω!
σχήμα.!
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!
Σχήμα*Γ.2*–*Δοκιμή*διατμητικού*φορτίου*

*
Ένα! πρόσθετο! Rs! φορτίο! απαιτείται! ώστε! να! δημιουργήσει! μια! αντίδραση! ίση! με! τη! Fs!
διατμητικού! φορτίου! (βλέπε! Σχήμα! Γ.2)! και! πρέπει! να! εφαρμόζεται! κάθετα! και! όσο! το!
δυνατόν!πιο!κοντά!στην!οπή!της!βάση!του!θαλάμου!με!ρυθμό!περίπου!10!kN!ανά!λεπτό.!Η!
τιμή!της!Rs!πρέπει!να!υπολογίζεται!σύμφωνα!με!τον!ακόλουθο!τύπο:!

!
Rs*=*(Fs*{*Ww/2)*x*l1/(l1*–*as)*≥*0!!σε!Kilonewtons!όπου,!
!

Ww! είναι! το! βάρος! του! σωλήνα! ή! του! προσαρμογέα! γεμάτο! με! νερό,! σε! Kilonewtons!
!
Το!φορτίο!πρέπει!να!διαβιβάζεται!μέσω!ενός!κομιστή!σχήματος!V!με!ελάχιστη!περιεχόμενη!
γωνία! 120! °! και! μήκους! 100! mm.! Κατά! τη! διακριτική! ευχέρεια! του! κατασκευαστή! είναι!
επιτρεπτό! να! εξοπλίσει! τον! κομιστή! με! ένα! στρώμα! από! ελαστομερές! υλικό! με! μέγιστο!
πάχος!20!mm!και!μέση!σκληρότητα!όχι!μικρότερη!από!45!IRHO.!
!
Μια! εσωτερική! υδροστατική! πίεση! 30! kPa! (0,3# bar# ή# 3# μέτρα# στήλης# ύδατος)! πρέπει! να!
εφαρμόζεται!στη!βάση!του!θαλάμου,!και!50!kPa!(0,5#bar#ή#περίπου#5#μέτρα#στήλης#ύδατος)!
στα!υπόλοιπα!προϊόντα.!
!
Ένα!φορτίο!διάτμησης!Fs!(σε!Kilonewtons)!0,03!φορές!της!διαμέτρου!DN!ή!του!πλάτους!WN!
(μη!κυκλικές!διατάξεις),!ανάλογα!με!το!σχήμα!του!συνδετικού!σωλήνα!ή!του!προσαρμογέα,!
θα!πρέπει!να!εφαρμοστεί!και!να!διατηρηθεί!για!μία!περίοδο!15!λεπτών,!κατά!την!οποία!το!
προϊόν! θα! πρέπει! να! αξιολογηθεί! ως! την! διαρροή! ή! άλλα! ορατά! ελαττώματα! κατά! τη!
διάρκεια!της!δοκιμής,!πριν!από!τη!μείωση!της!εσωτερικής!πίεσης!στο!μηδέν.!!
!
Γ.7.4*Στεγανότητα*κατά*τη*διάρκεια*της*γωνιακής*εκτροπής*υπό*διάτμηση*φορτίου*
!
Ως! εναλλακτική!λύση!για! τη!δοκιμή!χωριστά!για! γωνιακή!εκτροπή!και!διάτμηση!φορτίου!
σύμφωνα! με! Γ.7.2! και! Γ.7.3! αντίστοιχα,! κατά! τη! διακριτική! ευχέρεια! του! κατασκευαστή!
είναι!επιτρεπτό!να!συνδυάσει!τις!δύο!δοκιμές.!
!
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Η! συνδυασμένη! δοκιμή! αποτελείται! από! μια! δοκιμή! στεγανότητας! κατά! τη! διάρκεια! της!
γωνιακής! εκτροπής! σύμφωνα! με! Γ.7.2! και! ταυτόχρονα! μια! δοκιμή! διατμητικού! φορτίου!
σύμφωνα!με! Γ.7.3,! εκτός!από! το! ότι! το! διατμητικό!φορτίο! Fs! (σε! Kilonewtons)! πρέπει! να!
είναι!0,01!φορές!της!διαμέτρου!DN!ή!του!πλάτους!WN!(μη!κυκλικές!διατάξεις).!Η!γωνιακή!
εκτροπή!και! το!διατμητικό!φορτίο!οφείλουν! να! εφαρμόζονται!στο! ίδιο! επίπεδο!και!προς!
την!ίδια!κατεύθυνση.!
!
Όταν!φτάσει!στη!καθορισμένη!γωνιακή!εκτροπή,!τότε!αρχίζει!η!εφαρμογή!του!διατμητικού!
φορτίου!και!η!εσωτερική!υδροστατική!πίεση!στη!συνέχεια,!σύμφωνα!με!Γ.7.2!και!Γ.7.3.!Η!
εσωτερική!υδροστατική!πίεση!πρέπει!να!διατηρηθεί!για!ένα!χρονικό!διάστημα!15!λεπτών,!
κατά! την! οποία! το! προϊόν! θα! πρέπει! να! αξιολογηθεί! ως! την! διαρροή! ή! άλλα! ορατά!
ελαττώματα!κατά!τη!διάρκεια!της!δοκιμής,!πριν!από!τη!μείωση!της!εσωτερικής!πίεσης!στο!
μηδέν.!!
*
Γ.8*Έκφραση*των*αποτελεσμάτων*
!
Το! αποτέλεσμα! από! τη! χρησιμοποιούμενη! μέθοδο! δοκιμής! για! το! προϊόν! ή! σύνδεση!
προϊόντων!θα!πρέπει!να!καταγράφεται!και!να!εναρμονίζεται!με!τις!προδιάγραφες.!
!
!
!
!
!
!

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
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Παράρτημα*Δ*
*

Μέθοδος*δοκιμής*υδατοαπορρόφησης*
Δ.1*Αρχή*
!
Ο! σκοπός! της! δοκιμής! αυτής! είναι! να! αξιολογηθεί! η! απορρόφηση! νερού! του! ξηρού!
σκυροδέματος! με! εμβάπτιση,! η! οποία! ορίζεται! ως! η! διαφορά! μεταξύ! της! μάζας! ενός!
δεδομένου!δείγματος!όταν!βυθίζεται!στο!νερό!με!τη!μάζα!του!ίδιου!δείγματος!όταν!είναι!
ξηρό,!εκφραζόμενη!σε!όρους!μάζας!του!ξηρού!δείγματος.!
!
Δ.2*Δείγμα!
!
Το!δείγμα!πρέπει!να!έχει!μάζα!μεγαλύτερη!από!2!kg!και!μικρότερη!από!4!kg.!
!
Δ.3*Συσκευή*
!
Η!συσκευή!αποτελείται!από!ένα!αεριζόμενο!φούρνο!ελεγχόμενο!στους!105!°!C!±!5!°!C!και!
κλίμακες!ευαισθησίας!στο!0,05%!της!μάζας!του!δείγματος.!
!

Στο#παρακάτω#σχήμα#παρατίθεται#ο#κατάλληλος#εξοπλισμός!
!

*
*

Σχήμα*Δ.1*–*Αεριζόμενος*φούρνος*
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*
Δ.4*Διαδικασία*
*
Δ.4.1*Προσδιορισμός*της*μάζας*του*δείγματος*βυθίζεται*m1*
!
Το!δείγμα!φέρεται!σε!θερμοκρασία!20* °*C*±*3* °*C,!στη!συνέχεια!βυθίζεται!στο!νερό!στην!
ίδια!θερμοκρασία!μέχρις!ότου!επιτευχθεί!μια!σταθερή!μάζα.!Αυτό!επιτυγχάνεται!σε!στάδια!
με!διαδοχική!εμβάπτιση!του!δείγματος!σε!διαστήματα!μίας!ώρας.!!
Αρχικά! περίπου! στο! 1/3! του! ύψους,! έπειτα! στα! 2/3! του! ύψους! και! τελικά! το! συνολικό!
ύψος.!Με!τελική!στάθμη!νερού!20!mm!πάνω!από!την!άνω!επιφάνεια!του!δείγματος.!Μια!
σταθερή!μάζα!m1!πρέπει! να!θεωρείται! ότι! έχει! επιτευχθεί! όταν!μεταξύ!δύο! ζυγίσεων!σε!
χρονικό!διάστημα!24!ωρών!±! 1!ώρα,! οδηγήσει! σε!διαφορά!στην!μάζα!μικρότερη!από! το!
0,1%!της!μέσης!τιμής!της!μάζας!του!δείγματος!που!βυθίζεται.!Η!επιφάνεια!του!δείγματος!
θα! πρέπει! να! στεγνώσει! πριν! από! κάθε! ζύγιση,! για! παράδειγμα,! με! ένα! σφουγγάρι! έτσι!
ώστε!να!αφαιρούνται!όλα!τα!επιφανειακά!ύδατα.!
!
Δ.4.2*Προσδιορισμός*της*μάζας*του*ξηρού*δείγματος*m2*
!
Το! δείγμα! πρέπει! να! ξηραίνεται! μέχρι! σταθερού! βάρους! σε! ένα! αεριζόμενο! φούρνο! σε!
θερμοκρασία!105!°!C!±!5!°!C.!
!
ΣΗΜΕΙΩΣΗ:!Συνίσταται#να#ελέγχετε#η#ικανότητα#και#ο#αερισμός#του#φούρνου#ώστε#να#είναι#
επαρκείς#για#να#στεγνώσει#ο#αριθμός#των#δειγμάτων#που#έχουν#τοποθετηθεί#σε#αυτό.#Υγρά#
δείγματα#δεν#θα#πρέπει#να#τοποθετούνται#στο#φούρνο#προτού#τα#προηγούμενα#δείγματα#
έχουν#στεγνώσει#εντελώς.!
!
Όταν!το!δείγμα!φτάσει!σε!θερμοκρασία!20!°!C!±!3!°!C!θα!πρέπει!να!προσδιοριστεί!η!μάζα!
m2.!Σταθερή!μάζα!m2!πρέπει!να!θεωρείται!ότι!έχει!επιτευχθεί!όταν!μεταξύ!δύο!ζυγίσεων!σε!
χρονικό!διάστημα!24!ωρών,!οδηγήσει!σε!διαφορά!στην!μάζα!μικρότερη!από!το!0,1%! της!
μέσης!τιμής!της!μάζας!του!ξηρού!δείγματος.!
*
Δ.5*Έκφραση*των*αποτελεσμάτων!
!
Η!απορρόφηση!του!νερού!με!εμβάπτιση!Aw!εκφράζεται!σε!επί!τοις!εκατό!με!ακρίβεια!δύο!
δεκαδικών!ψηφίων!και!λαμβάνεται!από!τον!ακόλουθο!τύπο.!Τα!αποτελέσματα!πρέπει!να!
καταγράφονται.�
!
Aw*=*100*x*(m1*–*m2)/m2!!!όπου,!
!
m1!είναι!η!σταθερή!μάζα!του!δείγματος!που!βυθίζεται!
!
m2!είναι!η!σταθερή!μάζα!του!ξηρού!δείγματος.!
!
!
!

*
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Παράρτημα*Ε*
*

Μέθοδος*δοκιμής*τοποθετημένων*σκαλοπατιών*
!
Τοποθέτηση*σκαλοπατιών!
*
Εάν!ένα!προϊόν!περιέχει!σκαλοπάτια,!αυτά!πρέπει! να!προεξέχουν!κατά!120!mm!από!τον!
τοίχο!του!προϊόντος.!Η!απόσταση!των!σκαλοπατιών!σχετίζεται!με!το!εσωτερικό!ύψος!των!
προϊόντων!(βλέπε!σχήμα.4)!και!πρέπει!να!είναι!εντός!του!εύρους!των!250!mm!και!350!mm.!
Ενιαία! σκαλιά! οφείλουν! να! έχουν! ανοχή! ±! 10!mm!από! το! κέντρο! τους! ενώ!μεμονωμένα!
σκαλιά! οφείλουν! να! έχουν! ανοχή! ±! 5!mm!από! το! κέντρο! τους! στο! κατακόρυφο! επίπεδο!
όταν!τους!ασκείται!φορτίο!Fd!(2!kN)!και!να!βρίσκονται!εντός!του!εύρους!των!270!mm!και!
300!mm.!Διπλά!σκαλοπάτια!ωφελούν!να!είναι!κάθετα!το!ένα!πάνω!από!κάθε!στο!άλλο.!
!

!
!

Σχήμα*Ε.1*–*Όψεις*σκαλοπατιών*
!
1.! Από!270!mm!!έως*300!mm.*
!
2.! Από!250!mm!έως*350!mm.*
*
Τα!ανοίγματα!έχουν!σχεδιαστεί!για!την!είσοδο!ανθρώπου!και!πρέπει!να!είναι!σύμφωνα!με!
τους!κανονισμούς!ασφαλείας!ή!άλλες!διατάξεις!που! ισχύουν!στην! τοποθεσία! της! χρήσης!
των!προϊόντων.!!
!
ΣΗΜΕΙΩΣΗ:#Κανόνες#ασφαλείας#απαιτούν#τουλάχιστον#600#mm#διάμετρος.#
*
Ε.1*Αρχή*
!
Ο! σκοπός! των! δοκιμών! αυτών! είναι! να! αξιολογηθεί! η! αντίσταση! των! εγκατεστημένων!
σκαλοπατιών!κατά!την!κατακόρυφη!και!κατά!την!οριζόντια!φόρτιση.*
!
Ε.2*Συσκευή!
*
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Ε.2.1*Δοκιμή*κατακόρυφης*φόρτισης*
!
Η!συσκευή!αποτελείται!από:!
!
!! Μια! δοκό! δοκιμής! σε! θέση! να! διανείμει! το! φορτίο! ομοιόμορφα! σε! μήκος! 90! mm! ±!

5mm.!
!

!! Μια!συσκευή!ικανή!να!εφαρμόζει!ένα!φορτίο!τουλάχιστον!25%!μεγαλύτερο!από!το!Fd!
(2!kN)! ! (κάθετη#δύναμη#που#ασκείται#στα#σκαλοπάτια#μετρούμενη#σε#Kilonewtons).!Η!
συσκευή! πρέπει! να! διαθέτει! ακρίβεια! ±! 3%! του! φορτίου! που! εφαρμόζει.�
!

!! Μια!συσκευή!κατάλληλη!για!τη!μέτρηση!της!παραμόρφωσης!με!ακρίβεια!±!0,5!mm.!
!
Ε.2.2*Δοκιμή*οριζόντιας*φόρτισης*
!
Η!συσκευή!αποτελείται!από:!
!
!! Μια! δοκό! δοκιμής! σε! θέση! να! διανείμει! το! φορτίο! ομοιόμορφα! σε! μήκος! 90! mm! ±!

5mm.�
!

!! Υδραυλικό! ή! μηχανικό! εξοπλισμό! που! να! μπορεί! να! εξασκεί! μία! δύναμη! μεγαλύτερη!
από! την! F1! (5! kN)! οριζόντια# δύναμη# που# ασκείται# στα# σκαλοπάτια# μετρούμενη# σε#
Kilonewtons! και!να!μπορεί!να!την!καταγραφεί.!Η!διάταξη!δοκιμής!πρέπει!να!διαθέτει!
ακρίβεια!±!3%!της!εφαρμοζόμενης!δύναμης.!

!
Ε.3*Προετοιμασία*
!
Τα!σκαλοπάτια!θα!πρέπει!να!κατασκευάζονται!ως!μια!μονάδα,!σύμφωνα!με!τη!μέθοδο!που!
αναφέρεται! στα! έγγραφα! του! εργοστασίου! και! να! τοποθετούνται! στο! φρεάτιο! αφότου!
αυτό!έχει!αποκτήσει!σκληρότητα.!
!
Ε.4*Διαδικασία*
!
E.4.1*Δοκιμή*κατακόρυφης*φόρτισης*
!
Ένα!σημείο!αναφοράς!πρέπει!να!είναι!εγκατεστημένο!στο!κέντρο!του!σκαλοπατιού!από!το!
οποίο!να!μετρηθεί!εκτροπή.!
!
Το!φορτίο!πρέπει!στη!συνέχεια!να!εφαρμοστεί!στο!κέντρο!και!κάθετα!προς!το!πέλμα,!όπως!
δείχνεται!στο!Σχήμα*Ε.1!με!ρυθμό!από!1!kN!ανά!λεπτό!έως!3!kN!ανά!λεπτό.!Η!εκτροπή!στο!
φορτίο! δοκιμής! πρέπει! να! σημειωθεί! αφότου! το! φορτίο! έχει! ασκηθεί! για! 1! λεπτό.! Το!
φορτίο!στη!συνέχεια!παύει!να!ασκείται!και!γίνεται!μια!μέτρηση!στο!κέντρο!του!πέλματος.!!
!
*
*
*
*
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Ε.4.2*Δοκιμή*οριζόντιας*φόρτισης*
!
Η! δύναμη! οριζόντιας! φόρτισης! πρέπει! να! εφαρμόζεται! στο! κέντρο! του! εμπρόσθιου!
πέλματος! όπως! φαίνεται! στο! Σχήμα* Ε.1! για! ένα! μέγιστο! χρόνο! διάρκειας! 60!
δευτερολέπτων!χωρίς!σοκ!και!να!διατηρείται!για!1!λεπτό.!
!

!
*

Σχήμα*Ε.2!–!Διάταξη*για*δοκιμή*σε*κατακόρυφη*και*οριζόντια*φόρτιση!
!
!

1.! #Κάθετο#φορτίο#
#

2.! #Οριζόντιο#φορτίο#
!
Ε.5*Έκφραση*των*αποτελεσμάτων!
!
E.5.1*Δοκιμή*κατακόρυφης*φόρτισης*
!
Μια!εγγραφή!πρέπει!να!γίνεται!από!την!κάμψη!της!κατακόρυφης!φόρτισης!και!της!μόνιμης!
παραμόρφωσης!μετά!την!απομάκρυνση!του!φορτίου.!
!
E.5.2*Δοκιμή*οριζόντιας*φόρτισης!
!
Ένα!αρχείο!πρέπει!να!δημιουργηθεί!για!το!αν!το!σκαλοπάτι!άντεξε!την!οριζόντια!δύναμη!F1!
(5!kN).!
!
!
!

!
*
*
*
*
*
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Παράρτημα*ΣΤ*
* *

Σύστημα*διαχείρισης*της*ποιότητας*
*

ΣΤ.1*Οργάνωση!
!
ΣΤ.1.1*Ευθύνες*και*αρμοδιότητες!
!
Η!ευθύνη!και!η!διασύνδεση!όλου!του!προσωπικού!που!διαχειρίζεται,!εκτελεί!και!ελέγχει!τις!
εργασίες!που!επηρεάζουν! την!ποιότητα!πρέπει! να!καθορίζονται,! ιδίως!για! το!προσωπικό!
που:!
!

!! αναλαμβάνει!δράση!για!να!αποφευχθεί!η!επανάληψη!των!σκάρτων!προϊόντων.!!
!

!! εντοπίζει!και!καταγράφει!οποιοδήποτε!πρόβλημα!της!ποιότητας!του!προϊόντος.!
!
ΣΤ.1.2*Εκπρόσωπος*διαχείρισης*για*τον*έλεγχο*της*παραγωγής*στο*εργοστάσιο*
!
Ο! κατασκευαστής! πρέπει! να! ορίζει! έναν! εκπρόσωπο! ο! οποίος! πέραν! των! οποιωνδήποτε!
άλλων!καθηκόντων! του!θα!πρέπει! να! έχει! την! κατάλληλη!δικαιοδοσία,! τη! γνώση!και! την!
εμπειρία!της!παραγωγής!των!εκάστοτε!προϊόντων,!καθώς!έχει!την!ευθύνη!για!τη!διεξαγωγή!
και! την! εποπτεία! των! διαδικασιών! ελέγχου! της! παραγωγής! στο! εργοστάσιο.! Ακόμη,! θα!
πρέπει!να!διασφαλίσει!ότι!οι!προβλεπόμενες!απαιτήσεις!εφαρμόζονται.!
!
ΣΤ.1.3*Επανεξέταση*διαχείρισης*
*
Το!σύστημα! ελέγχου! της! παραγωγής!που! επιλέχθηκε! για! να! ικανοποιήσει! τις! απαιτήσεις!
του!παρόντος!παραρτήματος!πρέπει! να!επανεξετάζεται!από! τη!διοίκηση!στα!διαστήματα!
που! καθορίζονται! από! τα! έγγραφα! του! εργοστασίου,! ώστε! να! εξασφαλίζεται! η! συνεχής!
καταλληλόλητα! και! η! αποτελεσματικότητά! τους.! Τα! αρχεία! των! εν! λόγω! αναθεωρήσεων!
πρέπει!να!διατηρούνται.*
*
ΣΤ.1.4*Έγγραφα*εργοστασίου*
!
Τα!έγγραφα!του!εργοστασίου!πρέπει!να!περιλαμβάνουν!τα!ακόλουθα:!
!

!! Ένωση!μεταξύ!κάθετων!προϊόντων!(Παράρτημα!Γ.2/Γ.5)!
!! Χαρακτηριστική!θλιπτική!αντοχή!σκυροδέματος!(καρότο)!(Παράγραφος!5.3)!
!! Εσωτερικό!ύψος!των!φρεατίων!και!των!ανθρωποθυρίδων!
!! Πάχος!τοιχώματος!των!φρεατίων!και!των!ανθρωποθυρίδων!!
!! Κατακόρυφη!απόσταση!των!σκαλοπατιών!(Παράρτημα!Ε)!
!! Διαστάσεις!&!ανοχές!των!συνενώσεων!και!συχνότητα!των!μετρήσεων!(Παράρτημα!

Ζ)!
!! Περιεκτικότητα!σε!ίνες!χάλυβα!
!! Οπλισμός!(Παράγραφος!2/Πίνακας!1)!
!! Εγκατάσταση!των!σκαλοπατιών!(Παράρτημα!Ε)!
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!! Χρονικά!διαστήματα!για!την!επανεξέταση!του!συστήματος!ελέγχου!της!παραγωγής!
(Παράρτημα!ΣΤ.1.3)!

!! Τύπος!!επιθεώρησης!(τακτική!ή!βασική)!που!χρησιμοποιείται!για!την!αντοχή!σε!
θλίψη!από!οπλισμένο!σκυρόδεμα!!(Παράρτημα!H.1.1)!

!! Κάμψη!εφελκυσμού!(Παράρτημα!Ι)!
!! Γεωμετρία!της!διατομής!του!προϊόντος!(Παράρτημα!Ι).!

!
ΣΤ.2*Σύστημα*ελέγχου*της*παραγωγής*στο*εργοστάσιο!
!
Ο! κατασκευαστής! θεσπίζει! και! διατηρεί! ένα! τεκμηριωμένο! σύστημα! ελέγχου! της!
παραγωγής! στο! εργοστάσιο! ως! ένα! μέσο! για! να! εξασφαλιστεί! ότι! τα! προϊόντα! είναι!
σύμφωνα! με! τις! καθορισμένες! απαιτήσεις.! Ιδιαίτερη! προσοχή! πρέπει! να! δοθεί! στα!
ακόλουθα!θέματα:!
!

!! Η! προετοιμασία! των! τεκμηριωμένων! διαδικασιών! του! συστήματος! ελέγχου!
παραγωγής!στο!εργοστάσιο!και!οδηγίες!σύμφωνα!με!τις!απαιτήσεις!του!παρόντος!
Ευρωπαϊκού!Προτύπου.!

!
!! Η! αποτελεσματική! εφαρμογή! των! τεκμηριωμένων! διαδικασιών! του! συστήματος!

ελέγχου!παραγωγής!στο!εργοστάσιο!και!τις!οδηγίες.!
*
ΣΤ.3*Επιθεώρηση*και*έλεγχος*
*
ΣΤ.3.1*Γενικά!
!
Όλες! οι! απαραίτητες! εγκαταστάσεις,! ο! εξοπλισμός! και! το! προσωπικό! πρέπει! να! είναι!
διαθέσιμοι! για! τη! διενέργεια! των! αναγκαίων! ελέγχων! και! δοκιμών.! Η! διαδικασία! αυτή!
μπορεί! να! γίνει! επίσης! αν! ο! κατασκευαστής! ή! ο! εκπρόσωπός! του,! χρησιμοποιήσει! έναν!
υπεργολάβο! (διατηρώντας! ταυτόχρονα! την! κύρια! ευθύνη)! που! κατέχει! τις! απαραίτητες!
εγκαταστάσεις,!εξοπλισμό!και!προσωπικό.!Όλες!οι!δοκιμασίες!και!ο!εξοπλισμός!μέτρησης!
πρέπει! να!βαθμονομείται,! να!επιθεωρείται! και! να!συντηρείται!έτσι!ώστε!η!συμμόρφωση!
των! προϊόντων! με! τις! καθορισμένες! απαιτήσεις! να! μπορεί! να! αποδειχθεί.! Πιστοποιητικά!
και! τεκμηρίωση! για! τον! εξοπλισμό! αυτό! πρέπει! να! διατίθενται.! Ο! εξοπλισμός! πρέπει! να!
χρησιμοποιείται!κατά!τρόπο!που!να!διασφαλίζει!ότι!η!αβεβαιότητα!μέτρησης!είναι!γνωστή!
και!είναι!σταθερή.!
!
ΣΤ.3.2*Κατάσταση*επιθεώρησης*των*δοκιμών!
!
Ανάλογα! με! την! περίπτωση,! η! κατάσταση! επιθεώρησης! και! δοκιμής! των! προϊόντων! θα!
πρέπει!να!αναγνωρίζεται!ανάλογα!με!τη!συμμόρφωση!ή!μη!συμμόρφωση!της!σε!σχέση!με!
τις!επιθεωρήσεις!και!τις!δοκιμές!που!πραγματοποιήθηκαν.!Είναι!επιτρεπτό!να!αποτυπωθεί!
η! σήμανση! CE! των! προϊόντων! κατά! τη! διάρκεια! της! παραγωγής,! εφόσον! κάθε! σήμα!
πιστοποίησης!CE!και!ο!αριθμός!EN!διαγράφονται!από!τα!σκάρτα!προϊόντα.!
!
*
*
*
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ΣΤ.3.3*Δοκιμές!
!
Η!δοκιμή!πρέπει!να!εκτελείται!σύμφωνα!με!τις!μεθόδους!δοκιμής!που!ορίζονται!σε!αυτό!το!
Ευρωπαϊκό!Πρότυπο.!
#
*
ΣΤ.3.4*Επιθεώρηση*και*αρχεία*δοκιμής#
#
Τα!αποτελέσματα!του!ελέγχου!της!παραγωγής!στο!εργοστάσιο!πρέπει!να!καταγράφονται!
με! ικανοποιητικό! τρόπο.! Το! αρχείο! καταγραφής!πρέπει! να! περιλαμβάνει! περιγραφή! των!
προϊόντων,!ημερομηνία!κατασκευής,!της!μεθόδου!δοκιμής,!τα!αποτελέσματα!των!δοκιμών,!
τα!όρια!που!χρησιμοποιούνται!και!την!υπογραφή!του!προσώπου!που!πραγματοποιεί!την!
επιθεώρηση.#
!
Όταν!επιθεωρούνται!προϊόντα!που!δεν!συμμορφώνονται!με!αυτό!το!Ευρωπαϊκό!Πρότυπο,!
ή! αν! υπάρχει! ένδειξη! πως! δεν! το! πράττουν,! ένα! σημείωμα! θα! πρέπει! να! γίνεται! στο!
ημερολόγιο!του!κατασκευαστή!ως!προς!τα!μέτρα!που!λαμβάνονται!για!την!αντιμετώπιση!
της! κατάστασης! αυτής! (π.χ.! διεξαγωγή! μιας! νέας! δοκιμασίας! ή! και! τα! μέτρα! για! τη!
διόρθωση!της!συγκεκριμένης!διαδικασίας).!
!
Οι!καταχωρήσεις!αυτές!θα!πρέπει!να!διατηρούνται!από!τον!κατασκευαστή!για!τουλάχιστον!
πέντε!έτη.!
!
ΣΤ.3.5*Παράπονα!
!
Λεπτομέρειες!του!συνόλου!των!καταγγελιών!που!έχει!δεχθεί!σχετικά!με!την!ποιότητα!των!
προϊόντων!πρέπει!να!καταγράφεται!με!ικανοποιητικό!τρόπο.!Το!αρχείο!καταγραφής!πρέπει!
να! περιλαμβάνει! εγγραφές! της! περιγραφής! του! προϊόντος,! την! αναγνώριση! της!
τοποθεσίας,! την! ημερομηνία! κατασκευής,! τη!φύση! της! καταγγελίας! και! τις! επακόλουθες!
ενέργειες.!
!
ΣΤ.4*Απαιτούμενες*ενέργειες*στην*περίπτωση*των*σκάρτων*
*
ΣΤ.4.1*Μη*ικανοποιητικά*αποτελέσματα!
!
Αν! το! αποτέλεσμα! μιας! εξέτασης! ή! ελέγχου! ενός! προϊόντος! δεν! είναι! ικανοποιητικό,! ο!
κατασκευαστής!λαμβάνει!αμέσως!τα!αναγκαία!μέτρα!για!να!διορθώσει!το!ελάττωμα.!Όταν!
η!ανεπάρκεια!έχει!αποκατασταθεί,!η!σχετική!δοκιμή!ή!έλεγχος!πρέπει!να!επαναλαμβάνεται!
χωρίς! καθυστέρηση,! με! την! προϋπόθεση! ότι! αυτό! είναι! τεχνικά! εφικτό! και! είναι!
απαραίτητο!ως!αποδεικτικό!στοιχείο!της!διόρθωσης.!
!
ΣΤ.4.2*Σκάρτα*προϊόντα!
!
Σκάρτα! προϊόντα! είναι! προϊόντα! που! δε! συμμορφώνονται! με! μία! ή! περισσότερες!
απαιτήσεις! του! παρόντος! Ευρωπαϊκού! Προτύπου! και! πρέπει! να! διαχωρίζονται! και! να!
φέρουν!την!ανάλογη!σήμανση.!
!
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ΣΤ.4.3*Πληροφορίες*για*τον*πελάτη!
!
Ενημέρωση! προς! τους! πελάτες! για! τον! σκοπό! της! αποφυγής! οποιαδήποτε! επακόλουθης!
ζημίας! θα! πρέπει! να! γίνεται,! εάν! τα! προϊόντα! τους! έχουν! αποσταλεί! πριν! από! τα!
αποτελέσματα!των!δοκιμών.!Εάν!τα!προϊόντα!έχουν!παραδοθεί!και!ο!επόμενος!καθορισμός!
της! αποδοχής! μετά! την! κατασκευή! απορρίπτει! την! παραγωγή,! τότε! ο! κατασκευαστής!
πρέπει!να!ενημερώσει!κάθε!αγοραστή!πως!δεν!μπορεί!να!εξασφαλιστεί! τη!συμμόρφωση!
των!εν!λόγω!προϊόντων.!
!
ΣΤ.5*Χειρισμός,*αποθήκευση,*συσκευασία*και*παράδοση*των*μονάδων*
*
ΣΤ.5.1*Γενικά*
!
Ο!κατασκευαστής!πρέπει!να!καθιερώνει,!τεκμηριώνει!και!να!διατηρεί!διαδικασίες!ανάλογα!
με! την! κάθε! περίπτωση! για! τον! χειρισμό,! την! αποθήκευση,! τη! συσκευασία! και! την!
παράδοση!των!μονάδων.!
*
ΣΤ.5.2*Χειρισμός!
!
Ο! κατασκευαστής! πρέπει! να! χρησιμοποιεί! μεθόδους! χειρισμού! που! εμποδίζουν! την!
καταστροφή!ή!αλλοίωση!των!προϊόντων.!
!
ΣΤ.5.3*Αποθήκευση!
!
Ο!κατασκευαστής!πρέπει!να!παρέχει!ασφαλείς!χώρους!αποθήκευσης!για!να!αποφύγει!την!
πρόκληση!βλάβης!ή!την!υποβάθμιση!των!προϊόντων!πριν!από!την!παράδοση.!
!
ΣΤ.5.4*Συσκευασία*και*σήμανση*CE*
*
Ο! κατασκευαστής! πρέπει! να! ελέγχει! τη! συσκευασία,! τη! συντήρηση! και! τη! σήμανση! CE!
(συμπεριλαμβανομένων!των!υλικών)!στο!μέτρο!που!είναι!αναγκαίο!για!τη!διασφάλιση!της!
συμμόρφωσης!προς!το!παρόν!Ευρωπαϊκό!Πρότυπο.*
!
ΣΤ.5.5*Ιχνηλασιμότητα!
!
Παραδοθέντα! προϊόντα! ή! ομάδες! προϊόντων! πρέπει! να! είναι! εντοπίσιμα! με! βάση! την!
ημερομηνία!κατασκευής!τους.!Για!το!σκοπό!αυτό,!ο!κατασκευαστής!θεσπίζει!και!διατηρεί!
αντίστοιχα!αρχεία.!!
!
ΣΤ.6*Εκπαίδευση*και*προσωπικό!
!
Ο! κατασκευαστής! πρέπει! να! καταγραφεί! όλες! τις! δραστηριότητες! του! προσωπικού! που!
επηρεάζουν! την! ποιότητα.! Το! αρμόδιο! προσωπικό! το! οποίο! εκτελεί! συγκεκριμένες!
εργασίες! που! του! ανατίθενται! πρέπει! να! επιλεγεί! βάσει! της! κατάλληλης! εκπαίδευσης,!
κατάρτισης! και! πείρας.! Ο! κατασκευαστής! πρέπει! να! διατηρεί! κατάλληλα! αρχεία!
εκπαίδευσης!του!προσωπικού.!
*
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ΣΤ.7*Υλικά*ελέγχου!
!
Τα!αριθμητικά!αποτελέσματα!των!δράσεων!επιθεώρησης!και!οι!δοκιμές!που!προβλέπονται!
από!τους!πίνακες!ΣΤ.1!έως!ΣΤ.8,!χωρίς!αποκλεισμούς,!θα!πρέπει!να!καταγράφονται.!
!
Ο!πίνακας!ΣΤ.1!ισχύει!για!όλα!τα!υλικά.!!
!

Πίνακας*ΣΤ.1*{!Έλεγχος*Α’*&*Β’*υλών*

*
Υλικό** Έλεγχος*/*δοκιμή* Σκοπός** Ελάχιστη*

συχνότητα*

Όλα!τα!υλικά!

Επιθεώρηση!δελτίου!αποστολής!
(και,!όπου!εφαρμόζεται,!σήμανση!στο!
σιλό),!η!οποία!δείχνει!συμμόρφωση!
στην!παραγγελία!(η!παραγγελία!

πρέπει!να!αναφέρει!την!
προδιαγραφής)!

Να!διαπιστωθεί!αν!το!
εμπόρευμα!είναι!αυτό!

που!έχει!παραγγελθεί!και!
αν!προέρχεται!από!τη!

σωστή!θέση!

Σε!κάθε!παραλαβή!

!
Ο!Πίνακας!ΣΤ.2!ισχύει!επίσης!για!οποιαδήποτε!υλικά!που:!
!

!! δεν!έχουν!πιστοποιηθεί!από!!τρίτο!και!!συμμορφώνονται!με!το!πρότυπο!EN!45011.!
!

!! δεν!παράγεται!στο!πλαίσιο!ενός!συστήματος!διασφάλισης!ποιότητας!σύμφωνα!με!
το!πρότυπο!EN! ISO!9001! και!πιστοποιείται!από! τρίτον!που!συμμορφώνεται!με! το!
πρότυπο!EN!45012.!
!

!! δεν! παράγεται! από! τον! προμηθευτή! που! λειτουργεί! ένα! σύστημα! ποιότητας!
σύμφωνα!με!τη!διάταξη!αυτή!και!έχουν!ελεγχθεί!από!τον!κατασκευαστή.!

!

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*

*
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Πίνακας*ΣΤ.2*{!Έλεγχος*Α’*υλών*

*

*
*
*
*

Υλικό** Έλεγχος*/*δοκιμή* Σκοπός** Ελάχιστη*συχνότητα*

1.Τσιμέντα! Ο!προμηθευτής!πιστοποιεί!
την!συμμόρφωση!στις!
προδιαγραφές!

Βεβαίωση!της!συμμόρφωσης! Ανά!1000!τόνους!με!ελάχιστη!
συχνότητα!δύο!φορές!το!μήνα!

2.Αδρανή! Οπτική!επιθεώρηση!του!
εμπορεύματος!

Σύγκριση!με!την!συνήθη!όψη!
όσον!αφορά!την!ταξινόμηση,!το!
σχήμα!και!τις!προσμίξεις!

Σε!κάθε!παράδοση!
Σε!κάθε!θέση!και!ταξινόμηση!
!

3.Αδρανή! Δοκιμή!με!κοκκομέτρηση! Εκτίμηση!της!συμμόρφωσης!με!
το!πρότυπο!ή!με!την!
προκαθορισμένη!ταξινόμηση!

1.!Στην!πρώτη!παράδοση!από!
νέα!θέση!
2.!Σε!περίπτωση!αμφιβολίας!να!
ακολουθείται!οπτική!
επιθεώρηση!
3.!Μία!φορά!την!εβδομάδα!ή!πιο!
συχνά,!αν!απαιτείται!από!τις!
τοπικές!συνθήκες!ή!τους!όρους!
παράδοσης!

4.Αδρανή! Δοκιμή!για!οργανικές!ή!άλλες!
προσμίξεις!

Αξιολόγηση!της!ύπαρξης!και!της!
ποσότητας!των!προσμίξεων!

1.!Στην!πρώτη!παράδοση!από!
νέα!θέση!
2.!Σε!περίπτωση!αμφιβολίας!
οπτική!επιθεώρηση!

5.Πρόσμικτα! Οπτική!επιθεώρηση!των!
προσμίκτων!

Σύγκριση!με!την!συνήθη!όψη! Σε!κάθε!παράδοση!

6.Πρόσμικτα! Έλεγχος!πυκνότητας! Σύγκριση!με!την!συνήθη!!
πυκνότητα!

Σε!κάθε!παράδοση!

7.Πρόσθετα! Οπτική!επιθεώρηση!των!
προσθέτων!

Σύγκριση!με!την!συνήθη!όψη! Σε!κάθε!παράδοση!
!

8.Νερό!ανάμιξης! Έλεγχος!με!χημική!ανάλυση!ή!
σύμφωνα!με!την!
προδιαγραφή!αναφοράς!

Βεβαίωση!της!μη!ύπαρξης!
επιβλαβών!συστατικών!
!

Μόνο!εάν!το!νερό!δεν!
προέρχεται!από!το!δίκτυο:!
1.!Μόνο!εάν!η!πηγή!
χρησιμοποιείται!πρώτη!φορά!
2.!Σε!περίπτωση!αμφιβολίας!
3.!Κάθε!χρόνο!
4.!Τρεις!φορές!το!χρόνο,!για!νερό!
γεώτρησης!

9.!Ίνες!χάλυβα! Ο!προμηθευτής!πιστοποιεί!
την!συμμόρφωση!στις!
προδιαγραφές!

Βεβαίωση!της!συμμόρφωσης! Σε!κάθε!παραλαβή!&!όχι!πάνω!
από!μια!φορά!το!μήνα!

10.Οπλισμοί! Ο!προμηθευτής!πιστοποιεί!
την!συμμόρφωση!στις!
προδιαγραφές!

Βεβαίωση!της!συμμόρφωσης! Σε!κάθε!παραλαβή!&!όχι!πάνω!
από!μια!φορά!το!μήνα!

11.!11.Φλάντζες!&!
σφραγιστικά!

Ο!προμηθευτής!πιστοποιεί!
την!συμμόρφωση!στις!
προδιαγραφές!

Βεβαίωση!της!συμμόρφωσης! Σε!κάθε!παραλαβή!&!όχι!πάνω!
από!μια!φορά!το!μήνα!

12.Σκαλοπάτια! Ο!προμηθευτής!πιστοποιεί!
την!συμμόρφωση!στις!
προδιαγραφές!

Βεβαίωση!της!συμμόρφωσης! Σε!κάθε!παραλαβή!&!όχι!πάνω!
από!μια!φορά!το!μήνα!
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ΣΤ.8**Έλεγχος*εξοπλισμού*
*

Πίνακας*ΣΤ.3*{*Έλεγχος*εξοπλισμού*

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

Εξοπλισμός** Έλεγχος*/*δοκιμή* Σκοπός** Ελάχιστη*συχνότητα*
1.Αποθήκευση! Ανάλογα!με!την!περίπτωση! Αποτρέπεται!ο!κίνδυνος!

προσμίξεων!
Εβδομαδιαίως!

2.Εξοπλισμός!ζύγισης! Οπτικός!έλεγχος!της!απόδοσης! Διασφάλιση!ότι!ο!
εξοπλισμός!ζύγισης!
λειτουργεί!σωστά!!

Ημερησίως!

3.Εξοπλισμός!ζύγισης! Δοκιμή!για!την!ακρίβεια!του!
βάρους!

Αποφυγή!ανακρίβειας!
βάρους!

1.!Στην!εγκατάσταση!
2.!Δύο!φορές!το!χρόνο!
3.!Σε!περίπτωση!αμφιβολιών!

4.Μονάδα!παραγωγής! Οπτικός!έλεγχος!της!απόδοσης! Διαπίστωση!ότι!η!
συσκευή!πρόσμιξης!
λειτουργεί!σωστά!!

Πρώτη!παρτίδα!της!ημέρας!για!
κάθε!πρόσμιξη!

5.Μονάδα!παραγωγής! Δοκιμή!της!ακρίβειας/!
ορθότητας!!

Αποφυγή!ανακρίβειας!
διανομής!

1.!Στην!εγκατάσταση!
2.!Δύο!φορές!το!χρόνο!
3.!Σε!περίπτωση!αμφιβολιών!

6.Εξοπλισμός!
μέτρησης!νερού!

Σύγκριση!του!πραγματικού!
ποσού!που!διανέμεται!με!αυτό!
που!εμφανίζεται!στον!μετρητή!!

Αποφυγή!ανακρίβειας!
διανομής!

1.!Στην!εγκατάσταση!
2.!Δύο!φορές!το!χρόνο!
3.!Σε!περίπτωση!αμφιβολιών!

7.Σύστημα!
Ογκομέτρησης!
παρτίδας!

Οπτικός!έλεγχος! Διασφάλιση!ότι!ο!
εξοπλισμός!παρτίδας!
λειτουργεί!σωστά!

Ημερησίως!

8.Σύστημα!
Ογκομέτρησης!
παρτίδας!

Σύγκριση!της!πραγματικής!
μάζας!των!συστατικών!της!
παρτίδας!με!την!
προβλεπόμενη!μάζα,!με!την!
κατάλληλη!μέθοδο!για!την!
ογκομέτρηση!της!παρτίδας!!

Εξακρίβωση!της!ακρίβεια!
των!παρτίδων!

1.!Στην!εγκατάσταση!
2.!Σε!τριμηνιαία!διαστήματα!
3.!Σε!περίπτωση!αμφιβολιών!

9.Αναδευτήρας!! Οπτικός!έλεγχος! Έλεγχος!της!φθοράς!του!
εξοπλισμού!ανάμιξης!

Εβδομαδιαίως!

10.Καλούπια!&!
παλέτες!

Οπτικός!έλεγχος! Έλεγχος!καθαριότητας!
καλουπιών!και!παλετών!

Ημερησίως!

11.Καλούπια!&!
παλέτες!

Έλεγχοι!!διαστάσεων! Έλεγχος!υπερβολικής!
φθοράς!

Στην!εγκατάσταση!ή!
επανεγκατάσταση!του!
καλουπιού!ή!στην!ανανέωση!του!
εξοπλισμού!!
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ΣΤ.9**Έλεγχος*διαδικασιών*και*εργαστηριακού*εξοπλισμού*
*

Αντικείμενο* Έλεγχος*/*δοκιμή* Σκοπός** Ελάχιστη*συχνότητα*

Πίνακας*ΣΤ.4**{*Έλεγχος*του*μείγματος*σκυροδέματος!
1.Σκυρόδεμα! Περιεκτικότητα!σε!χλώριο! Υπολογισμός!

περιεκτικότητας!σε!χλώριο!
Στο!ξεκίνημα!και!σε!κάθε!
αλλαγή!προμηθευτή!

2.Σκυρόδεμα! Σωστή!ανάμειξη! Οπτικός!έλεγχος! Καθημερινά!για!κάθε!μίξερ!

3.Σύνθεση!
μείγματος!

Σωστές!αναλογίες! Επαλήθευση!ότι!
χρησιμοποιείται!η!σωστή!
συνταγή!

Καθημερινά!για!κάθε!μίξερ!

Πίνακας*ΣΤ.5**{*Έλεγχος*παραγωγής*εργοστασίου!
4.Παραγωγή! Σωστή!διαδικασία!παραγωγής! Επαλήθευση!της!

συμμόρφωσης!με!την!
τεκμηρίωση!του!
εργοστασίου!

Ημερησίως!!

5.Οπλισμός! Μέση!απόσταση!και!ποσότητα!των!
περιμετρικών!ράβδων!στο!
εσωτερικό!ύψος!κυλίνδρου!και!!
απόσταση!από!τα!άκρα!σύνδεσης!
αρσενικού!è!θηλυκού!

Επαλήθευση!της!
συμμόρφωσης!με!την!
τεκμηρίωση!του!
εργοστασίου,!σε!αυτό!το!EN!
και!στις!προδιαγραφές!του!
σχεδιασμού!

Ημερησίως!!

6.Προϊόν! Κύριες!διαστάσεις!σύμφωνα!με!την!
προβλεπόμενη!διαδικασία!

Μέτρηση! Στο!ξεκίνημα!και!
καθημερινά!

Πίνακας*ΣΤ.6**{*Έλεγχος*της*σήμανσης*και*της*αποθήκευσης!
7.Σήμανση! Σήμανση!των!προϊόντων! Οπτικός!έλεγχος! Ημερησίως!!

8.Αποθήκευση! Διαχωρισμός!των!ελαττωματικών! Οπτικός!έλεγχος! Ημερησίως!!

Πίνακας*ΣΤ.7**{*Έλεγχος*της*παράδοσης!
9.Σήμανση! Σωστή!σήμανση!των!προϊόντων/!

εγγράφων!
Οπτικός!έλεγχος! Ημερησίως!!

10.Φόρτωση! Σωστή!φόρτωση! Οπτικός!έλεγχος! Ημερησίως!!

Πίνακας*ΣΤ.8**{*Έλεγχος*εργαστηριακού*εξοπλισμού!
11.Μετρητικός!
εξοπλισμός!

Προσδιορισμός!διαστάσεων! Διακρίβωση!με!επίσημο!
Πρότυπο!

Ετησίως!!

12.Όργανα!ζύγισης! Προσδιορισμός!μάζας! Διακρίβωση!με!επίσημο!
Πρότυπο!

Ετησίως!!

13.Συσκευή!
μέτρησης!
θερμοκρασίας!

Προσδιορισμός!της!
θερμοκρασίας!

Διακρίβωση!με!επίσημο!
Πρότυπο!

Ετησίως!!

14.Όργανο!
μέτρησης!φορτίου!

Προσδιορισμός!της!φόρτωσης! Διακρίβωση!με!επίσημο!
Πρότυπο!

Ετησίως!!

15.Εξοπλισμός!
υδατοστεγανότητας!

Προσδιορισμός!των!πιέσεων! Διακρίβωση!με!επίσημο!
Πρότυπο!

Ετησίως!!

*

*
!
!
!
*
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Παράρτημα*Ζ*
*

Δειγματοληψία*για*έλεγχο*των*ετοίμων*προϊόντων*
*
Ο!πίνακας!Ζ.1!εφαρμόζεται!για!την!επιθεώρηση!των!τελικών!προϊόντων.!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

Πίνακας*Ζ.1*—*Δειγματοληψία*
!

Δοκιμή*όπου*προδιαγράφεται* Αρχική*δοκιμή*τύπου* Κανονικός*έλεγχος*παραγωγής*

Αντοχή!καρότου!! 1!Ν! Κ*)!

Υδατοαπορρόφηση!! 3!Σ! 1!Π/μήνα!

Οπτικός!έλεγχος!φινιρίσματος! Σε!κάθε!ελεγχόμενο!στοιχείο! Σε!κάθε!ελεγχόμενο!στοιχείο!

Γεωμετρικά!χαρακτηριστικά:!
è!στοιχεία!
è!διατομές!φλαντζών!

!
3!N!

Ως!Πίνακας!Ζ.2!

!
3!Υ!

Ως!Πίνακας!Ζ.2!

Κατακόρυφη!αντοχή!!

3!Σ!για!άοπλα!και!ινοπλισμένα!με!
χάλυβα!σκυροδέματα!

1!Σ!για!οπλισμένα!σκυροδέματα!
Ως!Πίνακας!4.1!

Υδατοστεγανότητα:*!
"! Υδροστατική!(t#≤!125!mm)!
"! Σύνδεση!για!κάθε!τύπο!
"! Σύνδεση!μεταξύ!στοιχείου!&!
συνδετήριου!ή!στοιχείου!προσαρμογής!

!
3!Τ!

Ως!Πίνακας!Ζ.2!
!

Ως!Πίνακας!Ζ.2!

!
Ως!Πίνακας!Η.2!
Ως!Πίνακας!Ζ.2!

!
Ως!Πίνακας!Ζ.2!

Σκαλοπάτια!! 3!Ζ! 1!Ζ!/!1.000!

Οπλισμός! 1!Ν! Σε!κάθε!οπλισμένο!σωλήνα!που!έχει!
δοκιμαστεί!σε!θλίψη!

Επικάλυψη!σκυροδέματος! 1!Ν!με!χρήση!των!σωλήνων!από!
δοκιμή!θλίψης,!ή!άλλες!δοκιμές!

Σε!κάθε!οπλισμένο!σωλήνα!που!έχει!
δοκιμαστεί!σε!θλίψη!και!με!χρήση!
πρόσθετων!μετρήσεων,!2!Ν/ημέρα!

Π!=!δοκιμή!ανά!παρτίδα!
Κ!=!δοκιμή!ανά!500!τεμ.!ανά!παρτίδα,!με!ελάχιστο!μια!φορά!το!μηνά!
Ν!=!δοκιμή!ανά!τύπο!και!ονομαστικό!μέγεθος!
Σ!=!δοκιμή!ανά!τύπο,!ονομαστικό!μέγεθος!και!κλάση!αντοχής!
Τ!=!δοκιμή!ανά!τύπο,!ονομαστικό!μέγεθος!και!πάχος!τοιχώματος!
Υ!=!δοκιμή!ανά!τύπο,!ονομαστικό!μέγεθος!και!κλάση!αντοχής!ανά!1.000!τεμ.!με!ελάχιστο!μία!το!χρόνο!ανά!τύπο!
Ζ!=!δοκιμή!ανά!τύπο!και!μέθοδο!τοποθέτησης!
*)!σημαίνει!ότι!το!Κ!περιλαμβάνει!περισσότερα!καρότα!από!το!ίδιο!στοιχείο!

*

*
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Πίνακας*Ζ.2*—*Δειγματοληψία*για*δοκιμή*υδατοστεγανότητας*των*συνδέσεων*

*
Δοκιμές*EN*1917!

1)! Ανεξάρτητες!συνδέσεις!
2)! Συνδέσεις!μεταξύ!στοιχείου!&!συνδετήριου!ή!στοιχείου!προσαρμογής:!

−! Γωνιακή!απόκλιση!και!

−! Φορτίο!διάτμησης!ή!

−! Γωνιακή!απόκλιση!και!διάτμηση!με!συνδυασμένη!φόρτιση!

Αρχικές*δοκιμές*τύπου* Κανονικός*έλεγχος*παραγωγής*

Δύο!αντιπροσωπευτικές!συνδέσεις! Μία!σύνδεση!ανά!1.000!τεμ.!με!ελάχιστο!μία!δοκιμή!το!χρόνο!
−! Με!τον!ίδιο!τύπο!φλάντζας!
−! Με!τον!ίδιο!τύπο!σύνδεσης!!
ή!σύμφωνα!με!την!πρόνοια!του!κατασκευαστή,!εάν!η!αρχική!δοκιμή!τύπου!έχει!
ολοκληρωθεί!με!επιτυχία!με!τις!πλέον!δυσμενείς!ανοχές,!επιτρέπεται!να!ελέγξει!μόνο!τις!
διαστάσεις!των!συνδέσεων!και!των!διατομών!των!φλαντζών!με!συχνότητα!που!
καθορίζεται!στα!αρχεία!δοκιμών!αλλά!όχι!λιγότερο!από:!
−! Ένα!στοιχείο!ανά!25!τεμ.!για!κάθε!ονομαστικό!μέγεθος!και!τύπο!
−! Ένα!στοιχείο!την!ημέρα!για!κάθε!ονομαστικό!μέγεθος!και!τύπο.!

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

*
*
*
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Παράρτημα*Η*
*

Δειγματοληψία*για*έλεγχο*αντοχής*θλίψης*&*υδατοστεγανότητα*
*
Η.1*Επιθεώρηση*και*ερμηνεία*των*αποτελεσμάτων*
*
H.1.1*Επιθεώρηση*
*
Ενδελεχής! επιθεώρηση! θα! πρέπει! πάντοτε! να! εφαρμόζεται! κατά! την! αξιολόγηση! των!
αόπλων!και!ινοπλισμένων!προϊόντων!παραγωγής!σε!θλίψη!και!κάθετες!καταπονήσεις!όταν!
επιθεωρούνται!σε!βάση!ατομικών!αξιολογήσεων!(βλέπε!H.4.1).!Κατά!την!αξιολόγηση!των!
δοκιμών,! η! αξιολόγηση! της! επιθεώρησης! πρέπει! να! είναι! σε! τρεις! μορφές,! φθίνουσας!
σοβαρότητας!όπως!παρατίθενται!παρακάτω:!
!

!! Ενδελεχής#επιθεώρηση:!Αυτή!θα!πρέπει!να!εφαρμοστεί!όταν!ξεκινά!μια!νέα!γραμμή!
παραγωγής!ή!αλλάζει!η!διαδικασία!παραγωγής!ή!όταν!εφαρμόζονται!οι!κανόνες!της!
παραγράφου!Η.2.!

!
!! Κανονική# επιθεώρηση:! Αυτή! θα! πρέπει! να! εφαρμοστεί! όταν! η! παραγωγή! του!

προϊόντος! εξελίσσεται! ομαλά,! ή! όταν! εφαρμόζονται! οι! κανόνες! της! παραγράφου!
Η.2.!
!

!! Μειωμένη# επιθεώρηση:! Ένα! χαμηλότερο! ποσοστό! δειγματοληψίας! μπορεί! να!
εφαρμοστεί!όταν!επιτρέπεται!έτσι!από!τους!κανόνες!της!παραγράφου!Η.2.!

!
Η! επιθεώρηση! της! αντοχής! σε! θλίψη! των! προϊόντων! γίνεται! κανονικά! μέχρι! το! απόλυτο!
(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης! Fu.! Εναλλακτικά,! για!μια!συγκεκριμένη!διαδικασία! και! κατά!
την!κρίση!του!κατασκευαστή,!είναι!θεμιτό!τέτοια!επιθεώρηση!να!γίνεται!κατά!κύριο!λόγο!
στο!ελάχιστο!φορτίο!θλίψης!Fn!σύμφωνα!με!το!παράρτημα!Ι.!
!
Κατά!την!κρίση!του!κατασκευαστή,!ο!έλεγχος!της!αντοχής!σε!θλίψη!των!προϊόντων!μπορεί!
να! είναι! είτε! "τακτική"! ή! "βασική"! επιθεώρηση! που! καθορίζεται! στον! πίνακα! Η.1,!
επιλεγμένο!επίπεδο!που!αναφέρεται!στα!έγγραφα!του!εργοστασίου.!
!
H.1.2*Ερμηνεία*των*αποτελεσμάτων!
!
Τα! αποτελέσματα! αποδοχής! των! δοκιμών! επιθεώρησης! θα! πρέπει! να! προσδιορίζονται!
σύμφωνα!με!τις!διατάξεις!της!παραγράφου!H.4.!
!
Η.2*Κανόνες*μεταγωγής!
!
H.2.1*Από*ενδελεχή*σε*κανονική*επιθεώρηση!
!
Η!ενδελεχής!επιθεώρηση!θα!πρέπει!να!συνεχίζεται!μέχρι!και!για!5!διαδοχικά!δείγματα!που!
να!αποδεικνύουν!ότι!υπάρχει!συμμόρφωση!με!τη!σχετική!απαίτηση.!Τότε!μπορεί!να!γίνει!η!
αλλαγή!σε!κανονική!επιθεώρηση.!
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Η.2.2*Διακοπή*της*επιθεώρησης!
!
Αν!μετά!από!10!διαδοχικά!δείγματα!εξακολουθεί!η!επιθεώρηση!να!είναι!ενδελεχής!τότε!οι!
διατάξεις!των!εν!λόγω!διαδικασιών!δειγματοληψίας!πρέπει!να!διακοπούν!εν!αναμονή!της!
δράσης!για!τη!βελτίωση!της!ποιότητας!των!προϊόντων!που!υποβάλλονται.!
!
H.2.3*Από*κανονική*σε*μειωμένη*επιθεώρηση*
*
Είναι! επιτρεπτό! να! γίνει! αλλαγή! από! κανονική! σε! μειωμένη! επιθεώρηση! υπό! την!
προϋπόθεση!ότι!πληρούνται!οι!ακόλουθες!προϋποθέσεις:!
!

!! Τα!τελευταία!10!δείγματα!έδειξαν!συμμόρφωση!με!τις!σχετικές!απαιτήσεις!
!

!! Η!παραγωγή!είναι!σε!ελεγχόμενη!κατάσταση.!
*
H.2.4*Από*μειωμένη*σε*κανονική*επιθεώρηση!
!
Όταν!η!μειωμένη!επιθεώρηση!βρίσκεται!σε!ισχύ,!και!κάποιο!από!τα!παρακάτω!συμβεί,!τότε!
τίθεται!σε!ισχύ!ξανά!η!κανονική!επιθεώρηση:!
!

!! Ένα!δείγμα!έδειξε!μη!συμμόρφωση!με!τη!σχετική!απαίτηση.!
!

!! Η!παραγωγή!γίνεται!ακανόνιστη!ή!έχει!καθυστερήσει.!
!

!! Άλλες!συνθήκες!δικαιολογούν!την!επαναφορά!της!κανονικής!επιθεώρησης.!
!
H.2.5*Από*κανονική*σε*ενδελεχή*επιθεώρηση*
*
Όταν!η! κανονική!επιθεώρηση!είναι!σε! ισχύ,!πρέπει! να!αντικατασταθεί!από! την! ενδελεχή!
επιθεώρηση!όταν!δύο!ή!περισσότερα!δείγματα!έχουν!δείξει!μη!συμμόρφωση!με!τη!σχετική!
απαίτηση!σε!5!διαδοχικούς!ελέγχους!της!κανονικής!επιθεώρησης.*
*
Η.3*Ενδελεχής,*κανονική*και*μειωμένη*επιθεώρηση*
*
H.3.1*Ενδελεχής*επιθεώρηση!
!
Η! ενδελεχής! επιθεώρηση! αντιστοιχεί! στο! διπλάσιο! του! ποσοστού! δειγματοληψίας! του!
κανονικού!ελέγχου.!
!
H.3.2*Κανονική*επιθεώρηση!
!
Τα!δείγματα!πρέπει!να!επιλέγονται!και!να!ελέγχονται!σύμφωνα!με!τα!ακόλουθα:!
!

!! Θλίψη!και!κάθετες!καταπονήσεις!όπως!ορίζεται!στον!πίνακα!Η.1.*
!

!! Υδατοστεγανότητα!όπως!ορίζεται!στον!πίνακα!Η.2.!
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Πίνακας*Η.1*{*Έλεγχος*δειγματοληψίας*αντοχής*θλίψης*

*
!

Υλικά!
!

Σύμβολα!!
Συχνότητα!δειγματοληπτικών!δοκιμώνα!του!ίδιου!ονομαστικού!μεγέθους!και!

κατηγορίας!αντοχής,!που!παράγονται!με!ένα!συγκεκριμένο!μηχάνημα!ή!προϊόν!
παραγωγής!(κανονική!επιθεώρηση)!!!

Αντοχή!
θλίψης!

Κάθετη!
αντοχή!!

Αρχικά!ή!μετά!από!
ένα!διάλειμμα!18!
ημερολογιακών!
μηνών!ή!
περισσότερο!

Συνολικάβ!
Εβδομαδιαία!
παραγωγήγ!

Δειγματοληψία!!

1! 2! 3! 4! 5! 6!
Άοπλο!σκυρόδεμα!
(χωρίς!να!
χρησιμοποιείται!η!
επιλογή!του!
παραρτήματος!Ι)!

Fu! Fu! Μία!κατά!την!έναρξηδ!
της!παραγωγής!

<!750!στοιχεία!
Μία!ανά!500!παραγόμενα!
στοιχεία,!αλλά!όχι!λιγότερες!από!
τέσσερις!ανά!έτος!

≥!750!στοιχεία!
Μία!ανά!750!παραγόμενα!
στοιχεία!!

Άοπλο!σκυρόδεμα!
(χρησιμοποιώντας!την!
επιλογή!του!
παραρτήματος!Ι)!

Fn! {* {*
<!750!στοιχεία!

Μία!ανά!500!παραγόμενα!
στοιχεία,!αλλά!όχι!λιγότερες!από!
τέσσερις!ανά!έτος!

≥!750!στοιχεία! Μία!ανά!750!παραγόμενα!
στοιχεία!

Fu! {* Μία!κατά!την!έναρξηδ!
της!παραγωγής!

Μία!για!κάθε!πέντε!από!αυτά!που!έχουν!επιλεγεί!για#Fn,!
αλλά!όχι!λιγότερο!από!μία!κάθε!τέσσερις!εβδομάδες!

Ινοπλισμένο!
σκυρόδεμα!με!ίνες!
χάλυβα!

0,67!Fn!+!Fu!+!
0,67!Fn! Fu! Μία!κατά!την!έναρξηδ!

της!παραγωγής!

<!750!στοιχεία!
Μία!ανά!500!παραγόμενα!
στοιχεία,!αλλά!όχι!λιγότερες!από!
τέσσερις!ανά!έτος!

≥!750!στοιχεία! Μία!ανά!750!παραγόμενα!
στοιχεία!

Οπλισμένο!σκυρόδεμα!!
(τακτική!επιθεώρηση)!

Fc!=!0,67!Fn! Fp! Μία!κατά!την!έναρξηδ!
της!παραγωγής!

<!250!στοιχεία!
Μία!ανά!250!παραγόμενα!
στοιχεία,!αλλά!όχι!λιγότερες!από!
δύο!ανά!έτος!

250!<!στοιχεία!<!750! Μία!την!εβδομάδα!

≥!750!στοιχεία! Μία!ανά!750!παραγόμενα!
στοιχεία!

Fu! Fu! Μία!κατά!την!έναρξηδ!
της!παραγωγής!

Μία!για!κάθε!10!από!αυτά!που!έχουν!επιλεγεί!για#Fn,!
αλλά!όχι!λιγότερο!από!μία!το!χρόνο!

Οπλισμένο!σκυρόδεμα!!
(βασική!επιθεώρηση)!

Fc!=!0,8!Fn! {* Μία!κατά!την!έναρξηδ!
της!παραγωγής!

<!250!στοιχεία! Μία!ανά!500!παραγόμενα!
στοιχεία,!αλλά!όχι!λιγότερες!από!
δύο!ανά!έτος!

250!<!στοιχεία<!750! Μία!κάθε!δύο!εβδομάδες!!

≥!750!στοιχεία! Μία!ανά!1500!παραγόμενα!
στοιχεία!!

1,2!Fn! {* Μία!κατά!την!έναρξηδ!
της!παραγωγής!

Μία!για!κάθε!10!από!αυτά!που!έχουν!επιλεγεί!για#Fn,!
αλλά!όχι!λιγότερο!από!μία!το!χρόνο!

α!ένα!δείγμα!σημαίνει!ένα!προϊόν!
β!συμπεριλαμβανομένου!του!δείγματος,!όπως!στη!στήλη!4!
γ!πέντε!διαδοχικές!ημέρες,!παράγοντας!στοιχεία!του!ίδιου!ονομαστικού!μεγέθους!και!της!ίδιας!κατηγορίας!αντοχής!
δ!εξαιρούνται!οι!αρχικές!δοκιμές!τύπου!αλλά,!δεδομένου!ότι!όλα!τα!δείγματα!πρέπει!να!επιλέγονται!τυχαία,!δεν!είναι!αναγκαστικά!το!
πρώτο!προϊόν!της!παραγωγής!!

ΣΗΜΕΙΩΣΗ:!Η!σχετική!αποτελεσματικότητα!των!δοκιμών!των!υλικών!Fa!χρησιμοποιείται!για!Fc,!Fn!and!Fu!ανάλογα!με!την!περίπτωση!
(βλέπε!Α.5!ΕΝ!1917)!

Fu! Απόλυτο!φορτίο!θλίψης! Kilonewtons!ανά!μέτρο!
Fn! Ελάχιστο!φορτίο!θλίψης* Kilonewtons!ανά!μέτρο!
Fp! Κατακόρυφο!φορτίο!απόδειξης! Kilonewtons!
Fc# Αρχική!μετρούμενη!τιμή!φορτίου! Kilonewtons!ανά!μέτρο!
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*

Πίνακας*Η.2*{*Έλεγχος*υδατοστεγανότητας*υδροστατικός*

*
Πάχος!σχεδιασμού!τοιχώματος!

(t)!!σε!mm*

Μέγιστη!παραγωγή!σε!διαδοχικές!ημέρες!πριν!την!
δειγματοληψία!!!σε!κανονικό!έλεγχο!για!κάθε!τύπο,!ονομαστικό!

μέγεθος!και!πάχος!τοιχώματος!α*

t#≤!40* ≤!250*
40!<!t#≤!100* ≤!500*
100!<!t#≤!125* ≤!1.000*

125!<!t* {*
α!Αν!ένα!συγκεκριμένο!ονομαστικό!μέγεθος,!τύπος!ή!πάχος!σχεδιασμού!δεν!έχει!παραχθεί!για!60!εργάσιμες!ημέρες,!η!δειγματοληψία!
πραγματοποιείται!με!την!έναρξη!της!παραγωγής,!με!μια!τουλάχιστον!δειγματοληψία!ανά!έτος.*

!
H.3.3*Μειωμένη*επιθεώρηση!
!
Η!μειωμένη!επιθεώρηση!αντιστοιχεί!στο!μισό!του!ρυθμού!δειγματοληψίας!της!κανονικής!
επιθεώρησης.!
!
Η.4*Προσδιορισμός*αποδοχής*
*
H.4.1*Επιθεώρηση*βάσει*των*ατομικών*αξιολογήσεων*
*
H.4.1.1*Εφαρμογή!
!
Επιθεώρηση!βάσει!των!ατομικών!αξιολογήσεων!πρέπει!να!εφαρμόζεται!για!τη!θλίψη,!την!
κάθετη!δύναμη!και!την!υδατοστεγανότητα,!εκτός!από!τα!αποτελέσματα!των!δοκιμών!για!το!
απόλυτο!(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!Fu!για!προϊόντα!από!άοπλο!σκυρόδεμα!ή!ενισχυμένο!
με!ίνες!χάλυβα!που!πληρούν!τις!προϋποθέσεις!της!παραγράφου!H.4.2.2.!
!
H.4.1.2*Διαδικασία!
!
Κάθε! αποτέλεσμα! της! δοκιμής! (Fa,! Fe,! Fn,! Fu! κατάλληλες! για! την! αντοχή! σε! θλίψη)!
συγκρίνεται!με!τις!σχετικές!απαιτήσεις!του!παρόντος!Ευρωπαϊκού!Προτύπου.!
!
Η!απαίτηση!για!το!απόλυτο!(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!Fu!είναι:!
!

!! Fu#>#Fn#ή#Fv!!όπου,!
!
Fn!είναι!το!ελάχιστο!φορτίο!θλίψης!και!
!
Fv!είναι!το!ελάχιστο!κατακόρυφο!φορτίο!θλίψης.!
!
!
!
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Η!διαδικασία!για!το!απόλυτο!(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!Fu!(εκτός!από!την!επιθεώρηση!
των!άοπλων!προϊόντων! χρησιμοποιώντας! το!παράρτημα! Ι! και! την! επιλογή! για! τη!βασική!
επιθεώρηση! των! ενισχυμένων! προϊόντων)! φαίνεται! διαγραμματικά! στο! σχήμα! Η.1.! Η!
διαδικασία! για! τη! βασική! επιθεώρηση! των! ενισχυμένων! προϊόντων! δείχνεται!
διαγραμματικά!στο!Σχήμα!Η.2.!
*
H.4.1.3*Κριτήρια*Αποδοχής!
!
Αν!το!αποτέλεσμα!είναι!σύμφωνο!με!την!απαίτηση!του!H.4.1.2,!η!αντίστοιχη!παραγωγή!θα!
πρέπει!να!γίνει!αποδεκτή.!
!
Αν! ο! έλεγχος! για! θλίψη! ή! για! υδατοστεγανότητα! είναι! διαφορετικός! από! το! απόλυτο!
(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!Fu!και!δεν!είναι!σύμφωνα!με!την!απαίτηση,!ένα!δείγμα!δύο!
επιπλέον!προϊόντων!από! την! ίδια!παραγωγή!θα!πρέπει! να! ελεγχθεί.!Αν! και! τα!δύο!αυτά!
αποτελέσματα!του!δεύτερου!δείγματος!είναι!σύμφωνα,!η!αντίστοιχη!παραγωγή!θα!πρέπει!
να!γίνει!αποδεκτή,!με!εξαίρεση! τα!σκάρτα!προϊόντα.!Αν!ένα!ή!και! τα!δύο!αποτελέσματα!
από!αυτό!το!δεύτερο!δείγμα!δεν!είναι!σύμφωνα,!πρέπει!να!προσδιοριστεί!από!ποιο!τμήμα!
της!αντίστοιχης!παραγωγής!προέρχονται!και!το!τμήμα!αυτό!να!απορριφθεί.!
!
Εάν!το!απόλυτο!(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!Fu!δεν!είναι!σύμφωνο!με!την!απαίτηση!αυτή,!
ισχύουν!τα!ακόλουθα:!
!

!! Αν!Fu(≥( 0,95( Fn( ή( 0,95( Fv! ένα!δείγμα!από!2!προϊόντα!από! την! ίδια!παραγωγή,!θα!
πρέπει! να! ελέγχονται! και! να! καθορίζονται! βάσει! των!στατιστικών!αποτελεσμάτων!
αξιολόγησης!(βλέπε!H.4.2.4).!Το!σύνολο!των!αμφοτέρων!αποτελεσμάτων!αυτού!του!
δεύτερου! δείγματος! προστίθεται! στα! αρχεία! του! εργοστασίου! για! τα! σκάρτα!
προϊόντα.!

!
!! Αν!Fu(<Fn(0,95(ή(0,95(Fv!η!αντίστοιχη!παραγωγή!θα!πρέπει!να!απορριφθεί.!

!
Εάν! το! αποτέλεσμα! της! δοκιμής! για! τα! οπλισμένα! προϊόντα! δοκιμαστεί! σε! 1,2! Fn! με!
εφαρμογή!βασικής!επιθεώρησης!και!δεν!είναι!σύμφωνη!με!την!απαίτηση!αυτή!(δηλαδή!το!
προϊόν!καταρρέει)!ο!προσδιορισμός!της!αποδοχής!πρέπει!να!είναι!όπως!παραπάνω,!με!τη!
διαφορά!ότι!το!αποτέλεσμα!της!εξέτασης!Fa!!πρέπει!να!δοκιμαστεί!σε!1,14!Fn!(αντί!0,95!Fn)!
και! σε! 1,2! Fu! (αντί! της! Fu)! για! τον! προσδιορισμό! της! στατιστικής! ποιότητας! Q! (Βλέπε!
H.4.2.4.2).!
*
*
*
*
*
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*
*
ΣΧΗΜΑ* Η.1* {* Διάγραμμα* ροής* για* τον* έλεγχο* του* απόλυτου* (κατάρρευση)* φορτίου*
θλίψης!με*βάση*τις*ατομικές*αξιολογήσεις*(εξαιρούνται*οι*δοκιμές*άοπλων*σωλήνων*με*
χρήση* της* δυνατότητας* του* Παραρτήματος* Ι* και* της* βασικής* επιθεώρησης* των*
οπλισμένων*σωλήνων).*
*

!
ΕΛΕΓΧΟΙ!ΑΝΑ!ΔΕΙΓΜΑ!ΕΛΕΓΧΟΙ!ΑΝΑ!ΔΕΙΓΜΑ!

ΔΟΚΙΜΕΣ!ΣΩΛΗΝΑ!ΔΟΚΙΜΕΣ!ΣΩΛΗΝΑ!

Fu!>!Fn!Fu!>!Fn!

Fu!≥0,95Fn!Fu!≥0,95Fn!

ΟΠΛΙΣΜΕΝΟΙΟΠΛΙΣΜΕΝΟΙ
ΣΩΛΗΝΕΣ!ΣΩΛΗΝΕΣ!

!!

ΥΠΟΛΟΓΙΣΤΕ!ΥΠΟΛΟΓΙΣΤΕ!!!̅̅3!3!

!!̅̅33!≥!Fn!+!!≥!Fn!+!
k3σ!k3σ!

ΑΠΟΔΟΧΗ!ΑΠΟΔΟΧΗ!

ΑΠΟΡΡΙΨΗ!ΑΠΟΡΡΙΨΗ!

ΑΠΟΔΟΧΗ!ΑΠΟΔΟΧΗ!

ΑΠΟΡΡΙΨΗ!ΑΠΟΡΡΙΨΗ!

ΑΡΙΘΜΟΣ!ΑΡΙΘΜΟΣ!
ΠΡΟΗΓΟΥΜΕΝΩΝ!ΠΡΟΗΓΟΥΜΕΝΩΝ!
ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ!ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ!
ΣΕ!12!ΜΗΝΕΣ!ΣΕ!12!ΜΗΝΕΣ!≥≥!5!!5!

ΑΤΟΜΙΚΗ!ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ!ΑΤΟΜΙΚΗ!ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ!

ΔΟΚΙΜΗ!2!ΑΚΟΜΑ!ΣΩΛΗΝΩΝ!ΔΟΚΙΜΗ!2!ΑΚΟΜΑ!ΣΩΛΗΝΩΝ!

ΣΤΑΤΙΣΤΙΚΗ!ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ!ΣΤΑΤΙΣΤΙΚΗ!ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ!

ΝF1!!ΠΡΟΗΓΟΥΜΕΝΑ!ΝF1!!ΠΡΟΗΓΟΥΜΕΝΑ!
ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ!ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ!

ΥΠΟΛΟΓΙΣΤΕ!ΥΠΟΛΟΓΙΣΤΕ!!!̅̅n!n!

!!̅̅3!≥!Fn!+!knσ!3!≥!Fn!+!knσ!
ή!ή!!!̅̅3!≥!Fn!+!3!≥!Fn!+!

knδ!knδ!

ΝΑΙ!

ΟΧΙ!

ΝΑΙ!

ΟΧΙ!

ΝΑΙ!

ΟΧΙ!

ΝΑΙ!

ΟΧΙ!

ΝΑΙ!

ΟΧΙ!

ΝΑΙ!

ΟΧΙ!
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*

*
ΣΧΗΜΑ*Η.2*{*Διάγραμμα*ροής*για*την*βασική*επιθεώρηση*των*οπλισμένων*σωλήνων*με*
βάση*τις*ατομικές*αξιολογήσεις.!

!

ΕΛΕΓΧΟΙ!ΑΝΑ!ΔΕΙΓΜΑ!ΕΛΕΓΧΟΙ!ΑΝΑ!ΔΕΙΓΜΑ!

ΔΟΚΙΜΕΣ!ΣΩΛΗΝΑ!ΔΟΚΙΜΕΣ!ΣΩΛΗΝΑ!

Fc!≥0,8Fn!Fc!≥0,8Fn!

Fa!≥1,2Fn!Fa!≥1,2Fn!

Fa!≥1,14Fn!Fa!≥1,14Fn!
!!

ΑΤΟΜΙΚΗ!ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗΑΤΟΜΙΚΗ!ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ!

ΔΟΚΙΜΗ!2!ΕΠΙΠΛΕΟΝ!ΔΟΚΙΜΗ!2!ΕΠΙΠΛΕΟΝ!
ΣΩΛΗΝΩΝ!ΣΩΛΗΝΩΝ!

ΥΠΟΛΟΓΙΣΤΕ!ΥΠΟΛΟΓΙΣΤΕ!!!̅̅3!3!

!!̅̅33!≥1,2Fn!!≥1,2Fn!
+!k3σ!+!k3σ!

ΑΠΟΔΟΧΗ!ΑΠΟΔΟΧΗ!

ΑΠΟΡΡΙΨΗ!ΑΠΟΡΡΙΨΗ!

ΑΠΟΔΟΧΗ!ΑΠΟΔΟΧΗ!

ΑΠΟΡΡΙΨΗ!ΑΠΟΡΡΙΨΗ!

ΑΠΟΡΡΙΨΗ!ΑΠΟΡΡΙΨΗ!
ΝΑΙ!ΟΧΙ!

ΝΑΙ!

ΟΧΙ!

ΝΑΙ!

ΟΧΙ!

ΝΑΙ!

ΟΧΙ!
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H.4.2*Επιθεώρηση*αντοχής*σε*θλίψη*βάσει*της*στατιστικής*αξιολόγησης!
*
H.4.2.1*Εφαρμογή!
!
Επιθεώρηση!για!τη!θλίψη!και!τις!κάθετες!καταπονήσεις!βάσει!της!στατιστικής!αξιολόγησης!
θα! πρέπει! να! εφαρμόζεται! για! το! απόλυτο! (κατάρρευση)! φορτίο! θλίψης! Fu! για! άοπλα,!
οπλισμένα! ή! ενισχυμένα! με! ίνες! χάλυβα! προϊόντα! από! σκυρόδεμα! που! πληρούν! τις!
προϋποθέσεις!και!παράλληλα!να!εφαρμόζεται!η!συγκεκριμένη!διαδικασία!με!την!οποία!τα!
προϊόντα! που! κατασκευάζονται! πρέπει! να! αξιολογούνται! για! το! εάν! έχουν! επιτύχει! την!
κατάσταση!στατιστικού!ελέγχου.!
*
H.4.2.2*Προϋποθέσεις!
!
Επιθεώρηση! βάσει! της! στατιστικής! αξιολόγησης! πρέπει! να! χρησιμοποιείται! όταν! πέντε!
δοκιμές!αντοχής!σε!θλίψη!ή!κάθετη!καταπόνηση!των!δειγμάτων!από!την!ίδια!διαδικασία,!
είναι! σύμφωνες! με! τις! απαιτήσεις! αυτού! του! Ευρωπαϊκού! Προτύπου! και! μπορούν! να!
θεωρηθούν!ως!κανονικά!κατανεμημένες.!
!
Επιθεώρηση!βάσει! των!ατομικών!αξιολογήσεων! (βλέπε!H.4.1)! εφαρμόζεται!αν!ο!αριθμός!
των! δοκίμων! αντοχής! σε! θλίψη! ή! κάθετη! καταπόνηση! των! δειγμάτων! από! την! ίδια!
διαδικασία!είναι! λιγότερος!από!πέντε!ετησίως,!ή!εάν! τα!αποτελέσματα! των!δοκιμών!δεν!
θεωρούνται!ως!κανονικά!κατανεμημένα.!!
!
H.4.2.3*Διαδικασία!
!
Η! επιθεώρηση! διενεργείται! από! ένα! σύνολο! διαδοχικών! αποτελεσμάτων! n! των! δοκιμών!
θλίψης,!όπου!n!είναι!ένας!σταθερός!αριθμός!που!επιλέγεται!από!τον!κατασκευαστή!και!3!≤!
n! ≤! 15.! Η! πρώτη! ομάδα! δοκιμών! πρέπει! να! αποτελείται! από! τα! τρία! τελευταία!
αποτελέσματα,!σύμφωνα!με!τις!απαιτήσεις!του!παρόντος!Ευρωπαϊκού!Προτύπου.!
!
Όσο!ο!αριθμός!των!!αποτελεσμάτων!των!δοκιμών!είναι!μικρότερος!από!το!n,!ο!έλεγχος!θα!
συνεχιστεί!διαδοχικά! και!θα!πρέπει! να!προστίθενται! τα! νέα!αποτελέσματα!στο!υπάρχων!
σύνολο.!
!
Όταν! ο! αριθμός! των! διαθέσιμων! αποτελεσμάτων! των! δοκιμών! υπερβαίνει! το! n,! οι! νέες!
διαδοχικές! μετρήσεις! θα! πρέπει! να! αντικαθιστούν! τις! παλαιότερες,! προσθέτοντάς! αυτές!
στα!τελευταία!αποτελέσματα.!
!
Μετά!από! κάθε!αλλαγή!στην!παραγωγή!ή! τον! έλεγχο! των!παραμέτρων!που!μπορούν! να!
διαταράξουν! την! κανονική! κατανομή! των! αποτελεσμάτων! των! δοκιμών,! ένα! νέο! σύνολο!
από!τα!αποτελέσματα!που!λαμβάνονται!μετά!την!αλλαγή!θα!πρέπει!να!δημιουργηθεί.!
*
*
*
*
*
*
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H.4.2.4*Κριτήρια*αποδοχής!
*
H.4.2.4.1*Γενικά!
!
Η! παραγωγή! πρέπει! να! γίνεται! αποδεκτή! εφόσον! τα! αποτελέσματα! των! δοκιμών! είναι!
σύμφωνα!με:!
!

!! Fu!≥!0,95!Fn!ή!0,95!Fv!(ανάλογα!με!την!περίπτωση)!
!

−! Fu!είναι!το!απόλυτο!(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!
!

−! Fn! και! Fv! είναι! το! ελάχιστο! φορτίο! θλίψης! και! το! ελάχιστο! κατακόρυφο!
φορτίο!θλίψης!αντίστοιχα.!

!
!! Και!στατιστικά!από!παράγραφο!H.4.2.4.2!ή!H.4.2.4.3.!

!
Αν!ένα!ή!και!τα!δύο!παραπάνω!δεν!είναι!σύμφωνα,!πρέπει!να!καθοριστεί!ποιο!μέρος!της!
αντίστοιχης!παραγωγής!θα!πρέπει!να!απορριφθεί.!
*
H.4.2.4.2*Προσδιορισμός*αποδοχής*όταν*η*τυπική*απόκλιση*είναι*άγνωστη!
!
Βρείτε! την! μετρούμενη! τιμή! x! του! απόλυτου! (κατάρρευση)! φορτίου! θλίψης! Fu! από! τα!
τελευταία! n! διαδοχικά! δείγματα.! Υπολογίστε! τη! μέση! τιμή!!!και! την! τυπική! απόκλιση! σ!
αυτών!των!n!δειγμάτων.!
*
Υπολογίστε!την!ελάχιστη!επιτρεπόμενη!τιμή!της#στατιστικής!ποιότητας!Q:!
!
Q*=*(+*–*Fn)/!σ!!!!ή*Q*=*(+*–*Fv)/!σ!!!ανάλογα!με!την!περίπτωση,!
!
όπου! Fn! και! Fv! είναι! τα! χαμηλότερα! όρια! των! προδιαγραφών! για! το! ελάχιστο! φορτίο!
θλίψης.!
!
Στη! συνέχεια! συγκρίνετε! την! Q! με! την! αποδοχή! σταθεράς! k! που! λαμβάνεται! από! την!
αντίστοιχη!στήλη!του!Πίνακα!H.4.!Παρεμβολή!για!ενδιάμεσες!τιμές!n!είναι!επιτρεπτή.!
!

Πίνακας*H.3*–*Αποδοχή*σταθεράς*με*άγνωστη*η*τυπική*απόκλιση*
*

*
Ποσότητα*n*

Σταθερά* k*

Ενδελεχής*επιθεώρηση* Κανονική*επιθεώρηση* Μειωμένη*επιθεώρηση*

3! 1,12! 0,958! 0,765!

4! 1,17! 1,01! 0,814!

5! 1,24! 1,07! 0,874!

7! 1,33! 1,15! 0,955!

10! 1,41! 1,23! 1,03!

15! 1,47! 1,30! 1,09!

!
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Η!τιμή!της!στατιστικής!ποιότητας!Q!θα!πρέπει!να!είναι!μεγαλύτερη!ή!ίση!από!την!τιμή!της!
εκάστοτε!σταθερά!k.!
*
H.4.2.4.3*Προσδιορισμός*αποδοχής*όταν*η*τυπική*απόκλιση*είναι*γνωστή!
!
Η!διαδικασία!είναι!η! ίδια!με!εκείνη!που!ορίζεται!στην!παράγραφο!H.4.2.4.2!για!άγνωστη!
τυπική!απόκλιση.!H!τυπική!απόκλιση!σ!που!χρησιμοποιείται!εδώ!θα!πρέπει!να!καθορίζεται!
με! βάση! τις! μετρούμενες! τιμές! του! απόλυτου! (κατάρρευση)! φορτίου! θλίψης! Fu! από!
τουλάχιστον!15!διαδοχικά!δείγματα!που!λαμβάνονται!κατά!τη!διάρκεια!των!τελευταίων!12!
μηνών!και!θα!πρέπει!να!ελέγχεται!τακτικά.!Η!αποδοχή!της!σταθερά!k!λαμβάνεται!από!την!
κατάλληλη!στήλη!του!πίνακα!H.5.!Παρεμβολή!για!ενδιάμεσες!τιμές!n!είναι!επιτρεπτή.!
*

*
Πίνακας*H.4*{*Αποδοχή*σταθεράς*με*γνωστή*η*τυπική*απόκλιση*

*
Ποσότητα*n* Ενδελεχής*επιθεώρηση* Κανονική*επιθεώρηση* Μειωμένη*επιθεώρηση*

3! 1,17! 1,01! 0,76!

4! 1,23! 1,11! 0,83!

5! 1,39! 1,20! 0,92!

7! 1,45! 1,25! 1,02!

10! 1,50! 1,31! 1,08!

15! 1,56! 1,36! 1,13!

*
!
*

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

*
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Παράρτημα*Θ*
*

Δράσεις*φορέα*πιστοποίησης*προϊόντων*
!
Θ.1*Η*αρχική*επιθεώρηση*του*εργοστασίου*και*ελέγχου*παραγωγής*στο*εργοστάσιο*
*
Η! αρχική! επιθεώρηση! του! εργοστασίου! καθορίζει! κατά! πόσον! οι! προϋποθέσεις! του!
Παραρτήματος*ΣΤ!όσον!αφορά!το!προσωπικό!και!τον!εξοπλισμό!για!τη!συνεχή!και!ομαλή!
κατασκευή! των! προϊόντων! και! για! τον! έλεγχο! της! παραγωγής! στο! εργοστάσιο! είναι!
κατάλληλη.! Όλα! τα! σχετικά! περιστατικά! της! αρχικής! επιθεώρησης,! ειδικά! το! σύστημα!
ελέγχου!της!παραγωγής!στο!εργοστάσιο!με!ευθύνη!του!κατασκευαστή!και!την!αξιολόγηση!
της!αποδοχής!του!συστήματος,!θα!πρέπει!να!τεκμηριώνεται!με!σχετική!έκθεση.!
!
Θ.2*Αξιολόγηση*και*έγκριση*των*αρχικών*δοκιμών*τύπου*των*προϊόντων*
!
Όταν! ένα! εργοστάσιο! δεν! έχει! μια! πιστοποιημένη! παραγωγή! σύμφωνα! με! το! παρόν!
Ευρωπαϊκό! Πρότυπο,! προκειμένου! να! αξιολογήσει! και! να! εγκρίνει! την! αρχική! δοκιμή!
τύπου,! ο! φορέας! πιστοποίησης! πρέπει! να! παραστεί! στις! δοκιμές! τύπου! για! κάθε!
ονομαστικό!μέγεθος!του!εκάστοτε!προϊόντος.!!
!
Όταν! ένα! εργοστάσιο! έχει! ήδη! πιστοποιημένη! παραγωγή! σύμφωνα! με! το! παρόν!
Ευρωπαϊκό!Πρότυπο,!προκειμένου!να!αξιολογήσει!και!να!εγκρίνει!την!αρχική!δοκιμή!τύπου!
του! νέου! προϊόντος! που! προέρχεται! από! μια! νέα! μονάδα! παραγωγής,! ο! φορέας!
πιστοποίησης!ειδοποιείται!από!τον!κατασκευαστή!τουλάχιστον!7!ημέρες!πριν!τα!εν!λόγω!
προϊόντα!διανεμηθούν!στην!αγορά.!
!
Θ.3*Περιοδική*παρακολούθηση,*αξιολόγηση*και*έγκριση*του*ελέγχου*της*παραγωγής*στο*
εργοστάσιο*
!
Βασικός! στόχος! του! οργανισμού! πιστοποίησης! είναι! να! ελέγχει! αν! οι! προϋποθέσεις! στο!
παράρτημα* ΣΤ! για! την! κατασκευή! και! το!συμφωνηθέν!σύστημα! ελέγχου! της!παραγωγής!
στο!εργοστάσιο!ακολουθείται.!
!
Ο!οργανισμός!πιστοποίησης!πρέπει!να!εφαρμόζει!πρόγραμμα!ελέγχου,!έτσι!ώστε!όλες!οι!
σχετικές! απαιτήσεις! του! παραρτήματος* ΣΤ! να! επιθεωρούνται! περιοδικά! με! ελάχιστη!
συχνότητα!δύο!φορές!το!χρόνο.!
!
Τα! αποτελέσματα! από! τον! έλεγχο! της! παραγωγής! του! κατασκευαστή! θα! πρέπει! να!
εξεταστούν! στο! πλαίσιο! του! περιοδικού! τεχνικού! ελέγχου! για! να! εξασφαλιστεί! ότι! οι!
απαιτούμενες!δοκιμές!ρουτίνας!έχουν!πραγματοποιηθεί!στην!καθορισμένη!συχνότητα!και!
ότι! οι! κατάλληλες! ενέργειες,! συμπεριλαμβανομένων! και! εκείνων! της! βαθμονόμησης! και!
συντήρησης! του! εξοπλισμού! δοκιμών,! έχουν! πραγματοποιηθεί.! Συμμόρφωση! προς! τις!
απαιτήσεις!για!τη!σήμανση!CE!πρέπει!επίσης!να!ελέγχονται.!!
!
Τα! αποτελέσματα! των! περιοδικών! επιθεωρήσεων! πρέπει! να! τεκμηριώνονται! στα! αρχεία!
της!επιθεώρησης.!
*
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Θ.4*Έλεγχος*των*δειγμάτων*που*λαμβάνονται*στο*εργοστάσιο!
!
Δεδομένου!ότι!η!βάση!της!πιστοποίησης!του!προϊόντος!είναι!ο!έλεγχος!της!παραγωγής!στο!
εργοστάσιο,! ο! στόχος! της! δοκιμής! ελέγχου! είναι! να! εξακριβωθεί! η! εμπιστοσύνη! στα!
αποτελέσματα! αυτού! του! ελέγχου! και! να! αποφασιστεί! η! συμμόρφωση! ή! η! μη!
συμμόρφωση!των!παραγόμενων!προϊόντων.!
!
Η!επιθεώρηση!των!δοκιμών!πρέπει!να!πραγματοποιείται!σε!προϊόντα!που!δηλώνονται!να!
είναι! σύμφωνα! με! το! παρόν! Ευρωπαϊκό! Πρότυπο.! Όταν! ο! εξοπλισμός! δοκιμών! του!
κατασκευαστή! είναι! τυποποιημένος! ή! διακριβωμένος! οι! δοκιμές! πρέπει! να!
πραγματοποιούνται!με!τη!χρήση!αυτού!του!εξοπλισμού.!
!
Η! δοκιμή! ελέγχου! πραγματοποιείται! κατά! τέτοιο! τρόπο! ώστε! να! εξασφαλίζεται! ένα!
αντιπροσωπευτικό! φάσμα! ονομαστικών! μεγεθών! και! μετρούμενων! δυνάμεων! των!
προϊόντων!που!εξετάζεται!διαδοχικά!σε!περιόδους!τριών!ετών.!
* *
Θ.5*Ποιότητα*
!
Σε!περίπτωση!που!ο!κατασκευαστής!προτείνει!να!καθιερωθεί!ένα!πιστοποιημένο!σύστημα!
ποιότητας!(σύμφωνα!με!το!πρότυπο!EN!ISO!9001),!πρέπει!να!ελέγχεται!και!να!γίνεται!δεκτό!
από!τον!εγκεκριμένο!φορέα!πιστοποίησης!προϊόντων!πριν!από!την!εφαρμογή!του.*

*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*

*
*
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Παράρτημα*Ι*
*

Διαδικασία*ελέγχου*αόπλων*προϊόντων*στο*ελάχιστο*φορτίο*θλίψης*
*

Κατά! την! κρίση! του! κατασκευαστή,! είναι! θεμιτό! να! πραγματοποιηθεί! η! διαδικασία! με!
έλεγχο!κυρίως!στο!ελάχιστο!φορτίο!F-,!σύμφωνα!με!την!ακόλουθη!διαδικασία:!
*

!! τα!προϊόντα!να!είναι!κυκλικής!διατομής.!
!

!! μια!ξεχωριστή!διαδικασία!να!εφαρμόζεται!για!τα!προϊόντα!του!ίδιου!ονομαστικού!
μεγέθους,! διατομής! και! κατηγορίας! αντοχής! που! παράγονται! από! ειδικό!
μηχανολογικό!εξοπλισμό.!

!
!! όλες!οι!πτυχές!της!διαδικασίας!καταγράφονται!στα!έγγραφα!του!εργοστασίου.!

*
ΣΗΜΕΙΩΣΗ:# # Για# επιθεώρηση# της# αντοχής# στην# θλίψη# στη# βάση# των# ατομικών#
αξιολογήσεων,#δείτε#H.4.1.!
!
Βήμα*1:!Από!την!έναρξη!της!παραγωγής!επιλέξτε!ενδελεχή!επιθεώρηση!(βλέπε!H.1.1)!με!τη!
διενέργεια!δοκιμών!για! το!απόλυτο! (κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!F.!να! γίνεται!σύμφωνα!
με! τον! πίνακα! Η.1! για! "Προϊόντα! από! άοπλο! σκυρόδεμα! (που! δεν! χρησιμοποιούν! το!
Παράρτημα!Ι)!".!
!
Βήμα* 2:! Συνεχίστε! την! επιθεώρηση! μέχρι! ενός! συνόλου! από!n! διαδοχικά! αποτελέσματα!
όπου# n! είναι! ένας! σταθερός! αριθμός! που! επιλέγεται! από! τον! κατασκευαστή,!
χρησιμοποιήστε!τα!αποτελέσματα!όχι!περισσότερο!από!12!μήνες!και!5!≤!n!≤!15.!
*
Βήμα* 3:! Υπολογίστε! την! κάμψη! εφελκυσμού!/01!για! καθένα! από! τα! n! προϊόντα! με! τον!
ακόλουθο!τύπο:!
!
***234*=*(6*x*56*x*78)*/*(π*x*49:4; *)!!!όπου,!
!
/01 !! είναι! η! τάση! κάμψης! σε! εφελκυσμό! σε! Megapascals! (Newton! ανά! τετραγωνικό!
χιλιοστό)!
!
F.!!είναι!το!απόλυτο!(κατάρρευση)!φορτίο!θλίψης!σε!Kilonewtons!ανά!μέτρο!
!
r=!!είναι!η!μέση!ακτίνα!του!προϊόντος!σε!χιλιοστά!
!
t?@1!!είναι!το!μέσο!μετρούμενο!πάχος!τοιχώματος!στο!σημείο!επαφής!με!τον!ενιαίο!φορέα!
(δοκός),!σε!χιλιοστά.!
!
Βήμα* 4:! Υπολογίστε! την! χαρακτηριστική! τιμή! της! κάμψης!/@A !σε! εφελκυσμό! από! n!
αποτέλεσμα! και! στη! συνέχεια,! επιλέξτε! εφελκυστική! κάμψη! !/BCD%που! να! μην! είναι!
μεγαλύτερη!από!την!/@A!χαρακτηριστική!τιμή.!
!
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Βήμα* 5:! Υπολογίστε! την! κάμψη! εφελκυσμού!/01!στην! εγκάρσια! διατομή! του! προϊόντος!
χρησιμοποιώντας!τον!ακόλουθο!τύπο:!
!

234*=*(6*x*5E*x*78)*/*(π*x*48FE; *)!όπου,!
!
/01 !! είναι! η! τάση! κάμψης! σε! εφελκυσμό! σε! Μegapascals! (Newton! ανά! τετραγωνικό!
χιλιοστό)*
!
F-!!είναι!το!ελάχιστο!φορτίο!θλίψης!σε!Kilonewtons!ανά!μέτρο!
!
r=!!είναι!η!μέση!ακτίνα!του!προϊόντος!σε!χιλιοστά!
!
t=G-!!είναι!το!ελάχιστο!επιτρεπόμενο!πάχος!τοιχώματος!στο!σημείο!επαφής!με!τον!ενιαίο!
φορέα!(δοκός),!σε!χιλιοστά.!
!
Εάν!η!κάμψη!εφελκυσμού!/01!δεν!υπερβαίνει!την!εφελκυστική!κάμψη!!/BCD%%τότε!η!διατομή!
του!προϊόντος!επαληθεύεται.!
!
Βήμα*6:!Μετά!την!επαλήθευση!της!διατομή!του!προϊόντος,!ξεκινήστε!τον!κανονικό!έλεγχο!
παραγωγής! σύμφωνα! με! τον! πίνακα! Η.1! για! "Προϊόντα! από! άοπλο! σκυρόδεμα!
(χρησιμοποιήστε!το!Παράρτημα!I)!".!
!
Βήμα* 7:! Χρησιμοποιώντας! τον! τύπο! στο! Βήμα! 3,! υπολογίζεται! η! κάμψη! εφελκυσμού!/01!
στο! σκυρόδεμα! του! επόμενου! προϊόντος! που! υποβάλλεται! σε! απόλυτο! (κατάρρευση)!
φορτίο!F.!! και! αντικαταστήστε! την! τιμή! του! φορτίου! αυτού! στο! παλαιότερο! από! τα! n!
αποτελέσματα.!
!
Βήμα*8:!Καθορίστε!την!αποδοχή!ως!εξής:!
!

!! Εξετάστε! την! μετρούμενη! τιμή! x! της! κάμψης! τάση! εφελκυσμού! στο! απόλυτο!
(κατάρρευση)!φορτίο!F.!από!τα!τελευταία!n!διαδοχικά!δείγματα.!
!

!! Υπολογίστε!τη!μέση!τιμή!!!και!η!τυπική!απόκλιση!σ!αυτών!των!τιμών!n.!!
!

!! Υπολογίστε!τη!Q!για!το!χαμηλότερο!όριο!προδιαγραφής:!
!
Q*=*(+**{2HIJ)*/s!!!όπου,!
!
!fLMN%%είναι!το!κατώτερο!όριο!προδιαγραφής!για!την!κάμψη!στον!εφελκυσμό,!
!

!! Στη!συνέχεια!συγκρίνεται!την!ποιότητα!με!την!σταθερά!αποδοχής#k!που!λαμβάνεται!
από!την!αντίστοιχη!στήλη!του!πίνακα!Η.4.!Παρεμβολή!για!τις!ενδιάμεσες!τιμές!του!n!
είναι!επιτρεπτή.!

!
Για!την!αποδοχή!της!!ποιότητας!του!κατώτερου!ορίου!προδιαγραφής,!θα!πρέπει!να!είναι!
μεγαλύτερη!ή!ίση!της!σταθεράς!αποδοχής.!
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Βήμα*9:!Εάν!καθορίζεται!αποδοχή,!επαναλάβετε!τα!Βήματα!7!και!8!για!κάθε!επόμενο!τεστ!
για!το!απόλυτο!(κατάρρευση)!φορτίο!F.,!διαφορετικά!ξεκινήστε!ξανά!από!το!Βήμα!1.!
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
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Παράρτημα*ΙΑ*
*

Βασικές*απαιτήσεις*ή*άλλες*διατάξεις*οδηγιών*της*ΕΕ*
*
ΙΑ.1*Πεδίο*εφαρμογής*και*τα*σχετικά*χαρακτηριστικά!
!
Το! παράρτημα! αυτό! θεσπίζει! τις! προϋποθέσεις! για! τη! σήμανση! CE! προϊόντων!
προκατασκευασμένων!από!σκυρόδεμα!για! τις!κατηγορίες!«Ανθρωποθυρίδες!και!Φρεάτια!
Επίσκεψης»! που! προορίζονται! για! τη! χρήση! που! αναφέρεται! πιο! κάτω,! και! δείχνει! τις!
σχετικές!ρήτρες!που!εφαρμόζονται!(βλέπε!πίνακα!ΙΑ.1).!
!
Κατασκευή* προϊόντων:! Σκυρόδεμα! για! Ανθρωποθυρίδες! και!Φρεάτια! επίσκεψης,! άοπλο!
οπλισμένο!ή!ενισχυμένο!με!ίνες!χάλυβα.!
!
Προβλεπόμενη* χρήση:! Να! επιτρέπει! την! πρόσβαση,! τον! εξαερισμό! και! αερισμό! των!
συστημάτων! αποστράγγισης! ή! αποχέτευσης,! όπως! για! παράδειγμα! σε! οδοστρώματα,!
περιοχές!στάθμευσης,!ερείσματα!και!κτίρια.!

*
Πίνακας*ΙΑ.1*{*Σχετικές*ρήτρες 

*
*

Χαρακτηριστικά!
Απαιτήσεις*από*

αντίστοιχα*
παραρτήματα!

*
Κλάση!

*
Σημείωση*

!

Μέγεθος!
ανθρωποθυρίδας! Παράρτημα!Α.4.2! −!

Κανονισμοί! ασφαλείας! ή! διατάξεις! στον! τόπο!
χρήσης! των! προϊόντων! θα! προσδιορίζουν! το!
σχήμα!και!το!ελάχιστο!μέγεθος!σε!mm.!

!
Μηχανική!αντοχή!

!
Παράρτημα!Α.4.2!

!
!
−!

Αν! και! ελάχιστο! φορτίο! θλίψης! εκφράζεται! σε!
kN/m,!η!αντοχή!σε!θλίψη!εκφράζεται!μέσω!της!
αντίστοιχης! κατηγορίας! αντοχής! (κλάση).! Η!
θλιπτική!αντοχή!του!σκυροδέματος!σε!προϊόντα!
των! οποίων! η! αντοχή! δεν! έχει! επιβεβαιωθεί!
από! την! εξέταση! ρουτίνας! απόδοσης!
εκφράζεται!σε!MPa!(N/mm2).!

!
Αντοχή!φορτίου!
εγκατεστημένων!
σκαλοπατιών!

Παράρτημα!Ε!
!
−!

Κατακόρυφη!δύναμη!φόρτωσης! εκφράζεται! σε!
kN,! με! τις! αντίστοιχες! τιμές! της! αρχικής! και!
μόνιμης! εκτροπής! εκφρασμένες! σε! χιλιοστά!
(mm).Η!οριζόντια!αντίσταση!εκφράζεται!σε!kN.!

Υδατοστεγανότητα! Παράρτημα!Δ!
!
−!

Απόδειξη!ότι!καμία!διαρροή!ή!άλλα!εμφανή!
ελαττώματα!δεν!παρατηρήθηκαν!κατά!τη!
διάρκεια!της!δοκιμής.!

Αντοχή! Παράγραφος!6! −! Αναλυτικότερες!πληροφορίες!στην!παράγραφο!
6.5!σελ.!22!

*
ΙΑ.2*Διαδικασίες*για*τη*βεβαίωση*της*συμμόρφωσης*των*συγκεκριμένων*προϊόντων*
*
ΙA.2.1*Συστήματα*βεβαίωσης*της*συμμόρφωσης*
!
Το!σύστημα!βεβαίωσης!της!συμμόρφωσης!για!«Ανθρωποθυρίδες!και!Φρεάτια!επίσκεψης!
από!σκυρόδεμα»!που!αναφέρονται!στον!Πίνακα!ΙΑ.1!παρουσιάζεται!στον!Πίνακα!ΙΑ.2!για!
τις!προβλεπόμενες!χρήσεις!και!τη!σχετική!κλάση.*
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Πίνακας*ΙΑ.2*{*Σύστημα*βεβαίωσης*της*συμμόρφωσης*
*

*
Προϊόντα*

*
Προβλεπόμενη*χρήση*

*
Κλάση*

Συστήματα*
βεβαίωσης*της*
συμμόρφωσης*

*!
Ανθρωποθυρίδε
ς!και!Φρεάτια!
επίσκεψης!

Να!επιτρέπει!την!πρόσβαση!και!τον!εξαερισμό!και!
αερισμός!των!συστημάτων!αποστράγγισης!ή!

αποχέτευσης!όπως!για!παράδειγμα!σε!
οδοστρώματα,!περιοχές!στάθμευσης,!ερείσματα!

και!κτίρια.!

!
è!

!
4!

Σύστημα!4:!Βλ.!Την!οδηγία!89/106!/!ΕΟΚ!του!Συμβουλίου!(CPD)!Παράρτημα!ΙΙΙ.2!(ii),!τρίτη!δυνατότητα!

! !
Η!βεβαίωση!της!συμμόρφωσης!των!συγκεκριμένων!προϊόντων!στον!πίνακα!ΙΑ.1!θα!πρέπει!
να!γίνεται!σύμφωνα!με!την!αξιολόγηση!των!διαδικασιών!συμμόρφωσης!που!αναφέρονται!
στον!Πίνακα!ΙA.3!που!προκύπτουν!από!την!εφαρμογή!των!Ευρωπαϊκών!Προτύπων.!
!

Πίνακας*ΙA.3*{*Ανάθεση*της*αξιολόγησης*των*καθηκόντων*της*συμμόρφωσης 
*

*
*

Εργασίες*
*

*
*

Περιεχόμενο*της*αποστολής*
*

Αξιολόγηση*
των*ρητρών*
συμμόρφωση

ς*για*την*
εφαρμογή*

*
!

Εργασίες!για!
τον!

κατασκευαστή!
!

Ελέγχου!της!παραγωγής!
στο!εργοστάσιο!(FPC)!

Παράμετροι!που!σχετίζονται!με!όλα!τα!
χαρακτηριστικά!του!πίνακα!ΙΑ.1!σημαντικά!

για!την!προτεινόμενη!χρήση!

!
Παράρτημα!ΣΤ!

Δοκιμές!αρχικού!τύπου! Όλα!τα!χαρακτηριστικά!του!πίνακα!ΙΑ.1!
σχετικών!για!την!προβλεπόμενη!χρήση!

!
Παράρτημα!Ζ!

*
ΙA.2.2*Δήλωση*συμμόρφωσης*
!
Όταν! επιτευχθεί! η! συμμόρφωση! με! το! παρόν! παράρτημα,! ο! κατασκευαστής! ή! ο!
εκπρόσωπος! ! από! τον! ! Ευρωπαϊκό! Οικονομικό! Χώρο! (ΕΟΧ)! πρέπει! να! καταρτίσει! και! να!
διατηρεί! μια! δήλωση! συμμόρφωσης,! η! οποία! δίνει! το! δικαίωμα! στον! κατασκευαστή! να!
επισυνάψει!τη!σήμανση!πιστοποίησης!CE.!Η!δήλωση!αυτή!πρέπει!να!περιλαμβάνει:!
!

!! Το! όνομα! και! τη! διεύθυνση! του! κατασκευαστή,! ή! τον! εξουσιοδοτημένο!
αντιπρόσωπο!του!ΕΟΧ,!και!τον!τόπο!της!παραγωγής.!

!
!! Περιγραφή! του! προϊόντος! (τύπος,! χαρακτηρισμός,! χρήση,! ...),! καθώς! και! ένα!

αντίγραφο!των!πληροφοριών!που!συνοδεύουν!τη!σήμανση!CΕ.!
!

!! Διατάξεις!στις!οποίες!το!προϊόν!συμμορφώνεται!(π.χ.!παράρτημα!ΙΑ!του!παρόντος!
Ευρωπαϊκού!Προτύπου).!
!
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!! Ειδικές! συνθήκες! που! ισχύουν! για! τη! χρήση! του! προϊόντος! (π.χ.! διατάξεις! για! τη!
χρήση!υπό!ορισμένες!συνθήκες).!

!
!

!! Το!όνομα!και!τη!θέση!που!κατέχει!το!πρόσωπο!που!είναι!αρμόδιο!να!υπογράψει!τη!
δήλωση! εξ! ονόματος! του! κατασκευαστή! ή! του! εξουσιοδοτημένου! αντιπροσώπου!
του.!
!

Η!ανωτέρω!δήλωση!πρέπει! να!υποβληθεί!στην! επίσημη!γλώσσα!ή! γλώσσες! του!κράτους!
μέλους!στο!οποίο!το!προϊόν!πρόκειται!να!χρησιμοποιηθεί.!
!
ΙA.3*Σήμανση*CE*
*
Ο!κατασκευαστής!ή!ο!εξουσιοδοτημένος!αντιπρόσωπος!του!ΕΟΧ!είναι!υπεύθυνος!για!την!
τοποθέτηση!της!σήμανσης!CE.!Το!σύμβολο!σήμανση!CE!πρέπει!να!είναι!σύμφωνα!με!την!
οδηγία!93/68!/!ΕΟΚ!και!πρέπει!να!αναγράφεται!στα!συνοδευτικά!εμπορικά!έγγραφα!(π.χ.!
το!δελτίο!αποστολής).!Μπορεί!επίσης!να!εμφανίζεται!σε!τουλάχιστον!ένα!προϊόν!σε!κάθε!
συσκευασία.! Οι! ακόλουθες! πληροφορίες! πρέπει! να! συνοδεύουν! τη! σήμανση! CE! στη!
συσκευασία:!
!
α)!Τα!δύο!τελευταία!ψηφία!του!έτους!της!σήμανσης!CE.!
!
β)!Το!όνομα!του!προϊόντος!και!τον!τύπο.!
!
γ)!Τις!πληροφορίες!που!απαιτούνται!από!Παράγραφο!6.6,!αποκλείοντας!γ)!και!ε).!
!
δ)! Την! προβλεπόμενη! χρήση! και! τη! σύσταση! του! προϊόντος! (π.χ.! άοπλο,! οπλισμένο! ή!
ενισχυμένο!με!ίνες!χάλυβα!σκυρόδεμα).!
!
ε)!Μέγεθος!ανθρωποθυρίδας!,διαστάσεις!σε!χιλιοστά!(mm)!και!το!σχήμα.!
!
στ)! Μηχανική! αντοχή! (εκτός! αν! απαιτείται! διαφορετικά! από! την! Παράγραφο! 6.6)! με! τη!
μορφή:!
!

1.! Αντοχή!σε!θλίψη!και!κατηγορία!αντοχής!(σύμφωνα!με!το!παράρτημα!Η).!
!

2.! Κάθετη!δύναμη!αντοχής!των!καπακιών!και!το!ελάχιστο!κατακόρυφο!φορτίο!θλίψης!
Fv!σε!Kilonewtons!(σύμφωνα!με!το!παράρτημα!Η).!
!

3.! Χαρακτηριστική! θλιπτική! αντοχή! του! σκυροδέματος! σε! προϊόντα! των! οποίων! η!
αντοχή! δεν! έχει! επαληθευτεί! από! συνήθη! έλεγχο,! μετρούμενη! σε! Megapascals!
(Newtons! ανά! τετραγωνικό! χιλιοστό),! μαζί! με! μια! αναφορά! στα! Εθνικά! Πρότυπα!
που! χρησιμοποιούνται! για! την! αξιολόγηση! του! σχετικού! προϊόντος! και! τα!
αποτελέσματα!της!αξιολόγησης.!

!
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ζ)! Την! φέρουσα! ικανότητα! των! εγκατεστημένων! σκαλοπατιών! και! της! κάθετης! δύναμης!
φόρτωσης!σε!Kilonewtons,!με!τις!αντίστοιχες!τιμές!της!αρχικής!και!μόνιμης!παραμόρφωσης!
των!σκαλοπατιών!σε!χιλιοστά!και!την!οριζόντια!αντίσταση!τους!σε!Kilonewtons.!
!
!
η)!Την!υδατοστεγανότητα!των:!
!

1.! Φρεατίων,!καμία!διαρροή!σε!εσωτερική!υδροστατική!πίεση!50!kPa!(0,5!bar).!
!

2.! Ανθρωποθυρίδων,!καμία!διαρροή!σε!εσωτερική!υδροστατική!πίεση!40!kPa!(0,4!bar).!
!

3.! Υπολοίπων!προϊόντων,!καμία!διαρροή!σε!εσωτερική!υδροστατική!πίεση!30!kPa!(0,3!
bar).!

!
θ)! Αντοχή! è! συνθήκες! συντήρησης! ανάλογες! με! την! προβλεπόμενη! χρήση! (κανονική! ή!
απαιτητικές!συνθήκες).!!
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
*
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8.Παραρτήματα*Αρχείων*
!

*
ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ*ΜΗ*ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΗΣ!

!
!
!
!
!
!
!
!

ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ**ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΗΣ*ΔΙΟΡΘΩΤΙΚΗΣ*/*ΠΡΟΛΗΠΤΙΚΗΣ*ΕΝΕΡΓΕΙΑΣ*
!
!
!
!
!
!
!
!
!

!
ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΗ!ΧΡΟΝΙΚΗ!ΠΕΡΙΟΔΟΣ!ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΗΣ:!
ΑΞΙΟΛΟΓΗΤΗΣ:! ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ:!

ΤΕΚΜΗΡΙΩΣΗ*ΔΙΟΡΘΩΤΙΚΗΣ*/*ΠΡΟΛΗΠΤΙΚΗΣ*ΕΝΕΡΓΕΙΑΣ*
!

!

!

!

!

!

!

!

ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ!ΤΕΚΜΗΡΙΩΣΗΣ:! ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ:!

!

ΕΝΤΥΠΟ*ΜΗ*ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΗΣ*/*ΔΙΟΡΘΩΤΙΚΩΝ*ΚΑΙ*
ΠΡΟΛΗΠΤΙΚΩΝ*ΕΝΕΡΓΕΙΩΝ*

Κωδικός*
εγγράφου* ΒΤ01*
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!
*

* * * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

* ! * *

ΜΗΝΙΑΙΑ*ΠΑΡΑΓΩΓΗ:**
Κωδικός*
εγγράφου* BΤ02*

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ* ΠΡΟΙΟΝ* ΠΟΣΟΤΗΤΑ* ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ*
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ΕΛΕΓΧΟΣ*ΣΩΛΗΝΩΝ*{*ΦΡΕΑΤΙΩΝ* Κωδικός*
εγγράφου* BΤ03*

ΠΡΟΙΟΝ:* ΗΜΕΡΟΝΗΝΙΑ:*

ΤΑΚΤΙΚΗ*ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗ:** ΒΑΣΙΚΗ*ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗ*(οπλισμένο):**

*
*

ΕΛΕΓΧΟΙ* ΙΔΙΟΤΗΤΕΣ*
ΔΕΙΓΜΑΤΑ*

1* 2* 3* 4*
1.! !

Ο
ΠΤ

ΙΚ
Α*
*

Εμ
φ
άν

ισ
η* ΣΚΑΛΟΠΑΤΙΑ! ! ! ! !

2.! ! ΡΑΓΙΣΜΑΤΑ! ! ! ! !

3.! ! ΟΠΛΙΣΜΟΣ! ! ! ! !

4.! !

ΔΟ
ΚΙ
Μ
ΕΣ
*&
*Μ

ΕΤ
ΡΗ

ΣΕ
Σ*

Σχ
ήμ

α*
&
*δ
ια
στ
άσ

ει
ς**
***
***
***
*

ΔΙΑΜΕΤΡΟΣ!DN*(mm)! ! ! ! !

5.! ! ΠΑΧΟΣ!t*(mm)! ! ! ! !

6.! ! ΕΣΩΤΕΡΙΚΟ!ΜΗΚΟΣ!h*(m)*
* ! ! ! !

7.! ! ΑΝΤΟΧΗ!ΚΑΡΟΤΟΥ!(MPa)! ! ! ! !

8.! ! ΥΔΑΤΟΣΤΕΓΑΝΟΤΗΤΑ! ! ! ! !

9.! !

Αν
το
χή
*σ
ε*
θλ

ίψ
η*
*

ΔΥΝΑΜΗ#ΒΑΡΟΥΣ#ΔΟΚΟΥ!
P*!(KN)! ! ! ! !

10.! ! ΔΥΝΑΜΗ#ΑΠΟΛΥΤΟΥ#
ΦΟΡΤΙΟΥ#ΘΛΙΨΗΣ!Pu!(KN)!

! ! ! !

11.! ! ΔΥΝΑΜΗ#ΕΛΑΧΙΣΤΟΥ#
ΦΟΡΤΙΟΥ#ΘΛΙΨΗΣ!Pn!(KN)!

! ! ! !

12.! ! Fu*=*%O6 )! ! ! ! !

13.! ! Fn*=**OE )! ! ! ! !

14.! ! Fa*=(O
∗ + %O6)

)! ! ! ! !

15.! !
*Κλάση*αντοχής*=**

S9
TU VWWW!

! ! ! !

Fu*:*Απόλυτο!φορτίο!θλίψης,!!!Fn*:*Ελάχιστο!φορτίο!θλίψης,!!!Fa*:*Αποτέλεσμα!δοκιμής!
*Κλάση(αντοχής:(Ορίζεται#ως#το#φορτίο#θλίψης##Fa#σε#Kilonewtons#ανά#μετρό,#διαιρούμενο#με#το#1#χιλιοστό#της#
ονομαστικής#διαμέτρου#του#στοιχείου#(DN)#ή#το#ονομαστικό#μήκος#(LN)#για#φρεάτια.(
ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ:!
!!

*
*
!
ΕΠΟΜΕΝΟΣ!!ΕΛΕΓΧΟΣ!!!___*/___*/_______***
!
Ο!ΕΛΕΓΧΩΝ!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!Ο!ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ!!ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ! !
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9.Συμπεράσματα*
!
Ο! δειγματοληπτικός! έλεγχος! για! το! συγκεκριμένο! πρότυπο! είναι! 1! προϊόν! ανά! 500!
παραχθέντα! προϊόντα! ή! 4! μετρήσεις! ανά! χρόνο,! γεγονός! που! κάνει! την! όλη! διαδικασία!
ιδιαίτερα!απλή!και!καθόλου!χρονοβόρα.!Η!διαδικασία!δεν!είναι!καθόλου!γραφειοκρατική,!
αφού! θα! πρέπει! να! συμπληρωθούν! μόλις! 3! δελτία.! Το! πρώτο! δελτίο! είναι! μια! απλή!
καταγραφή!των!παραχθέντων!προϊόντων!(ΒΤ02).!Το!δεύτερο!δελτίο!συμπληρώνεται!μόνο!
κατά! την! εκτέλεση! μετρήσεων! (ΒΤ03),! και! το! τρίτο! δελτίο! συμπληρώνεται! μόνο! εάν! τα!
αποτελέσματα! των! μετρήσεων! δε! συμμορφώνονται! με! τις! απαιτήσεις! του! προτύπου!
(ΒΤ01).!
!
Κατά! τη! διαδικασία! των! δοκίμων! θλίψης! και! της! συμπλήρωσης! του! δελτίου! ΒΤ03,! τα!
προϊόντα!ελέγχονται!ως!προς!την!συμμόρφωσή!τους!με!τα!πρότυπα!που!έχει!θέσει!ο!ΕΛΟΤ!
και!κατά!πόσο!αυτά!είναι!σε!θέση!να!διατεθούν!στην!αγορά.!Εάν!η#κλάση#αντοχής1!ξεπερνά!
τα! 30* MPa! τότε! το! προϊόν! είναι! κατάλληλο! προς! πώληση.! Σε! διαφορετική! περίπτωση,!
συμπληρώνεται!το!δελτίο!ΒΤ01!και!αναλύονται!τρόποι!και!διαδικασίες!ώστε!στην!επόμενη!
παραγωγή!να!γίνουν!οι!κατάλληλες!διορθωτικές!ενέργειες.!Τα!προϊόντα!αυτά!θεωρούνται!
σκάρτα!και!ακατάλληλα!προς!πώληση.!!
!
Καταγράφοντας!τις!παραγωγές!στο!δελτίο!ΒΤ02,!γίνεται!πιο!εύκολη!η!παρακολούθηση!των!
προϊόντων!ώστε! εάν!προκύψει! τυχόν!πρόβλημα!στην!ποιότητα,! να! είναι!πιο! εύκολο!από!
την! εταιρεία! να! το! εντοπίσει.! Ανατρέχοντας! στις! εγγραφές,! η! εταιρεία! μπορεί! να!!
πληροφορηθεί! από! τις! παρατηρήσεις! του! δελτίου! για! τυχόν! ιδιαιτερότητες! (π.χ.!
επιφανειακά! ραγίσματα,! ανομοιομορφία! στο! πάχος! του! προϊόντος,! καθυστέρηση! στη!
παραγωγή!λόγω!βλαβών).!!!!
!
Τα! δελτία! έχουν! διατυπωθεί! με! τέτοιο! τρόπο! ώστε! να! είναι! κατανοητά! και! εύκολα! στη!
συμπλήρωση! ακόμη! και! από! το! προσωπικό! της! εταιρείας! που! δεν! έχει! κάποιο! τεχνικό!
υπόβαθρο.! Το! λογισμικό! της! μηχανής! θλίψης! είναι! απλό! στη! χρήση! και! διαθέτει!!
προεγκατεστημένες!ρυθμίσεις!για!το!κάθε!πρότυπο.!Ο!μονός!περιορισμός,!από!την!πλευρά!
του!χρήστη,!είναι!η!γνώση!της!αγγλικής!γλωσσάς.!!!
!
Ακολουθώντας! κατά! βήμα! τις! οδηγίες/διαδικασίες! του! προτύπου! της! ΕΕ! καταλήγω! στη!
δήλωση! συμμόρφωσης,! η! οποία! παρατίθεται! παρακάτω.! Πέραν! όμως! του! τυπικού!
(αναγκαίου)! των! παραπάνω! διαδικασιών,! το! πρότυπο! αυτό! αποτελεί! έναν! εξαιρετικό!
οδηγό! και! σύμβουλο!ως! προς! την! εξέλιξη! των! τρόπων! και! των! μεθόδων! που! μπορεί! να!
χρησιμοποιήσει! η! εταιρεία! «Βασίλειος! Τσαπόγας»,! ώστε! να! επιτύχει! ακόμη! καλύτερη!
ποιότητα!στα!προϊόντα!της!αλλά!και!να!βελτιώσει!τις!μεθόδους!παραγωγής!των!προϊόντων!
αυτών.!
!

                                                
1!Κλάση(αντοχής:(Ορίζεται#ως#το#φορτίο#θλίψης#Fa#σε#Kilonewtons#ανά#μετρό,#διαιρούμενο#με#το#1#χιλιοστό#
της#ονομαστικής#διαμέτρου#του#στοιχείου#(DN)#ή#το#ονομαστικό#μήκος#(LN)#για#φρεάτια.!
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!

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!! !
ΔΗΛΩΣΗ&ΕΠΙΔΟΣΕΩΝ&

Με&βάση&τον&Κανονισμό&305/2011/ΕΕ&

&

Παραγωγός:&«ΒΑΣΙΛΕΙΟΣ&ΠΑΝ.&ΤΣΑΠΟΓΑΣ»&

&

ΒΙΟΤΕΧΝΙΑ&ΠΡΟΪΟΝΤΩΝΒΙΟΤΕΧΝΙΑ&ΠΡΟΪΟΝΤΩΝ&&ΤΣΙΜΕΝΤΟΥΤΣΙΜΕΝΤΟΥ&&

Ασπρόχωμα&Καλαμάτας,!

ΤΗΛ:!27210!69385!ΦΑΞ:!27210!69535,&

Email:&info@tsapogas.gr!!!Website:!www.tsapogas.gr!

!

Δηλώνουμε&ότι&τα&προϊόντα:&

!! Ανθρωποθυρίδες&και&φρεάτια&επίσκεψης&από&άοπλο&ή&ενισχυμένο&µε&ίνες&
χάλυβα&σκυρόδεμα&&

που!περιλαμβάνονται!στα!τιμολόγια:!…………………………………………………………………………&

συμμορφώνονται! με! την! Οδηγία& 89/106/ΕΟΚ& της& 21& Δεκεμβρίου& 1988,& όπως!

τροποποιήθηκε! με! την& Οδηγία& 93/68/ΕΟΚ& της& 22& Ιουλίου& 1993! και! με! τον! κανονισμό!

305/2011/ΕΕ! και! ακολουθούν! το! σύστημα! βεβαίωσης! της! συμμόρφωσης! 4! (Παράρτημα!

ΙΙ.2(ii)! Τρίτη! δυνατότητα! του!Π.Δ.! 334/1994),! καθώς! επίσης! το!Παράρτημα! V! παρ.1.5! του!

κανονισμού!305/2011/ΕΕ.!

Έχουν!κατασκευαστεί!σύμφωνα!με!το!πρότυπο:!

"! ΕΛΟΤ! EN' 1917:2002:! «Ανθρωποθυρίδες! και! φρεάτια! επίσκεψης! από! σκυρόδεμα!
άοπλο!ή!οπλισμένο!ή!ενισχυμένο!µε!ίνες!χάλυβα».!

&

Οι! αρχικοί! έλεγχοι! τύπου! (ΙΤΤ)! και! οι! εργαστηριακοί! έλεγχοι! μέτρησης! των! τεχνικών!

χαρακτηριστικών!των!προϊόντων!έγιναν!σύμφωνα!με!το!πρότυπο:!

"! ΕΛΟΤ! EN' 1917:2002:! «Ανθρωποθυρίδες! και! φρεάτια! επίσκεψης! από! σκυρόδεμα!
άοπλο!ή!οπλισμένο!ή!ενισχυμένο!µε!ίνες!χάλυβα».!

Οι! έλεγχοι! αυτοί! πραγματοποιήθηκαν! στο! εργαστήριο! ποιοτικού! ελέγχου! παραγωγής! της!

εταιρείας! «ΒΑΣΙΛΕΙΟΣ& ΠΑΝ.& ΤΣΑΠΟΓΑΣ»& με! διακριβωμένο! μετρητικό! εξοπλισμό,! βάσει!

τεκμηριωμένων!διαδικασιών!Ποιοτικού!Ελέγχου!Παραγωγής.!

Η!συμμόρφωση!των!προϊόντων!τεκμηριώνεται!με!πλήρη!τεχνικό!φάκελο.!!

Καλαμάτα,!Ιούλιος!2015!

ΒΑΣΙΛΕΙΟΣ&ΠΑΝ.&ΤΣΑΠΟΓΑΣ!

Γενικός&Διευθυντής!
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10.*Βιβλιογραφία*

!! Λεώπουλος!B.,!(2006).!Συστήματα#Διαχείρισης#Ποιότητας.!Εκδόσεις!Εθνικού!
Μετσόβιου!Πολυτεχνείου,!Αθήνα!
!

!! Ελληνικό#πρότυπο#ΕΛΟΤ#ΕΝ#1917,!ΕΛΟΤ!2002!
!

!! Ελληνικό#πρότυπο#ΕΛΟΤ#ΕΝ#ISO#9001,!ΕΛΟΤ!2008!
!

!! Ελληνική!Δημοκρατία,!Προεδρικό!διάταγμα!υπ’!αριθμόν!334#«Προϊόντα#Δομικών#
Κατασκευών»,!Εφημερίδα!της!κυβερνήσεως,!ΦΕΚ!176/!,!σελίδες!2117è2123!

!
!! Ευρωπαϊκήü!Ένωση!(2011),!Κανονισμός#(ΕΕ)#αριθ.#305/2011#του#Ευρωπαϊκού°#

Κοινοβουλίου#και#του#Συμβουλίου,!«Για!τη!θέσπιση!εναρμονισμένων!όρων!των!
προϊόντων!εμπορίας!του!τομέα!των!δομικών!κατασκευών!και!για!την!κατάργηση!
της!Οδηγίας!89/106/ΕΟΚ!του!Συμβουλίου»,Επίσημη!Εφημερίδα!της!Ευρωπαϊκής!
Ένωσης,!(L88),!σελίδες!5è44!

!
!! Υπουργείο!Ανάπτυξης,!Ανταγωνιστικότητας!Υποδομών,!Μεταφορών!και!Δικτυών.,!

Γενική!Γραμματεία!Βιομηχανικής!Πολιτικής!(2012),!Εγχειρίδιο#εφαρμογής#οδηγίας#
89/106/ΕΟΚ#και#Π∆#334/94#για#τα#«Προϊόντα#δοµικών#κατασκευών»!

!


