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ΠΕΡΙΛΗΨΗ 

Η παρούσα διπλωματική εργασία, η οποία εκπονήθηκε στο πλαίσιο του 

προπτυχιακού μαθήματος «Διοίκηση Ποιότητας» του Τομέα Βιομηχανικής 

Διοίκησης και Επιχειρησιακής Έρευνας, έχει ως σκοπό την εφαρμογή Συστήματος 

Διαχείρισης Ποιότητας σε στρατιωτικό εργοστάσιο στη Λάρισα, και  συγκεκριμένα 

στο Τμήμα Παραγωγής Συσσωρευτών.  

Η επιλογή του συγκεκριμένου θέματος έγινε  λόγω της στρατιωτικής μου ιδιότητας 

και με διάθεση προσφοράς στον κλάδο της αμυντικής βιομηχανίας και 

συγκεκριμένα στο  Τεχνικό Σώμα του Στρατού Ξηράς , όπου υπηρετώ. Η επιλογή του 

εργοστασίου και του τμήματος αυτού  έγινε, με γνώμονα τις ανάγκες της 

υπηρεσίας, οι οποίες επιβάλλουν  εφαρμογή και υλοποίηση Συστημάτων 

Διαχείρισης Ποιότητας σε όλα τα εργοστάσια  του Στρατού Ξηράς  με σκοπό τη 

συμμόρφωση ως προς τις απαιτήσεις του Υπουργείου Εθνικής Άμυνας, καθώς και  

λόγω του προγράμματος παραγωγής συσσωρευτών για μέσα μεταφοράς 

προσωπικού του Στρατού Ξηράς που πραγματοποιείται εκεί . 

Η παραγωγική δραστηριότητα του 303 Προκεχωρημένου Εργοστασίου Βάσης στον 

τομέα της παραγωγής συσσωρευτών κρίνεται ως σημαντική στην αμυντική 

βιομηχανία, και αυτό διότι το 303 Προκεχωρημένο Εργοστάσιο Βάσης αποτελεί τον 

κυριότερο «προμηθευτή» του Στρατού Ξηράς για την κάλυψη των αναγκών του σε 

συσσωρευτές, επιτυγχάνοντας έτσι μεγάλα  οφέλη. 

Κατά την εκπόνηση της εργασίας, απαιτήθηκε η παρουσία μου στο χώρο 

παραγωγής του τμήματος στο εργοστάσιο στη Λάρισα, ώστε να παρακολουθήσω τις 

ακολουθούμενες διεργασίες. Αρχικός στόχος  ήταν η λεπτομερής καταγραφή 

στοιχείων όπως οι συμμετέχοντες, τα χρησιμοποιούμενα μέσα, τα εισερχόμενα και 

εξερχόμενα έγγραφα, δηλαδή τα εισερχόμενα, τα εξερχόμενα, οι πόροι και οι 

περιορισμοί κάθε διεργασίας.  

Μελετήθηκε η έννοια της ποιότητας και η διαχείρισή της καθώς και οι απαιτήσεις 

του προτύπου ISO 9001:2008. Εξετάστηκαν σε μεγαλύτερο βάθος οι βασικοί στόχοι 

και το περιεχόμενο των Συστημάτων Διαχείρισης Ποιότητας, οι κύριοι λόγοι που 
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οδηγούν τις επιχειρήσεις-οργανισμούς στη εφαρμογή συστημάτων ποιότητας και η 

προσφορά τους στην λειτουργία τους. 

 Τέλος, μελετήθηκαν τα βασικά στοιχεία και οι δυσκολίες ανάπτυξης και εφαρμογής 

των ΣΔΠ και τα σημαντικότερα θετικά και αρνητικά αποτελέσματα της εφαρμογής 

τους. 
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SYNOPSIS 

This dissertation, which was conducted as a part of the course “Quality 

Management” of the “Industrial Management and Operational Research”, is the 

implementation of a Quality Management System on the Quality Control Section of 

the Greek military factory in Larisa, and in particular in the Department of 

production of batteries. 

The choice of the subject was because of my military profession and with all good 

will to offer my knowledge to the Greek defense industry and in particular to the 

Technical Corps of the Greek Army, where I serve. Choosing this factory and this 

department, stems from the need of the Greek Army Staff to gradually implement 

QMS on all  factories of the Defense Industry, in order to comply with the demands 

of the Ministry of National Defense and because of the production program of  

batteries for vehicles of Army carried out there. 

The production activity of this factory, in the production of batteries, is considered 

as one of the most important in the defense industry, and this is because the Factory 

is the main "supplier" of the Army to meet its needs in batteries thus achieving great 

benefits. 

During composing this paper, my presence at the production department of the 

factory in Larissa was required, so as to observe the followed processes. My initial 

purpose was to write down in high detail data  such as means, people, incoming and 

out coming documents, in other words to explore the components of every process. 

My research continued focusing on the meaning of quality and its management, as 

well as on studying the ISO 9001:2008 standard. The basic goals and the contents of 

the QMS were reviewed, along with the main reasons that lead companies and 

organizations on implementing them. 

Last but not least, the basic components and the difficulty of implementing a Quality 

Management System were analyzed, along with the pros and cons of this 

implementation. 
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ΕΙΣΑΓΩΓΗ 

 

Η ποιότητα σήμερα σαν έννοια καθορίζει το πλαίσιο των δραστηριοτήτων που 

κάνουν την επιχείρηση ή τον οργανισμό και τον πελάτη συνεργάτες με στόχο την 

αμοιβαία ωφέλεια και ικανοποίηση. Η ποιότητα ως κινητήριος μοχλός ανάπτυξης 

ενός οργανισμού συμβάλλει στην αποτελεσματικότερη λειτουργία του, στη 

βελτίωση του επιπέδου των προσφερόμενων υπηρεσιών ή/και προϊόντων του και 

στην αύξηση του βαθμού ικανοποίησης των πελατών του. Το θέμα της ποιότητας, 

σε ένα πλέον ανταγωνιστικό περιβάλλον, είναι πια στρατηγικής σημασίας για τις 

διοικήσεις όλων των επιχειρήσεων και των οργανισμών και για αυτό 

προσανατολίζουν την λειτουργία τους με αυτήν. Τα Συστήματα Διαχείρισης της 

Ποιότητας παρέχουν το πλαίσιο μέσα στο οποίο κάθε οργανισμός μπορεί να 

μετρήσει και να βελτιώσει την απόδοσή του και τον τρόπο λειτουργίας του. 

Η προσέγγιση στην ποιότητα «ως σύστημα» εφαρμόστηκε στη βιομηχανική 

παραγωγή, για πρώτη φορά, κατά τη δεκαετία του 1930, κυρίως στις Η.Π.Α., όταν οι 

βιομηχανίες έδειξαν ενδιαφέρον για το «χαμένο» κόστος των προϊόντων που 

προορίζονταν προς καταστροφή ή επανακατεργασία.  Υπό το πρίσμα της μαζικής 

παραγωγής, η οποία ήταν επιτακτική κατά το Δεύτερο Παγκόσμιο Πόλεμο, κατέστη 

απαραίτητη η εισαγωγή μιας πιο αυστηρής μορφής ελέγχου ποιότητας, του 

Στατιστικού Ελέγχου.  

Μετά τον Β παγκόσμιο πόλεμο η αγωνιστικότητα των προϊόντων αλλά και των 

υπηρεσιών στο παγκόσμιο στερέωμα προσδιοριζόταν κυρίως από δυο 

χαρακτηριστικά. Την Ποιότητα και το κόστος Παραγωγής. Λίγο αργότερα, επίσης 

σημαντική διάσταση ανταγωνιστικότητας είναι η ικανότητα ανάπτυξης καινοτομιών 

σε προϊόντα και παραγωγικές διαδικασίες. Η ικανότητα συχνής ανάπτυξης 

καινοτομιών σε συνδυασμό με την ποιότητα και την παραγωγικότητα καθορίζουν 

στην εποχή μας, τις πιθανότητες να επιβιώσει μια επιχείρηση σε ένα πολύπλοκο και 

αβέβαιο περιβάλλον σε συνθήκες ταχείας παγκοσμιοποίησης και τεχνολογικών 

εξελίξεων. Οι σημαντικές ευεργετικές επιπτώσεις από τη βελτίωση της ποιότητας 

εκδηλώνονται τόσο στο εξωτερικό περιβάλλον της επιχείρησης, δηλαδή στην 

αγορά, όσο και μέσα στην επιχείρηση. Τις ευεργετικές επιπτώσεις στην αγορά 
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(ενίσχυση ανταγωνιστικής θέσης, καλύτερες τιμές ) αξιοποιούν οι υπεύθυνοι σε 

θέματα στρατηγικού σχεδιασμού και μάρκετινγκ. Οι επιπτώσεις μέσα στην 

επιχείρηση έχουν σχέση όχι μονό με τη μείωση του κόστους αλλά κυρίως με τη 

δημιουργία ενός κλίματος που συμβάλλει στην καλύτερη επικοινωνία και 

συντονισμό των εργαζομένων αλλά και στη δημιουργία ενός εργασιακού 

περιβάλλοντος που ικανοποιεί βαθύτερες ψυχολογικές ανάγκες κάθε εργαζομένου. 

Στη χώρα μας σήμερα προωθείται η αναδιοργάνωση και ο εκσυγχρονισμός της 

εγχώριας αμυντικής βιομηχανίας, η μεγαλύτερη δυνατή συμμετοχή της στην 

υλοποίηση των εξοπλιστικών προγραμμάτων και η πλήρης αξιοποίησή τους στους 

τομείς υποδομής, τεχνογνωσίας, έρευνας και ανάπτυξης. Όλα τα παραπάνω, σε 

συνδυασμό με την επίτευξη υψηλής πραγματικής Ελληνικής Προστιθέμενης Αξίας 

και με σκοπό τη διασφάλιση της διαφάνειας και των όρων υγιούς ανταγωνισμού με 

αυστηρή τήρηση του νομικού πλαισίου των προμηθειών των Ενόπλων Δυνάμεων 

και την εισαγωγή του θεσμού «Απολογισμός Επένδυσης, Ανάπτυξη και Εφαρμογή 

Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας των Εξοπλισμών». 

Στη σύγχρονη επιχειρηματική πρακτική προκύπτει ανάγκη για εναρμόνιση των 

επιχειρήσεων και οργανισμών με βάση Διεθνή Πρότυπα - Συστήματα Διαχείρισης, 

που πιστοποιούν σε πελάτες και ενδιαφερόμενους φορείς την ικανότητα παροχής 

προϊόντων και υπηρεσιών απόλυτα συμμορφούμενων με τις απαιτήσεις παραγωγής 

και διάθεσης. Επιπλέον, οι εταιρείες καλούνται να δρουν σύμφωνα με οδηγίες, που 

απορρέουν από την εθνική και κοινοτική νομοθεσία. 

Μια  επιχείρηση για να είναι πραγματικά αποδοτική και αποτελεσματική, θα πρέπει 

να διαχειρίζεται «τον τρόπο με τον οποίο κάνει τη δουλειά της» μέσω ενός 

Συστήματος. Αυτό διασφαλίζει ότι τίποτε σημαντικό δεν παραλείπεται και ότι είναι 

ξεκάθαρο τι κάνει ο καθένας, πότε, πώς, γιατί και πού. 

Τα σημαντικότερα οφέλη που προκύπτουν  από την εφαρμογή ενός Συστήματος 

Διαχείρισης Ποιότητας είναι μεταξύ άλλων  η αύξηση της ικανοποίησης των 

πελατών, η δημιουργία ανταγωνιστικού πλεονεκτήματος, η βελτίωση της 

επιχειρηματικής επίδοσης και η διαχείριση του επιχειρηματικού ρίσκου και η 

μείωση του λειτουργικού κόστους και η εξοικονόμηση πόρων. 
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Το πρότυπο ΕΛΟΤ ΕΝ ISO 9001 είναι το πλέον διαδεδομένο παγκοσμίως πρότυπο 

διαχείρισης της ποιότητας, το οποίο θέτει τις απαιτήσεις για την ανάπτυξη και 

εφαρμογή ενός αποτελεσματικού Συστήματος Διαχείρισης της Ποιότητας. Το ΕΛΟΤ 

ΕΝ ISO 9001 μπορεί να εφαρμοστεί από οποιονδήποτε οργανισμό ενδιαφέρεται να 

βελτιώσει τον τρόπο λειτουργίας του, ανεξάρτητα από το μέγεθος ή τον τομέα στον 

οποίο δραστηριοποιείται. 

Αντικείμενο της  παρούσας εργασίας είναι η μελέτη σχετικά με την δυνατότητα 

εφαρμογής ενός Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας, σύμφωνα με το πρότυπο ISO 

9001:2008, στο τμήμα στρατιωτικού εργοστασίου που ασχολείται με την παραγωγή 

συσσωρευτών για τα μέσα μεταφοράς προσωπικού του Στρατού Ξηράς.  

Για την ολοκλήρωση της εργασίας, απαιτήθηκε η μελέτη ελληνικής και ξένης 

βιβλιογραφίας σχετικά με τα συστήματα ποιότητας, η συγκέντρωση πληροφοριών 

από τους εμπλεκομένους  και η πολύτιμη καθοδήγηση από  τον επιβλέποντα 

καθηγητή. 

Επισκόπηση κεφαλαίων 

Σε αυτό το σημείο της εργασίας μπορεί να γίνει μια σύντομη περιγραφή των 

κεφαλαίων που θα ακολουθήσουν.  

Στο πρώτο κεφάλαιο γίνεται μια γενική αναφορά στην έννοια της ποιότητας και στα 

συστήματα διαχείρισης, καθώς και στον προσανατολισμό των σύγχρονων 

επιχειρήσεων στην έννοια της «Διεργασίας». 

Στο δεύτερο κεφάλαιο παρουσιάζεται αναλυτικά το Εργοστάσιο με την βοήθεια του 

οργανογράμματος και σχηματικής περιγραφής των υλοποιούμενων διεργασιών σε 

αυτό.  

Στο τρίτο κεφάλαιο γίνεται εκτενής αναφορά στο Διεθνή Οργανισμό Πιστοποίησης 

ISO, στις διαδικασίες πιστοποίησης και διαπίστευσης αυτού, αλλά και στο Πρότυπο 

ISO 9001:2008, η εφαρμογή του οποίου μας απασχολεί. 

Στο τέταρτο κεφάλαιο παρατίθεται το Εγχειρίδιο Ποιότητας του εργοστασίου, 

αποτελούμενο από την Πολιτική Ποιότητας και το Εγχειρίδιο Διαδικασιών. 
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Πρόκειται τόσο για υφιστάμενες διαδικασίες, με μικρή ή και καθόλου βελτίωση, 

όσο και για εξ’ ολοκλήρου νέες που είναι απαραίτητο να υπάρχουν με βάση το 

πρότυπο.  

Στο πέμπτο κεφάλαιο παρουσιάζονται τα προβλήματα εφαρμογής, αλλά και τα 

οφέλη που θα προκύψουν από την υλοποίηση ενός τέτοιου συστήματος, καθώς και 

το σύνολο των συμπερασμάτων στα οποία κατέληξα κατά την εκπόνηση της 

εργασίας.  

Μέθοδος Έρευνας 

Η εκπόνηση της εργασίας πραγματοποιήθηκε στις φάσεις που περιγράφονται στη 

συνέχεια: 

Στην πρώτη φάση, επιλέχθηκε ως θέμα η μελέτη για εφαρμογή ΣΔΠ στο 303 ΠΕΒ 

(Προκεχωρημένο Εργοστάσιο Βάσης ). 

Στη δεύτερη φάση, επιλέχθηκε το τμήμα του εργοστασίου πάνω στο οποίο 

υλοποιήθηκε  η μελέτη. Κατόπιν επαφών με την Ιεραρχία του Εργοστασίου και 

λαμβάνοντας υπόψη την σπουδαιότητα συγκεκριμένων τμημάτων, επιλέχθηκε η 

μελέτη να έχει ως αντικείμενο το τμήμα παραγωγής συσσωρευτών 

συμβατικού τύπου μολύβδου. Η προοπτική, άλλωστε, αυτής της εργασίας είναι να 

αποτελέσει το εφαλτήριο για περαιτέρω εφαρμογή του ΣΔΠ και στα υπόλοιπα 

τμήματα. 

Στην τρίτη φάση, κατά τη επιβεβλημένη παρουσία μου στο εργοστάσιο, 

καταγράφηκαν οι ακολουθούμενες διεργασίες του Τμήματος, με σκοπό τη 

λεπτομερή  αποτύπωση των εισερχόμενων, των εξερχόμενων, των πόρων και των 

περιορισμών,  καταγράφηκαν οι αντίστοιχες διαδικασίες και καταρτίστηκαν 

διαγράμματα ροής για τη σαφή και ολοκληρωμένη παρουσίαση τους. 

Στην τελευταία φάση, φάση της συγγραφής της εργασίας, συντάχθηκε το εγχειρίδιο 

ποιότητας, σε συνδυασμό με την δημιουργία του συνόλου των εγγράφων του 

Συστήματος Ποιότητας.  

Η παραπάνω διαδικασία αποτυπώνεται στο Διάγραμμα Ροής που ακολουθεί: 
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ΕΝΑΡΞΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΕΚΠΟΝΗΣΗΣ 

ΔΙΠΛΩΜΑΤΙΚΗΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ

ΕΠΙΛΟΓΗ ΘΕΜΑΤΟΣ:

ΜΕΛΕΤΗ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ ΣΔΠ ΣΕ 

ΣΤΡΑΤΙΩΤΙΚΟ ΕΡΓΟΣΤΑΣΙΟ 

ΚΑΤΑΓΡΑΦΗ ΥΛΟΠΟΙΟΥΜΕΝΩΝ 

ΔΙΕΡΓΑΣΙΩΝ ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ

ΔΗΜΙΟΥΡΓΙΑ ΔΙΑΓΡΑΜΜΑΤΩΝ 

ΡΟΗΣ

ΣΥΓΓΡΑΦΗ ΕΡΓΑΣΙΑΣ

ΕΠΙΛΟΓΗ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΡΓΟΣΤΑΣΙΟΥ:

ΤΜΗΜΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ

ΚΑΤΑΓΡΑΦΗ ΓΕΝΙΚΩΝ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

ΕΡΓΟΣΤΑΣΙΟΥ

ΒΙΒΛΙΟΓΡΑΦΙΑ

ΔΙΑΓΡΑΜΜΑΤΑ 

ΡΟΗΣ

ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ 

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ

ΕΓΓΡΑΦΑ ΣΠ

ΠΟΛΙΤΙΚΗ 

ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ 

ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ 

ΕΠΙΒΛΕΠΟΝΤΑ 

ΚΑΘΗΓΗΤΗ

 

 

Διάγραμμα Ροής 1: Διαδικασία Εκπόνησης Διπλωματικής Εργασίας. 
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ΚΕΦΑΛΑΙΟ 1: Θεωρητική προσέγγιση της Ποιότητας 

 

1.1 Ορισμός της Ποιότητας 

Η κατανόηση της έννοιας της ποιότητας, η απάντηση δηλαδή στο ερώτημα τι είναι 

εκείνο που κάνει έναν καταναλωτή να θεωρεί ανώτερο ένα συγκεκριμένο προϊόν ή μία 

υπηρεσία, είναι, όπως είναι φανερό, αναγκαία, αλλά και προαπαιτούμενη, σε κάθε 

προσπάθεια διαχείρισής της. Όμως, παρά το γεγονός ότι η λέξη ποιότητα είναι οικεία 

σε όλους τους ανθρώπους, προσεκτική παρατήρηση, αλλά και ενδοσκόπηση, καθιστά 

σαφές ότι ο ορισμός της δεν είναι ιδιαίτερα απλός καθώς είναι πολύ διαφορετικά αλλά 

και πολλές φορές όχι απόλυτα σχηματοποιημένα τα κριτήρια χαρακτηρισμού της . Στην 

καθημερινή ζωή, ο όρος αυτός χρησιμοποιείται με πολλούς διαφορετικούς 

τρόπους, προσδίδοντας όμως πάντα ένα βασικό χαρακτηριστικό  στο άψυχο ή 

έμψυχο στοιχείο, δεδομένο ή ον. Ορισμένοι από τους πιο γνωστούς και 

αποδεκτούς ορισμούς της έννοιας ποιότητας είναι οι εξής: 

 
Ποιότητα για ένα είδος (προϊόν ή υπηρεσία) είναι: 

 Η συμμόρφωσή του με τις απαιτήσεις ή προδιαγραφές του  

 Τα χαρακτηριστικά του προϊόντος ή της υπηρεσίας που ικανοποιούν πλήρως 

ή και ξεπερνούν τις προσδοκίες του πελάτη 

 Τα χαρακτηριστικά του προϊόντος ή της υπηρεσίας που ικανοποιούν 

δεδομένες (δηλωμένες) ή παραγόμενες προδιαγραφές 

  Ο βαθμός στον οποίο ένα συγκεκριμένο προϊόν συμμορφώνεται με τις 

προδιαγραφές του σχεδίου του. 

  Ο βαθμός στον οποίο ένα προϊόν ή μία υπηρεσία συμμορφώνεται με 

προκαθορισμένες και προσυμφωνημένες προδιαγραφές καθώς και με άλλες 

συναγόμενες από κλαδικές, εθνικές ή διεθνής κανονιστικές για το προϊόν 

τούτο διατάξεις ή πρότυπα 

 

Το πρότυπο ΕΝ ISO 9000:2008 ορίζει την ποιότητα ως «το βαθμό στον οποίο ένα 

σύνολο εγγενών χαρακτηριστικών πληροί απαιτήσεις», δηλαδή εκφρασμένες ή 

αναμενόμενες ανάγκες. 
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Πρέπει να διευκρινιστεί ότι :  "Ο όρος ποιότητα είναι δυνατόν να χρησιμοποιηθεί με 

επίθετα όπως κακή, καλή ή εξαιρετική", ενώ ο όρος "εγγενής" σε αντίθεση με το 

"αποδιδόμενος", σημαίνει "ο υπάρχων εκ φύσεως σε κάτι, ιδιαίτερα ως ένα μόνιμο 

χαρακτηριστικό". 

Στην επιχειρηματική πράξη ο όρος ποιότητα συνδέεται με έννοιες όπως η 

ικανοποίηση του πελάτη, χαμηλά ποσοστά αστοχιών των υλικών, καλό τελικό 

προϊόν, εξυπηρέτηση του πελάτη κ.α.. Στο επιχειρηματικό οικοδόμημα της 

ποιότητας, η ικανοποίηση του πελάτη και των απαιτήσεων του αποτελεί 

πρωταρχικό στόχο κάθε προσπάθειας προς αυτή την κατεύθυνση. Σύμφωνα με τη 

φιλοσοφία της Διοίκησης Ολικής Ποιότητας, αποτελεί κύριο παράγοντα επιτυχίας 

και βοηθά αυτούς που την εφαρμόζουν να πετύχουν και να επικρατήσουν στον 

επιχειρηματικό χώρο εξαιτίας της ανταγωνιστικότητας που υπάρχει. Γι’ αυτό το 

λόγο αναγνωρίζεται  σήμερα από όλους η ανάγκη που υπάρχει, κάθε επιχείρηση-

οργανισμός να βελτιώνει την ποιότητά της και συνεπώς να βελτιώνει την 

παραγωγικότητά της.  

Για να γίνει κατανοητό τι σημαίνει ποιότητα και να μετατραπεί από αφηρημένη 

έννοια σε χειροπιαστή πραγματικότητα θα πρέπει να αναζητήσουμε και να 

ορίσουμε τις παραμέτρους της. Συνεπώς, η ποιότητα ενός προϊόντος ή υπηρεσίας 

μπορεί να περιλαμβάνει χαρακτηριστικά : 

 φυσικά,  

 λειτουργικά, 

 εργονομικά,  

 χρονικά και 

 κόστους. 

Η ποιότητα στο πλαίσιο λειτουργίας ενός συστήματος ποιότητας σημαίνει 

συμμόρφωση με προδιαγεγραμμένες απαιτήσεις, δηλαδή ικανότητα του 

προμηθευτή να ανταποκριθεί μέσω της εφαρμογής συστηματικών μεθόδων στις 

απαιτήσεις που θέτει ο πελάτης του. Ο επίσημος ορισμός της ικανοποίησης του 

πελάτη όπως εμφανίζεται στο πρότυπο ΕΝ ISO 9000:2008 είναι «η αντίληψη του 

πελάτη σχετικά με το βαθμό που οι απαιτήσεις του έχουν ικανοποιηθεί». 
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Το πρότυπο σε αυτό το σημείο σημειώνει ότι ο συνήθης δείκτης χαμηλής 

ικανοποίησης του πελάτη απορρέει από τον αριθμό των παραπόνων των πελατών, 

χωρίς αυτό να σημαίνει ότι η πιθανή απουσία παραπόνων αποτελεί ένδειξη 

ικανοποίησης. Στις δε περιπτώσεις ικανοποίησης των προδιαγεγραμμένων 

απαιτήσεων του πελάτη, αυτό δεν σημαίνει ότι εξασφαλίζεται απαραίτητα και η 

υψηλή ικανοποίηση του. 

Και οι δυο σημειώσεις αποσκοπούν να τονίσουν ότι μια στενόμυαλη αντιμετώπιση 

της εφαρμογής ενός συστήματος ποιότητας, που βασίζεται σε απλή καταγραφή 

παραπόνων ή/και λήψη διορθωτικών ενεργειών που ικανοποιούν εκ των υστέρων 

τον πελάτη, δεν έχει θέση σε ένα ανταγωνιστικό περιβάλλον, όπως αυτό 

διαμορφώνεται σήμερα, εφόσον δεν μπορεί να προσφέρει προστιθέμενη αξία στον 

οργανισμό. 

Σκοπός πρέπει να είναι η μέτρηση και η ανάλυση των διεργασιών και η αδιάκοπη 

αναζήτηση της συνεχούς βελτίωσης.  

1.2  Έλεγχος ποιότητας – Διαχείριση Ποιότητας  - Διοίκηση Ολικής Ποιότητας 

Η έντονη ανταγωνιστικότητα της εποχής μας, συνδυαζόμενη με την τήρηση των 

προθεσμιών και την ελάττωση του κόστους, οδηγεί πολλές φορές στην παραγωγή 

προϊόντων και στην παροχή υπηρεσιών που δεν ικανοποιούν τις απαιτήσεις 

(ανάγκες και προσδοκίες) των πελατών, δηλαδή οδηγεί σε «κατώτερη ποιότητα». 

Η παραγωγή προϊόντων και η παροχή υπηρεσιών χαρακτηρίζονται από την 

εξειδίκευση, γεγονός που οδηγεί στην απώλεια της άμεσης επαφής του 

εργαζόμενου με το τελικό προϊόν ή την υπηρεσία. Οι προσωπικές προσπάθειες 

χάνονται μέσα στη συνολική εικόνα και αυτό οδηγεί σε αρνητικές επιπτώσεις στην 

ποιότητα. 

Άλλη αιτία που πολλές φορές οδηγεί σε «κατώτερη ποιότητα» είναι η τάση να 

παράγει ο εργαζόμενος όσο το δυνατόν περισσότερο, χωρίς να είναι υπεύθυνος για 

την ποιότητα της εργασίας του. Η εύρεση των λαθών αφήνεται στον «επιθεωρητή». 

Αυτό οδηγεί σε επιδιορθώσεις, καθυστερήσεις και σε αύξηση του κόστους. 



 Σελίδα 21 
 

Το αντίδοτο στην «κατώτερη ποιότητα» και στις συνέπειές της είναι η αποδοχή της 

αρχής της ικανοποίησης του πελάτη με την επιτυχή τήρηση των απαιτήσεών του, 

καθώς και η σωστή εκτέλεση της εργασίας σε όλες τις φάσεις και από όλους, από 

την αρχή ως το τέλος. 

Η αναγνώριση της ανάγκης επίτευξης «υψηλής ποιότητας» των προϊόντων και των 

υπηρεσιών οδήγησε αρχικά στον «Έλεγχο Ποιότητας» (Quality Control), που έχει ως 

σκοπό την ανακάλυψη αποκλίσεων από προδιαγραφές, δηλαδή σφαλμάτων στο 

προϊόν ή στην υπηρεσία, και την αποκατάστασή τους. Αυτή η ανακάλυψη και η 

αποκατάσταση, που γίνεται συνήθως μετά την ολοκλήρωση του προϊόντος ή την 

παροχή υπηρεσίας από ειδικό προσωπικό «ελεγκτών» συνεπάγεται πρόσθετο 

κόστος, χωρίς την πρόσθεση καμίας απολύτως αξίας, απώλεια χρόνου και όχι 

πάντοτε απόλυτη επίτευξη της «επιθυμητής» ποιότητας. Έτσι, χωρίς να αυξάνεται 

πάντα η ικανοποίηση του πελάτη, ο ίδιος καλούνταν να επωμιστεί αυτό το 

πρόσθετο κόστος. 

Εξέλιξη του «Ελέγχου Ποιότητας» αποτελεί η «Διαχείριση Ποιότητας» ( Quality 

Assurance), η οποία αρχικά απέβλεπε :  

 στο σαφή καθορισμό των προδιαγραφών των προϊόντων και υπηρεσιών, και 

 στον καθορισμό διαδικασιών για την εξασφάλιση της συμμόρφωσης των 

προϊόντων και υπηρεσιών με τις προδιαγραφές 

Μία δήλωση ποιότητας είναι το πρώτο σημαντικό βήμα προς την δέσμευση της 

διοίκησης, αλλά αυτή πρέπει να διαχυθεί σε όλες τις οργανωτικές μονάδες του 

οργανισμού, ώστε να εξασφαλιστεί η εφαρμογή της. Αυτός είναι και ο 

αντικειμενικός σκοπός της διαχείρισης της ποιότητας (quality  management) που 

στο ΕΝ ISO 9000:2008 ορίζεται ως «οι συντονισμένες δραστηριότητες για τη 

διεύθυνση και τον έλεγχο ενός οργανισμού, όσον αφορά στην ποιότητα». 

Στα πλαίσια αυτά, ο «Έλεγχος Ποιότητας» αποτελεί υποσύνολο της «Διαχείρισης  

Ποιότητας». Στη συνέχεια, οι δραστηριότητες που αποβλέπουν στη «Διαχείριση 

Ποιότητας» αυξήθηκαν, με σκοπό την ανάληψη διορθωτικών δράσεων για τη 

βελτίωση των διεργασιών παραγωγής, ώστε να αποφεύγεται η επανάληψη 

σφαλμάτων. 
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Η ευρύτερη αντιμετώπιση της ποιότητας οδήγησε στην «Διοίκηση Ολικής 

Ποιότητας» (Total Quality Management – TQM) που είναι ουσιαστικά μια 

φιλοσοφία «Διοίκησης» επιχειρήσεων. Οι αρχές και οι πρακτικές της Διοίκησης 

Ολικής Ποιότητας εφαρμόζονται σε όλα τα επίπεδα μιας επιχείρησης και διέπουν 

τις σχέσεις της με τους πελάτες και τους προμηθευτές της τις διεργασίες παραγωγής 

και την αλληλεξάρτησή τους, το ανθρώπινο δυναμικό και την οργάνωση της 

επιχείρησης, τις πεποιθήσεις, τις αξίες και την φιλοσοφία της επιχείρησης και τέλος 

τη διακίνηση πληροφορίας εντός και εκτός της επιχείρησης. 

Ο όρος Διοίκηση Ολικής Ποιότητας (ΔΟΠ) περιλαμβάνει το σύνολο των 

δραστηριοτήτων και μεθόδων που εφαρμόζονται από την εκάστοτε επιχείρηση ή 

οργανισμό, με στόχο την ικανοποίηση του πελάτη, για τη δραστηριοποίηση του 

συνόλου του δυναμικού (έμψυχου και άψυχου) της επιχείρησης ή του οργανισμού 

με το ελάχιστο δυνατό κόστος. 

Τα ανωτέρω οδηγούν σε τέσσερα βασικά συστήματα :  

• Το Σύστημα Επιθεώρησης, 

• Το Σύστημα Ελέγχου Ποιότητας, 

• Το Σύστημα Διαχείρισης Ποιότητας, και 

• Το Σύστημα Διοίκησης Ολικής Ποιότητας. 

Τα στάδια εξέλιξης στην πορεία με τελική κατάληξη το σύγχρονο Σύστημα Διοίκησης 

Ολικής Ποιότητας αποδίδονται διαγραμματικά στο παρακάτω Σχήμα 1: 
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ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗ

ΕΛΕΓΧΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ

ΔΙΑXEIΡΙΣΗ  ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ

ΔΙΟΙΚΗΣΗ ΟΛΙΚΗΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ

 

 Σχήμα 1: Εξελικτική πορεία του ελέγχου ποιότητας. 

1.3  Σύστημα Διαχείρισης Ποιότητας  

Παρόλο που η πλειοψηφία των οργανισμών παράγουν προϊόντα και παρέχουν 

υπηρεσίες βάσει συγκεκριμένων προδιαγραφών, δεν αποτελεί εγγύηση ότι πάντοτε 

ικανοποιούνται οι απαιτήσεις των πελατών τους, αφού υπάρχει πάντοτε η 

πιθανότητα να ανακύψουν αδυναμίες και παρεκκλίσεις στα διάφορα στάδια 

υλοποίησης του προϊόντος ή της υπηρεσίας. Το πρόβλημα αυτό έρχεται να λύσει η 

ανάπτυξη και εφαρμογή στους κόλπους των επιχειρήσεων των Συστημάτων 

Διαχείρισης Ποιότητας. 

Ο όρος «Διαχείριση Ποιότητας» μπορεί να οριστεί ως : «Όλες οι σχεδιασμένες και 

συστηματικές ενέργειες που είναι απαραίτητες, για να δώσουν ένα ικανοποιητικό 

επίπεδο εμπιστοσύνης ότι το προϊόν ή η υπηρεσία θα ικανοποιήσουν 

προσδιοριζόμενες απαιτήσεις». Σύστημα Διαχείρισης Ποιότητας ονομάζουμε την 

οργάνωση, τα αναγκαία μέσα και το προσωπικό που απαιτούνται για την 

διεκπεραίωση της διαχείρισης ποιότητας. Έτσι ένα σύστημα διαχείρισης ποιότητας 

αποσκοπεί να ενοποιήσει όλα τα στοιχεία που επηρεάζουν την ποιότητα του 

προϊόντος ή της υπηρεσίας που προσφέρει μια επιχείρηση. 

Κάθε οργανισμός, προκειμένου να αναπτύξει και να εφαρμόσει ένα Σύστημα 

Διαχείρισης Ποιότητας, πρέπει να υιοθετήσει και να εφαρμόσει συγκεκριμένες 



 Σελίδα 24 
 

διαδικασίες έτσι ώστε να εξασφαλίζει ότι οι παρεχόμενες υπηρεσίες και τα 

παραγόμενα προϊόντα συμμορφώνονται με τα ισχύοντα πρότυπα και τις 

προδιαγραφές. 

Η εφαρμογή ενός αποτελεσματικού Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας σε κάποιο 

οργανισμό συνεπάγεται την παροχή ποιοτικών υπηρεσιών και παραγωγή ποιοτικών 

προϊόντων, την αύξηση της παραγωγικότητας, την διάγνωση των αστοχιών και την 

μείωση του κόστους.  

Η εφαρμογή ενός Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας βασίζεται στην καθιέρωση 

διαδικασιών που εφαρμόζονται σε όλες τις φάσης υλοποίησης ενός 

προϊόντος/υπηρεσίας (σχεδιασμός, παραγωγή, πώληση, διακίνηση έτοιμων – 

ημιέτοιμων υλικών κ.λ.π.).  

Η καλύτερη οδός για την κατανόηση της έννοιας της ορθής Διαχείρισης Ποιότητας 

είναι ο καθορισμός των στοιχείων που τη χαρακτηρίζουν. Τα στοιχεία αυτά είναι : 

 Καλύτερη οργάνωση των λειτουργιών της επιχείρησης, 

 Απόδοση των χρηματικών ποσών που επενδύονται για τη Διαχείριση της 

Ποιότητας, 

 Σωστή εκτέλεση όλων των δραστηριοτήτων με την πρώτη φορά, 

 Ευθύνη όλων των εργαζομένων για τη Διαχείριση ποιότητας, ανεξάρτητα με 

το επίπεδο ιεραρχίας στο οποίο βρίσκονται. 

 

Παρακάτω αναφέρονται ορισμοί, διεθνώς αποδεκτοί που είναι σχετικοί με την 

διαχείριση ποιότητας: 

• Ποιοτικός έλεγχος (Quality control): Οι λειτουργικές τεχνικές που εφαρμόζονται 

και οι δραστηριότητες που αναπτύσσονται για να ικανοποιήσουν τις απαιτήσεις για 

την ποιότητα. 

• Στατιστικός Έλεγχος διεργασίας (Statistic Process Control): Μέθοδος συλλογής και 

ανάλυσης δεδομένων και χρησιμοποίησης τους για τον έλεγχο των διεργασιών με 

σκοπό την επίτευξη συνεπέστερων αποτελεσμάτων της διεργασίας. 
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• Κόστος ποιότητας (Quality Cost): Περιλαμβάνει το κόστος συμμόρφωσης συν το 

κόστος μη συμμόρφωσης : 

 Κόστος συμμόρφωσης είναι το πραγματικό κόστος της παροχής προϊόντων 

ή υπηρεσιών μιας δηλωμένης στάθμης από μια συγκεκριμένη διεργασία 

κατά τον αποδοτικότερο τρόπο. 

 Κόστος μη συμμόρφωσης είναι το κόστος που οφείλεται στην 

μεταβλητότητα της διεργασίας. 

• Πολιτική ποιότητας (Quality Policy): Οι συνολικές προθέσεις και κατευθύνσεις 

ενός οργανισμού όσον αφορά την ποιότητα, όπως εκφράζονται επίσημα από την 

Ανώτατη Διοίκηση.  Αποτελεί την κορωνίδα της δήλωσης των προθέσεων του 

οργανισμού. 

Ο ορισμός της Πολιτικής Ποιότητας μπορεί να φαίνεται απλός στη θεωρία, 

υπάρχουν όμως πολλά παραδείγματα οργανισμών που είτε δεν έχουν σαφώς 

ορισμένη πολιτική  είτε αυτή δεν είναι ενημερωμένη, αντικατοπτρίζοντας την 

αδυναμία της διοίκησης να μεταδώσει το όραμα της ποιότητας και στις κατώτερες 

ιεραρχικά βαθμίδες. Γενικά, η πολιτική ποιότητας πρέπει να πηγάζει από την 

ανώτατη διοίκηση του οργανισμού, η οποία και οφείλει να παρέχει τους 

απαιτούμενους πόρους προκειμένου η πολιτική ποιότητας να γίνει πράξη. 

• Εγχειρίδιο ποιότητας (Quality Manual): Έγγραφο που εκθέτει την γενική πολιτική 

για την ποιότητα, τις διαδικασίες και τις πρακτικές ενός οργανισμού και αποτελεί 

την «καρδιά» του συστήματος διαχείρισης ποιότητας. 

• Διαδικασία ( Procedure): Έγγραφο που ορίζει το σκοπό και το πλαίσιο εφαρμογής 

μιας δραστηριότητας, και που περιγράφει πώς και από ποιον θα εκτελείται σωστά η 

δραστηριότητα. 

• Υλικό (Material): Ο εξοπλισμός, οι πρώτες ύλες, τα αποθέματα, και τα 

ανταλλακτικά που αποτελούν αντικείμενο μιας σύμβασης. 

Ο πλέον εφαρμοσμένος και διεθνώς αναγνωρισμένος «οδηγός» για την ανάπτυξη 

ενός ΣΔΠ είναι το διεθνές πρότυπο ISO 9001 : 2008, το οποίο βασίζεται στην συνεχή 
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εφαρμογή ενός κύκλου βελτίωσης που αποτελείται από τέσσερα διακριτά σημεία. 

Πρόκειται για τη μέθοδο Plan-Do-Check-Act που έγινε ευρέως γνωστή από τον Dr. 

W. Edwards Deming, όπως παρουσιάζεται στο ακόλουθο σχήμα και σύμφωνα με 

αυτό οι προσπάθειες της διοίκησης θα πρέπει να επικεντρώνονται στη συνεχή 

βελτίωση του συστήματος. 

 

 

Σχήμα 2: Κύκλος βελτίωσης Plan-Do-Check-Act 

Συγκεκριμένα: 

• Το πρώτο στάδιο αφορά στην στοχοθέτηση εφαρμογής ενός ΣΔΠ (βελτίωση 

ικανοποίησης πελατών, καλύτεροι χρόνοι παραγωγής κλπ) 

• Το δεύτερο στάδιο αφορά στην εφαρμογή της τυποποιημένης λειτουργίας μέσω 

τήρησης κανόνων λειτουργίας και σημείων παρακολούθησης που ορίζονται στο ΣΔΠ 

(έλεγχος ποιότητας, μέτρηση χρόνου υλοποίησης εργασιών παραγωγής, 

παρακολούθηση αποθεμάτων κλπ). 

• Το τρίτο στάδιο αφορά στην αντιπαράθεση των αποτελεσμάτων λειτουργίας με 

τους αντίστοιχους τιθέμενους στόχους (ανάλυση αποτελεσμάτων λειτουργίας και 

σύγκριση μετρήσιμων μεγεθών με αντίστοιχους στόχους) 

• Τέλος, το τέταρτο στάδιο αφορά στην λήψη αποφάσεων σχετικά με (α) την 

βελτίωση της τυποποίησης ώστε να επιτευχθούν αποτελέσματα κοντύτερα στους 
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στόχους και (β) την παρακολούθηση της λειτουργίας στα σημεία εκείνα όπου δεν 

ήταν εφικτή η εφαρμογή του ΣΔΠ. 

Με την ολοκλήρωση και του τετάρτου σταδίου η επιχείρηση είναι έτοιμη για 

επαναστοχοθέτηση και ουσιαστικά για την υλοποίηση ενός ακόμα κύκλου 

βελτίωσης. Έτσι, με βάση την στοχοθέτηση και την τυποποίηση της λειτουργίας της, 

η επιχείρηση ελέγχει τα αποτελέσματα λειτουργίας της και επιτυγχάνει βελτίωση 

τόσο του τρόπου λειτουργίας της όσο και των επιδόσεων της. 

1.3.1 Προαπαιτήσεις του Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας. 

Για να λειτουργήσει σωστά ένα Σύστημα Διαχείρισης Ποιότητας πρέπει πριν τη 

διαδικασία ανάπτυξής του να προσδιοριστούν οι αρχές ποιότητας της επιχείρησης. 

Αυτές αποτελούν την πεμπτουσία ενός Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας. Οι αρχές 

ποιότητας περιέχουν τα ακόλουθα στοιχεία : 

• Ποιος είναι ο οργανισμός και ποιοι είναι οι τομείς δραστηριοτήτων του, 

• Σε ποιους απευθύνεται και ποιοι είναι οι πελάτες του, 

• Ποια είναι τα μέσα και ποιοι είναι οι πόροι που διαθέτει για την επίτευξη 

των στόχων του, 

• Πως γίνονται γνωστοί οι στόχοι του, 

• Ποια είναι η στρατηγική υλοποίησης των στόχων του, 

• Πως διασφαλίζεται η πιστή εφαρμογή των στόχων του, 

• Με ποιο τρόπο αντιμετωπίζονται πιθανά ποιοτικά προβλήματα ή παράπονα 

πελατών. 

1.3.2 Τεκμηρίωση του Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας 

Η εγκατάσταση και τεκμηρίωση ενός συστήματος διαχείρισης της ποιότητας 

σχετίζεται ουσιαστικά με τη δημιουργία ενός πλαισίου λειτουργίας που απαρτίζεται 

από τα παρακάτω εγχειρίδια . 
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Σχήμα 3: Τεκμηρίωση ενός ΣΔΠ 

Στο ανώτερο επίπεδο υπάρχει το Εγχειρίδιο Ποιότητας (ΕΠ) το οποίο αποτυπώνει 

τον τρόπο εφαρμογής του προτύπου στο ΣΔΠ της επιχείρησης και περιλαμβάνει, 

μεταξύ άλλων: 

 Δήλωση της πολιτικής της εταιρίας 

 Αρμοδιότητες και υπευθυνότητες 

 Διάρθρωση του οργανισμού 

 Κατάλογος των διαδικασιών 

Το δεύτερο επίπεδο αποτελείται από τις Διαδικασίες Λειτουργίας, οι οποίες 

περιγράφουν τους κανόνες λειτουργίας της επιχείρησης. Οι διαδικασίες αποτελούν 

από μόνες τους ένα Εγχειρίδιο, δεδομένου ότι προδιαγράφουν τις ευθύνες και 

αρμοδιότητες, καθώς και τον τρόπο εκτέλεσης των διαφόρων εργασιών για κάθε 

επιχειρησιακή δραστηριότητα. 

Τέλος, στο τρίτο επίπεδο υπάρχουν οι Οδηγίες Εργασίας, τα Έντυπα και τα 

Εξωτερικά Έγγραφα. 

Ειδικότερα: 

Α) οι οδηγίες εργασίας προδιαγράφουν τον τρόπο εκτέλεσης συγκεκριμένων 

εργασιών εσωτερικά σε κάθε τμήμα και αποτελούν συνήθως αποτύπωση της 

τεχνογνωσίας της επιχείρησης (εργασίες συντήρησης, μεθοδολογία ελέγχου 

ποιότητας, μεθοδολογία παραγωγής κλπ). 
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Β) τα έντυπα αποτελούν το βασικό μέσο καταγραφής των αποτελεσμάτων 

λειτουργίας της επιχείρησης. Όλα τα συμπληρωμένα έντυπα τηρούνται σε αρχεία τα 

οποία καθορίζονται στις σχετικές διαδικασίες. 

Γ) τα εξωτερικά έγγραφα αποτελούν κανόνες λειτουργίας οι οποίοι διέπουν την 

λειτουργία της επιχείρησης αλλά δεν εκδίδονται από την επιχείρηση. Τέτοιου τύπου 

έγγραφα είναι η σχετική με την λειτουργία της επιχείρησης νομοθεσία, κανονισμοί, 

απαιτήσεις πελατών, κλαδικοί κανόνες κλπ. Όλα τα απαιτούμενα εξωτερικά 

έγγραφα τηρούνται επίσης σε προκαθορισμένα αρχεία εξωτερικών εγγράφων. 

Συμπερασματικά, μπορούμε να παρατηρήσουμε ότι τα έγγραφα που περιγράφονται 

παραπάνω ακολουθούν μια ιεράρχηση από το πιο γενικό (στρατηγικό) επίπεδο 

εφαρμογής των ΣΔΠ έως το πιο ειδικό (πρακτικό). 

1.4 Διασφάλιση ποιότητας 

Η διασφάλιση της ποιότητας είναι μία φιλοσοφία ολικής ενοποίησης των στοιχείων 

και διεργασιών της επιχείρησης για την επίτευξη του επιθυμητού αποτελέσματος. 

Αυτός που θα πρέπει να αποδεχθεί την υπευθυνότητα προς την κατεύθυνση αυτή 

και προς την ποιότητα των προϊόντων ή υπηρεσιών είναι ο διευθύνων Σύμβουλος 

της εκάστοτε επιχείρησης. 

Για να γίνει όσο το δυνατόν περισσότερο κατανοητή η έννοια της Διασφάλισης  

Ποιότητας και να μην υπάρχουν παρανοήσεις, αξίζει να αναφέρουμε τι είναι και τι 

δεν είναι διασφάλιση ποιότητας. 

Διασφάλιση ποιότητας δεν είναι: 

 Έλεγχος Ποιότητας ή Επιθεώρηση 

 Δραστηριότητα υπερβολικού ελέγχου 

 Υπεύθυνη για μηχανολογικές αποφάσεις 

 Παραγωγός εντύπων ή δαίμονας γραφειοκρατίας 

 Περιοχή δημιουργίας υψηλού κόστους 

 Πανάκεια για όλα τα προβλήματα 

Αυτά όμως που χαρακτηρίζουν το Σύστημα Διασφάλισης Ποιότητας είναι τα 

παρακάτω: 
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 Αποδίδει ικανοποιητικά της οποιεσδήποτε επενδύσεις έγιναν σ’ 

αυτό. 

 Αποτελεί επικουρικό παράγοντα της παραγωγικότητας. 

 Είναι το καλύτερο μέσο για να φτιαχτεί κάτι σωστά από την πρώτη 

φορά. 

 Είναι μια πολύ υγιής μορφή διοίκησης. 

 Είναι υπευθυνότητα και ξεκαθάρισμα αρμοδιοτήτων για όλους. 

Διασφάλιση Ποιότητας μπορούμε να πούμε ότι είναι όλες οι προγραμματισμένες 

και συστηματικές ενέργειες που απαιτούνται για να αναπτυχθεί επαρκής 

εμπιστοσύνη ότι το προϊόν ή η υπηρεσία θα ικανοποιεί δεδομένες απαιτήσεις 

ποιότητας του πελάτη. 

Η Διασφάλιση Ποιότητας στο χώρο των επιχειρήσεων συμβάλλει στην ανάπτυξη 

ενός πολύ καλά δομημένου συστήματος οργάνωσης, που εξασφαλίζει την 

ικανοποίηση καθορισμένων απαιτήσεων των πελατών, που μάλιστα 

διαφοροποιούνται από πελάτη σε πελάτη.  

Χρειάζεται να τονιστεί ιδιαίτερα ότι σε καμιά περίπτωση δεν υποχρεώνεται η 

επιχείρηση, εφαρμόζοντας ένα σύστημα Διαχείρισης της Ποιότητας, να 

αναβαθμίσει την ποιότητα των παραγόμενων ήδη προϊόντων της. Υποχρεώνεται 

όμως να παράγει το προϊόν που φαίνεται σε όλες της τις καταγραφές 

(προδιαγραφή, διαδικασίες, οδηγίες, έντυπα) και όχι κάποιο άλλο. Γίνεται φανερό 

δηλαδή ότι ένα σύστημα Διαχείρισης Ποιότητας δεν αφήνει περιθώρια να δηλώνεις 

«άλλη» ποιότητα προϊόντος από αυτήν που πραγματικά μπορείς να επιτύχεις. 

Υπάρχει βέβαια και η περίπτωση κατά την οποία μια επιχείρηση υιοθετεί σαν 

πρότυπο το μοντέλο ολικής ποιότητας, το οποίο έχει ως στόχο τη συνεχή βελτίωση 

των προϊόντων και υπηρεσιών της με ρυθμό ταχύτερο από εκείνον του 

ανταγωνισμού. 

Τόσο η ευρωπαϊκή όσο και η διεθνής αναγνώριση των προτύπων ανάπτυξης 

Συστημάτων Διαχείρισης Ποιότητας της σειράς ISO 9000 έγκειται στο γεγονός της 

παγκόσμιας διαπίστωσης ότι η «ποιότητα των προϊόντων είναι αποτέλεσμα των 
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δυνατοτήτων των ίδιων των επιχειρήσεων που τα παράγουν παρά των ίδιων των 

προϊόντων». 

Οι τρεις βασικές αιτίες ανάπτυξης, εφαρμογής και πιστοποίησης των Συστημάτων 

Διασφάλισης Ποιότητας των επιχειρήσεων, όπως αυτές σήμερα αναγνωρίζονται 

από τις ίδιες τις επιχειρήσεις είναι οι εξής: 

• Απαίτηση των πελατών. 

• Απαίτηση της εθνικής, ευρωπαϊκής (κοινοτικής) ή διεθνούς νομοθεσίας. 

• Απόφαση των ίδιων των επιχειρήσεων, με στόχο: 

 Απόκτηση στρατηγικού πλεονεκτήματος έναντι των ανταγωνιστών 

(απαίτηση του marketing). 

 Βελτίωση της οργάνωσης και την ως εκ τούτου μείωση του κόστους 

αυτής. 

Βασικός στόχος των Συστημάτων Διαχείρισης Ποιότητας είναι ότι «τίποτε δεν 

πρέπει να γίνεται τυχαία». Μετά τη διεθνή διαπίστωση ότι η ποιότητα αποτελεί το 

πιο στρατηγικό εργαλείο ανάπτυξης και ταυτόχρονα αντιμετώπισης του 

ανταγωνισμού, γίνεται απολύτως κατανοητό ότι η ανάπτυξη και η εφαρμογή 

Συστημάτων Διαχείρισης Ποιότητας δημιουργεί πολλαπλά οφέλη. 

Το σύστημα της Διαχείρισης της ποιότητας μίας επιχείρησης, μπορεί να 

πιστοποιηθεί εφόσον είναι σύμφωνο με κάποια πρότυπα που προτείνει ο 

οργανισμός ISO. 

Είναι αξιοσημείωτο ότι, η κατοχή πιστοποιητικού ποιότητας ISO - με την κατάλληλη 

προβολή του- αποτελεί αποδεδειγμένα ανταγωνιστικό μέσο και μοχλό 

πολλαπλασιασμού των πωλήσεων. Αυτό συμβαίνει κυρίως, διότι ο τελικός 

καταναλωτής έχει πλέον στα χέρια του ένα αποδεικτικό εμπιστοσύνης στο προϊόν 

που καταναλώνει, ενώ χαρακτηρίζει τα υπόλοιπα σαν αμφιβόλου ποιότητας. 

Ένα Σύστημα Διαχείρισης Ποιότητας μπορεί να αναπτυχθεί και να εφαρμοσθεί με 

επιτυχία από επιχειρήσεις αδιακρίτως μεγέθους και μπορεί να αναπτυχθεί και να 
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εφαρμοσθεί με επιτυχία από επιχειρήσεις του τομέα της παραγωγής βιομηχανικών 

ή καταναλωτικών προϊόντων, από επιχειρήσεις του τομέα επεξεργασίας τροφίμων, 

καθώς από επιχειρήσεις του τομέα παροχής υπηρεσιών. 

Ένα από τα βασικά χαρακτηριστικά της διεθνούς αναγνώρισης των Συστημάτων 

Διαχείρισης Ποιότητας, είναι το γεγονός ότι η εφαρμογή κάποιου Συστήματος 

Διαχείρισης Ποιότητας από μια επιχείρηση μπορεί να πιστοποιηθεί από τρίτους 

φορείς ή οργανισμούς διεθνούς αναγνώρισης και αποδοχής. 

Ο χρόνος που απαιτείται για την ανάπτυξη και την εφαρμογή ενός Συστήματος 

Διαχείρισης Ποιότητας συνήθως είναι άνω των 18 μηνών, εξαρτάται όμως από 

πολλούς παράγοντες όπως είναι η οργανωτική δομή της εταιρίας, οι δυνατότητες 

και η διάθεση πόρων (ανθρώπινου δυναμικού, εξοπλισμού κλπ), το μέγεθος και το 

είδος εργασιών της εταιρείας κλπ. 

Τα συστήματα Διαχείρισης της Ποιότητας μπορούν να δημιουργήσουν την 

κατάλληλη υποδομή, πάνω στην οποία μπορεί να στηριχθεί κάθε προσπάθεια 

Συνεχούς Βελτίωσης της Ποιότητας. 

Εκτός των προαναφερθέντων κρίνεται σκόπιμο να μη γίνεται υπερεκτίμηση της 

σημασίας και της αναγκαιότητας των Συστημάτων Διαχείρισης Ποιότητας. Θα 

πρέπει να γίνεται κατανοητό ότι τα Συστήματα αυτά δεν αποτελούν πανάκεια και 

ότι δεν προσφέρουν λύσεις για όλα τα προβλήματα που πιθανόν αντιμετωπίζει 

κάθε επιχείρηση. Εκείνο όμως το οποίο θα πρέπει να κατανοηθεί απόλυτα είναι το 

γεγονός ότι τα πρότυπα αυτά καθορίζουν τα ελάχιστα αποδεκτά τεκμήρια 

επιβεβαίωσης της αξιοπιστίας κάθε επιχείρησης. 

1.5 Προσανατολισμός της σύγχρονης επιχείρησης-οργανισμού στη «ΔΙΕΡΓΑΣΙΑ» 

Οι συνεχείς και επιταχυνόμενες αλλαγές στη γρήγορη ροή πληροφοριών και την 

αύξηση της ανταγωνιστικότητας, στην παγκοσμιοποίηση, στην ελάττωση του 

χρόνου ζωής των προϊόντων, στην ευαισθητοποίηση σε θέματα περιβάλλοντος και 

οικολογίας, επιφέρουν αλλαγές και στους στόχους των επιχειρήσεων. 



 Σελίδα 33 
 

Ο άνθρωπος, ως μέρος της παραγωγικής διαδικασίας, είναι παρών σε όλα τα στάδια 

χρησιμοποιώντας τους πόρους της. Καλή διαχείριση των πόρων προϋποθέτει και 

γνώση της κατάστασης στην οποία βρίσκονται ανά πάσα στιγμή,  της 

αποδοτικότητας τους, αλλά και της αλληλεπίδρασης τους. Οδηγούμαστε λοιπόν σε 

μια ολική διαχείριση ποιότητας που επηρεάζεται από το χρόνο, τον άνθρωπο, την 

αποδοτικότητα των διαθέσιμων πόρων, το κόστος, την προστασία του 

περιβάλλοντος και την ευελιξία. 

Κατά το σχεδιασμό του ΣΔΠ, λαμβάνονται υπόψη ευαίσθητα σημεία που στο 

παρελθόν αποτέλεσαν προβλήματα όπως: 

1. αυστηρός διαχωρισμός σε τμήματα. 

2. τήρηση αρχείου σε πολλαπλές θέσεις. 

3.ανικανότητα προσαρμογής της δομής σε ειδικές απαιτήσεις. 

4.ανεπαρκής ετοιμότητα πληροφοριών για άμεση χρήση. 

Η προσέγγιση της ποιότητας με σχεδιασμό διεργασίας (PROCESS) αποτελεί μια 

προσέγγιση για λύση των παραπάνω. Σκοπός και στόχος της περιγραφής ενός 

συστήματος είναι η καταγραφή όλων των διεργασιών και διαδικασιών, της 

ανάλωσης των πόρων, καθώς και η διασύνδεση και συνεργασία όλων αυτών για 

επίτευξη του επιθυμητού αποτελέσματος. 

Ως διεργασία ,νοείται , μια ομάδα δραστηριοτήτων που χρησιμοποιούν πόρους που 

υφίστανται διαχείριση ώστε να καταστεί δυνατή η μετατροπή εισερχομένων 

(εισροές) σε εξερχόμενα (εκροές). 

Ως διαδικασία ορίζεται ένας καθορισμένος τρόπος για την εκτέλεση μιας 

δραστηριότητας ή μιας διεργασίας. 

Πρωταρχικό ρόλο κατά τη λειτουργική βελτίωση ενός οργανισμού μέσω μιας ολικής 

διαχείρισης ποιότητας παίζει η ανώτατη διοίκηση και οι στόχοι που τίθενται, οι 

οποίοι πρέπει και να είναι εφικτοί. Δευτερευόντως, κατά την ανάλυση και 

σχεδιασμό των διεργασιών πρέπει να υπάρχει διαφάνεια. Στη συνέχεια ορίζονται οι 
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ειδικές κύριες και δευτερεύουσες διεργασίες, μέσω των οποίων διαπιστώνονται 

τυχόν παραλείψεις και ασθενή σημεία. 

Κατά τον προσδιορισμό και τη μελέτη των διεργασιών πρέπει να δοθεί έμφαση: 

• Στην κατανόηση του σκοπού κάθε διεργασίας και των απαιτήσεων που πρέπει να 

ικανοποιεί, 

•  Στην εξέταση της προστιθέμενης αξίας από κάθε δραστηριότητα της διεργασίας, 

• Στη μέτρηση των αποτελεσμάτων κάθε διεργασίας και την εκτίμηση της 

αποτελεσματικότητάς της, και 

• Στη χρησιμοποίηση αυτής της αντικειμενικής μέτρησης και εκτίμησης για την 

διαρκή βελτίωση της διεργασίας. 

Η διεργασιο-κεντρική προσέγγιση στα συστήματα διαχείρισης παρέχει το μεγάλο 

πλεονέκτημα να μπορούν να αποδείξουν ότι συμμορφώνονται με το πρότυπο με 

βάση τις διεργασίες του. Το πρότυπο ορίζει ως διεργασία κάθε δραστηριότητα ή 

λειτουργία που λαμβάνει δεδομένα και τα μετατρέπει σε αποτελέσματα, ενώ όλες 

σχεδόν οι δραστηριότητες που σχετίζονται με προϊόντα ή υπηρεσίες θεωρούνται 

διεργασίες. 

Στο παρακάτω σχήμα παρουσιάζονται οι γενικές απαιτήσεις του ΣΔΠ ,οι  οποίες σε 

αυτό το  διεθνές πρότυπο αναφέρονται ως «Μοντέλο Διεργασίας».   
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Σχήμα 4: Υπόδειγμα συστήματος διαχείρισης ποιότητας βασισμένο στη διεργασιακή 

προσέγγιση (ΕΛΟΤ Α.Ε., 2008). 

1.6. Η ποιότητα και ο αμυντικός εξοπλισμός των Ενόπλων Δυνάμεων. 

Ο αποδοτικός έλεγχος της ποιότητας των αμυντικών προϊόντων, υπό την 

ευρεία έννοια του όρου προϊόν, κατά τη διάρκεια της παραγωγής τους είναι ζωτικής 

σημασίας για την πρόληψη και ανακάλυψη λαθών και αποκλίσεων από τις 

προδιαγεγραμμένες απαιτήσεις, που προκαθορίζονται και εμπεριέχονται σε 

συμβάσεις προμήθειας των Ενόπλων Δυνάμεων με αμυντικές βιομηχανίες. Ο 

κατασκευαστής/προμηθευτής αμυντικών προϊόντων πρέπει να εκτελέσει όλες τις 

υποχρεώσεις του, όπως αυτές καθορίζονται στη Σύμβαση και τις τεχνικές 

προδιαγραφές. Αυτό μεταφράζεται στην ευθύνη που έχει ο 

κατασκευαστής/προμηθευτής να προσφέρει στον αγοραστή μόνο τα προϊόντα τα 

οποία συμμορφώνονται με τις προκαθορισμένες συμβατικές απαιτήσεις. 
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Το νέο δόγμα των Ενόπλων Δυνάμεων προωθεί την αναδιοργάνωση και τον 

εκσυγχρονισμό της εγχώριας αμυντικής βιομηχανίας, τη μεγαλύτερη δυνατή 

συμμετοχή της στην υλοποίηση των εξοπλιστικών προγραμμάτων και την πλήρη 

αξιοποίηση τους στους τομείς υποδομής, τεχνογνωσίας, έρευνας και ανάπτυξης. 

Σκοπός του είναι η επίτευξη υψηλής πραγματικής Ελληνικής Προστιθέμενης Αξίας 

και η διασφάλιση της διαφάνειας και των όρων υγιούς ανταγωνισμού με αυστηρή 

τήρηση του νομικού πλαισίου των προμηθειών των Ενόπλων Δυνάμεων και την 

εισαγωγή του θεσμού «Απολογισμός Επένδυσης, Ανάπτυξη και Εφαρμογή 

Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας των Εξοπλισμών». 

Οι διαδικασίες της κρατικής διασφάλισης ποιότητας για την προμήθεια και παροχή 

υπηρεσιών αμυντικού υλικού, με εξαίρεση απλά υλικά εμπορίου χαμηλής 

τεχνολογίας, διέπονται από τα εκάστοτε ισχύοντα πρότυπα της σειράς AQAP (Allied 

Quality Assurrance Procedures), και ISO (International Standardisation Organization) 

σε συνδυασμό με τις διατάξεις του νόμου αυτού. Σε κάθε περίπτωση που απαιτείται 

η πιστοποίηση του Συστήματος Διασφάλισης Ποιότητας του ανάδοχου προμηθευτή 

- κατασκευαστή πάσης φύσης υλικών, αυτή είναι σύμφωνη με το εκάστοτε ισχύον 

πρότυπο ποιότητας, που προσδιορίζεται κατά περίπτωση από τον αρμόδιο φορέα. 

Η σειρά των προτύπων AQAP περιλαμβάνει το σύνολο των αντίστοιχων απαιτήσεων 

των προτύπων ISO με την προσθήκη και κάποιων άλλων που ενδεχομένως 

απαιτούνται από το ΝΑΤΟ. Έτσι οι κατασκευαστές/προμηθευτές είναι 

υποχρεωμένοι να ακολουθούν τις διεθνώς αναγνωρισμένες πρακτικές 

εγκαθιδρύοντας, εφαρμόζοντας και συντηρώντας ένα Σύστημα για τη Διαχείριση 

της Ποιότητας των προϊόντων που παράγουν και προμηθεύουν. 

 Όσο αυτό ισχύει για όλους τους ιδιώτες που υπογράφουν συμβόλαια προμήθειας 

με το Υ.ΕΘ.Α., απαίτηση  αποτελεί και η εφαρμογή Συστημάτων Διαχείρισης 

Ποιότητας στα Στρατιωτικά Εργοστάσια, που έχουν αποστολή την διάθεση αγαθών 

και υπηρεσιών στις Ένοπλες Δυνάμεις. Η αποτελεσματική εκτέλεση του έργου που 

έχει ανατεθεί στα Στρατιωτικά Εργοστάσια, συντελεί στη δημιουργία μεγάλου 

οικονομικού οφέλους για την Υπηρεσία. Η αναβάθμιση της ποιότητας και 

ποσότητας του παραγόμενου αυτού έργου, με πλήρη αξιοποίηση των δυνατοτήτων 



 Σελίδα 37 
 

τους, τον εκσυγχρονισμό τους και την υλοποίηση σχετικών μελετών που έχουν 

εκπονηθεί, αποτελούν στόχο υψηλής προτεραιότητας, προκειμένου να 

επιτυγχάνεται: 

 Η αποτελεσματική και ποιοτική λειτουργία τους. 

 Η συνεχώς βελτιούμενη συντήρηση των υψηλού κόστους και τεχνολογίας 

Κύριων Υλικών και Οπλικών Συστημάτων. 

 Η υψηλή επιχειρησιακή διαθεσιμότητα αυτών, προς κάλυψη των συνολικών 

αναγκών του Ελληνικού Στρατού. 

Σημαντική εξέλιξη αποτελεί το γεγονός ότι πραγματοποιούνται τακτικά ημερίδες 

μεταξύ των εμπειρογνωμόνων στελεχών τυποποίησης των ΓΕΕΘΑ, ΓΕ και 

ΥΠΕΘΑ/ΓΔΑΕΕ με εκπροσώπους του ΕΛΟΤ, με σκοπό την προβολή των απαιτήσεων 

πρόσβασης των ΕΔ σε μη στρατιωτικά πρότυπα, την εξέταση των προϋποθέσεων 

θέσπισης κοινής πολιτικής σε θέματα αποδοχής πολιτικών και στρατιωτικών 

προτύπων στους Διεθνείς Οργανισμούς και τον καθορισμό μεθοδολογίας 

αμφίδρομου ελέγχου των στρατιωτικών και μη στρατιωτικών προτύπων και 

προδιαγραφών. 
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ΚΕΦΑΛΑΙΟ 2: «301 ΠΕΒ» Υπό μελέτη οργανισμός 
 

2.1  Τα Στρατιωτικά Εργοστάσια 

2.1.1  Αποστολή 

Γενικά η αποστολή των Στρατιωτικών Εργοστασίων συνίσταται στην εξυπηρέτηση 

των αναγκών των Ενόπλων Δυνάμεων για την παραγωγή, αξιοποίηση και διάθεση 

αγαθών ή προσφορά υπηρεσιών για την τήρηση υψηλού βαθμού ετοιμότητας των 

Ενόπλων Δυνάμεων και περιορισμό στο ελάχιστο δυνατό των απαιτούμενων 

αμυντικών δαπανών. 

Ομοίως, η διάθεση προς τρίτους των αγαθών της ιδίας αυτών παραγωγής ή 

υπηρεσιών, όπως προβλέπεται από το άρθρο 55 του ΝΔ 721/70. 

Από το Γενικό Επιτελείο Στρατού συντάσσεται ετήσιο πρόγραμμα κατασκευών, 

ανακατασκευών και παραγωγής προϊόντων, σύμφωνα με τις ανάγκες αυτού και  

των λοιπών Κλάδων των ΕΔ και κοινοποιείται στα Εργοστάσια . 

2.1.2  Διάρθρωση 

Η τυπική διάρθρωση ενός Στρατιωτικού Εργοστασίου, περιλαμβάνει τα εξής: 

 α. Επιτελείο τεσσάρων Γραφείων: 1ο, 2ο, 3ο  4ο. 

 β. Τρεις Διευθύνσεις: 

   (1) Διεύθυνση Μελετών - Ερευνών. 

   (2) Διεύθυνση Επιθεωρήσεως και Ποιοτικού Ελέγχου. 

     (3) Διεύθυνση Πολιτικού Προσωπικού. 

 γ. Δύο Διοικήσεις: 

   (1) Διοίκηση Παραγωγικών Τμημάτων. 

   (2) Διοίκηση Διοικητικής Μερίμνης. 

           δ. Γραφείο Υγιεινής και Ασφάλειας (ΓΥΑ)  
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Ιδιαίτερη σημασία για θέματα σχετικά με την διαχείριση της ποιότητας 

παρουσιάζουν κυρίως δύο τμήματα του Εργοστασίου. Πρόκειται για την Διεύθυνση 

Επιθεωρήσεως και Ποιοτικού Ελέγχου (Δ.Ε.Π.Ε.) και για την Διοίκηση Παραγωγικών 

Τμημάτων (Δ.Π.Τ.). 

Η Διεύθυνση Επιθεωρήσεως και Ποιοτικού Ελέγχου έχει ως αποστολή την 

επιθεώρηση του πάσης φύσεως τεχνικού υλικού, τον έλεγχο της καταλληλότητας 

των ανταλλακτικών – πρώτων υλών, τον έλεγχο ποιότητας του αξιοποιημένου ή 

ανακατασκευασμένου  υλικού κατά τη φάση παραγωγής και την εκτέλεση δοκιμών 

και τελικού ελέγχου της ποιότητας-πληρότητας επί όλου του εξερχόμενου 

επισκευασμένου τεχνικού υλικού. Επίσης, είναι υπεύθυνη για τον καθορισμό 

κριτηρίων και διαδικασιών του ποιοτικού ελέγχου, καθώς και για την διακρίβωση 

συσκευών και οργάνων μετρήσεως και ελέγχου. 

Η Διοίκηση Παραγωγικών Τμημάτων είναι υπεύθυνη για την εκτέλεση των 

εγκεκριμένων προγραμμάτων ανακατασκευών - κατασκευών, όπως και όλων των 

εκτάκτως ανατιθέμενων επισκευαστικών εργασιών, καθώς ελέγχει το σύνολο των 

συνεργείων, κύριων και βοηθητικών, του Εργοστασίου. 

 

ΔΙΟΙΚΗΤΗΣ

ΥΠΟΔΙΟΙΚΗΤΗΣ ΥΠΑΣΠΙΣΤΗΣ

ΓΡΑΦΕΙΟ 

ΥΓΙΕΙΝΗΣ & 

ΑΣΦΑΛΕΙΑΣ

ΕΠΙΤΕΛΕΙΟ
ΔΝΣΗ ΜΕΛΕΤΩΝ 

&ΕΡΕΥΝΩΝ

ΔΝΣΗ 

ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗΣ & 

ΠΟΙΟΤΙΚΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ

ΔΝΣΗ 

ΠΟΛΙΤΙΚΟΥ 

ΠΡΟΣΩΠΙΚΟΥ

ΔΚΣΗ 

ΔΙΟΙΚΗΤΙΚΗΣ 

ΜΕΡΙΜΝΑΣ

ΔΚΣΗ 

ΠΑΡΑΓΩΓΙΚΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΩΝ

 

Σχήμα 5 : Τυπική Διάρθρωση Στρατιωτικών Εργοστασίων 
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2.2  303 ΠΕΒ 

  

Εικόνα 1: Αεροφωτογραφία του εργοστασίου 

2.2.1 Περιγραφή  

Το 303 Προκεχωρημένο  Εργοστάσιο Βάσης (ΠΕΒ) εδρεύει στο Δήμο Λαρισαίων και 

πρόκειται για ένα τυπικό Στρατιωτικό Εργοστάσιο, που αποτελεί ανώτατο 

επισκευαστικό κλιμάκιο. Το προσωπικό του εργοστασίου, πολιτικό και στρατιωτικό, 

είναι κατάλληλα εκπαιδευμένο για τις εργασίες που του ανατίθενται. Το 

στρατιωτικό προσωπικό διακρίνεται σε μόνιμο και στρατεύσιμο προσωπικό. Στο 

μόνιμο προσωπικό περιλαμβάνονται οι Αξιωματικοί, οι Ανθυπασπιστές, οι 

Υπαξιωματικοί καθώς και οι Επαγγελματίες Οπλίτες, ενώ στο στρατεύσιμο οι 

κληρωτοί οπλίτες που υπηρετούν την θητεία τους. Το πολιτικό προσωπικό, που 

αποτελείται από μόνιμους υπαλλήλους που υπάγονται στο Υπουργείο Εθνικής 

Άμυνας και εκπαιδευόμενους με συμβάσεις μαθητείας του Ο.Α.Ε.Δ., προσφέρει 

υπηρεσίες κυρίως σε θέματα διοικητικά αλλά και επισκευών και συντήρησης 

υλικού. 

2.2.2 Οργάνωση 

Το 303 ΠEB έχει σαφές και ξεκάθαρο οργανόγραμμα, το οποίο καθορίζει τις σχέσεις 

μεταξύ των τμημάτων. Περιγραφές θέσεων εργασίας, με τις υπευθυνότητες και τις 

αρμοδιότητες υπάρχουν για όλες τις θέσεις, όπως αυτές ορίζονται στο 

οργανόγραμμα.  
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Στη διάρθρωση αυτή δεν περιλαμβάνεται και αποτελεί απαραίτητη προσθήκη, ο 

εκπρόσωπος της Διοίκησης που θα έχει τα καθήκοντα του Υπεύθυνου Διαχείρισης 

Ποιότητας. Πρόκειται για το φυσικό πρόσωπο, που υπάγεται απευθείας στον 

Διοικητή του Εργοστασίου και τον εκπροσωπεί σε ότι αφορά το Σύστημα Ποιότητας. 

Είναι υπεύθυνος για τον συντονισμό και την σωστή λειτουργία του ΣΔΠ με βασικές 

αρμοδιότητες τις εσωτερικές επιθεωρήσεις και την αξιολόγηση του συστήματος, τον 

έλεγχο τήρησης των αρχείων και την συνεχή εκπαίδευση του προσωπικού. 

 Το οργανόγραμμα του εργοστασίου παρουσιάζεται παρακάτω, με την προσθήκη 

του Υπεύθυνου Διαχείρισης Ποιότητας: 

  

Σχήμα 6 :Οργανόγραμμα του Στρατιωτικού Εργοστασίου. 
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2.2.3 Αποστολή 

Το 303 ΠΕΒ γενικά αναλαμβάνει εργασίες αποκατάστασης βλαβών ή φθορών σε 

υλικά που παρουσιάζουν μηχανολογική ή ηλεκτρολογική σπουδαιότητα, σύμφωνα 

με τις ισχύουσες διαταγές του ΓΕΣ, που αναλύουν διεξοδικά το είδος των εργασιών 

που είναι αρμόδιο να εκτελέσει το εργοστάσιο.  

Οι συνιστώσες της αποστολής του εργοστασίου είναι οι εξής: 

α. Επισκευές 

β. Ανακατασκευές και  

γ. Εκσυγχρονισμοί 

τροχοφόρων οχημάτων πάσης φύσεως και ρυμουλκούμενων μέχρι 5 τόνων 

καθώς και φορητού οπλισμού. 

δ. Παραγωγή  συσσωρευτών μολύβδου- οξέως για την κάλυψη των αναγκών των 

στρατιωτικών οχημάτων. 

Οι φάσεις παραγωγής του εργοστασίου που σχετίζονται με τις επισκευές, 

ανακατασκευές και εκσυγχρονισμούς τροχοφόρων οχημάτων πάσης φύσεως και 

ρυμουλκούμενων μέχρι 5 τόνων καθώς και φορητού οπλισμού  είναι: 

• Αναζήτηση βλάβης της συσκευής. 

• Εισαγωγή ανταλλακτικών από την αποθήκη ή το εμπόριο. 

• Επιδιόρθωση της βλάβης. 

• Τελικός ποιοτικός έλεγχος. 

Για καλύτερη κατανόηση παρατίθεται  τo διάγραμμα ροής τομέων λειτουργίας του 

303 ΠΕΒ με την διάκριση της παραγωγής συσσωρευτών από την υπόλοιπη 

δραστηριότητά του . 
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ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑΣ  303 ΠΕΒ

ΕΠΙΣΚΕΥΕΣ ΑΝΑΚΑΤΑΣΚΕΥΕΣ ΚΑΙ 

ΕΚΣΥΓΧΡΟΝΙΣΜΟΙ ΤΡΟΧΟΦΟΡΩΝ 

ΟΧΗΜΑΤΩΝ  ΠΑΣΗΣ ΦΥΣΕΩΣ ΚΑΙ 

ΡΥΜΟΥΛΚΟΥΜΕΝΩΝ ΜΕΧΡΙ 5 ΤΟΝΩΝ 

ΚΑΘΩΣ ΚΑΙ ΦΟΡΗΤΟΥ ΟΠΛΙΣΜΟΥ  

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΩΝ  

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΟΞΕΩΣ 

 

 

 Διάγραμμα ροής 2: Τομείς δραστηριότητας του 303 ΠΕΒ  

Στην παρούσα εργασία θα ασχοληθούμε με τις εργασίες που σχετίζονται με 

παραγωγή  συσσωρευτών μολύβδου- οξέως για οχήματα μεταφοράς προσωπικού 

του Στρατού ξηράς . 

2.3 Παραγωγή συσσωρευτών μολύβδου ξηρού τύπου. 

2.3.1.Τύπος παραγόμενων συσσωρευτών . 

Οι παραγόμενοι συσσωρευτές του 303 ΠΕΒ  είναι ανοιχτού τύπου (έχουν καπάκια 

με οπές εξαερισμού) και με ξηρά φορτισμένες τις πλάκες. Παραδίδονται χωρίς να 

έχουν πληρωθεί με ηλεκτρολύτη και ενεργοποιούνται έπειτα αφού τους γίνει η 

πλήρωση. Είναι το πιο συνηθισμένο είδος μεγάλης επαναφορτιζόμενης μπαταρίας. 

Ο κάθε συσσωρευτής  αποτελείται από έναν αριθμό ξεχωριστών στοιχείων που το 

καθένα έχει ονομαστική τάση 2 V. Οι παραγόμενοι συσσωρευτές  αποτελούνται από  

έξι στοιχεία δίνοντας τάση 12 V. Τα στοιχεία μολύβδου οξέος αποτελούνται από μια 

σειρά μολύβδινων πλακών ανεστραμμένων σε ηλεκτρολύτη. Ο ηλεκτρολύτης των 

συσσωρευτών είναι το θειικό οξύ. Οι συσσωρευτές που παράγονται στο 303 ΠΕΒ, 

ανάλογα με τις απαιτήσεις της Υπηρεσίας, είναι 12V Χ 100Ah και 12V Χ 70Ah. 

Ένας συσσωρευτής μολύβδου ξηρού τύπου περιλαμβάνει  τα κάτωθι μέρη: 

i) Το πλαστικό δοχείο (κυτίο) του συσσωρευτή αποτελούμενο από έξι ξεχωριστά 

διαμερίσματα και το καπάκι του. 
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Εικόνα 2: Πλαστικό κυτίο συσσωρευτή. 

 

 

 

 

 

 

ii) Τα έξι στοιχεία του συσσωρευτή που τοποθετούνται στα έξι χωριστά 

διαμερίσματα του κυτίου και τα οποία αποτελούνται από  θετικές και  αρνητικές 

πλάκες μολύβδου-αντιμονίου εναλλάξ, όπου παρεμβάλλονται φύλλα PVC ή 

κυτταρίνης, μαζί με τις γέφυρες και τους πόλους. 

 

 

 

Εικόνα 3: Έξι στοιχεία του συσσωρευτή και το πλαστικό δοχείο του συσσωρευτή με 

τοποθετημένα τα έξι στοιχεία. 
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Εικόνα 4: Πλήρης συσσωρευτής. 

2.3.2 Υπαγωγή-συγκρότηση-περιγραφή λειτουργίας της παραγωγής  

Η παραγωγή των συσσωρευτών υπάγεται στη διοίκηση παραγωγικών τμημάτων του 

εργοστασίου. Για την αποτελεσματικότερη  οργάνωση και λειτουργία όλη η 

παραγωγική διαδικασία των συσσωρευτών μολύβδου- οξέως περιλαμβάνει τα 

παρακάτω τμήματα: 

α.   Τμήμα χύτευσης ά ύλης μολύβδου . 

β.   Τμήμα παραγωγής σχαρών (θετικών-αρνητικών) συσσωρευτών. 

γ.   Τμήμα επίστρωσης –ωρίμανσης των παραχθέντων σχαρών (θετικών-αρνητικών) 

δ.   Τμήμα διαμόρφωσης των σχαρών (θετικών-αρνητικών)  των συσσωρευτών . 

ε.   Τμήμα ξήρανσης των σχαρών (θετικών-αρνητικών) των συσσωρευτών. 

στ. Τμήμα ελέγχου ποιότητας. 

2.3.2.1  Τμήμα χύτευσης Ά υλης   

Το τμήμα χύτευσης Ά ύλης είναι το πρώτο τμήμα της παραγωγικής διαδικασίας. Στο 

τμήμα αυτό πραγματοποιείται η παραγωγή  : 
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 i)  των “γεφυρών ” 

ii)  των “πόλων” 

iii)  των “ ράβδων μόλυβδου -αντιμονίου ”, που χρησιμοποιούνται σαν υλικό για την 

κόλληση των σχαρών μολύβδου –αντιμονίου μεταξύ τους, των γεφυρών και των 

πόλων με τις σχάρες καθώς και για την επαύξηση του μεγέθους των πόλων. 

 iv) των “χελωνών”, που είναι πλάκες μολύβδου-αντιμονίου που χρησιμοποιούνται 

ως Ά ύλη για την παραγωγή των σχαρών των συσσωρευτών.  

Η Ά ύλη (μόλυβδος) παραλαμβάνεται από τον υπεύθυνο του τμήματος σε μορφή 

πλακών. Οι πλάκες μολύβδου προέρχονται από εξωτερικό προμηθευτή  και 

πληρούν συγκεκριμένες προδιαγραφές χημικής σύστασης, οι οποίες και έχουν 

ελεγχθεί από αρμόδια όργανα πριν την χορήγησή τους. Το τμήμα του χυτηρίου 

διαθέτει τρία “καζάνια” χύτευσης όπου στο κάθε ένα υπάρχει και ένας υπεύθυνος 

χειριστής.  

Το πρώτο “καζάνι” χύτευσης παράγει τις “χελώνες”, που αποτελούν την Ά ύλη για 

την παραγωγή των σχαρών. Οι  “χελώνες”, οι οποίες ονομάζονται έτσι λόγω του 

σχήματός τους, είναι πλάκες που προέρχονται από την χύτευση της Ά ύλης του 

μολύβδου με αντιμόνιο σε συγκεκριμένη αναλογία και την απομάκρυνση των 

περιττών προσμίξεων.  

 

Εικόνα 5: Πρώτο “καζάνι” χύτευσης και παραχθέντες “χελώνες”. 
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Στο δεύτερο “καζάνι” χύτευσης παράγονται οι “γέφυρες” και οι “πόλοι” των 

συσσωρευτών. Οι “γέφυρες” και οι “πόλοι” των συσσωρευτών προέρχονται και 

αυτοί από τη χύτευση ά ύλης μολύβδου με αντιμόνιο σε συγκεκριμένη αναλογία και 

την απομάκρυνση των περιττών προσμίξεων. Οι “γέφυρες” και οι “πόλοι” των 

συσσωρευτών θα αποσταλούν και θα χρησιμοποιηθούν έπειτα  στο τμήμα 

συναρμολόγησης . 

 

Εικόνα 6: Δεύτερο “καζάνι” χύτευσης και παραχθέντες “πόλοι” και “γέφυρες”.    

Στο τρίτο  “καζάνι” χύτευσης πραγματοποιείται χύτευση ά ύλης μολύβδου με 

αντιμόνιο συγκεκριμένης αναλογίας και απομάκρυνση προσμίξεων, για την 

παραγωγή ράβδων μολύβδου-αντιμονίου που θα χρησιμοποιηθούν στο τμήμα 

συναρμολόγησης σαν υλικό για την κόλληση των σχαρών μολύβδου –αντιμονίου 

μεταξύ τους, των γεφυρών και των πόλων με τις σχάρες καθώς και για την 

επαύξηση του μεγέθους των πόλων. 
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Εικόνα 7: Τρίτο “καζάνι” χύτευσης και παραχθέντες “ράβδοι”μολύβδου-αντιμονίου . 

2.3.2.2  Τμήμα παραγωγής σχαρών  

Το τμήμα παραγωγής σχαρών είναι επιφορτισμένο με την χύτευση των “ χελωνών ” 

που παραλαμβάνονται από το τμήμα χύτευσης Ά ύλης . Ο υπεύθυνος του τμήματος 

παραλαμβάνει τις “ χελώνες” και τις επιμερίζει στα τέσσερα “καζάνια” χύτευσης. Τα 

δύο  “καζάνια” χύτευσης παράγουν, με την χρήση των ανάλογων καλουπιών, 

θετικές σχάρες και τα άλλα δύο αρνητικές σχάρες αντίστοιχα. 
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Εικόνα 8: “Καζάνια” χύτευσης και παραχθέντες σχάρες. 

2.3.2.3  Τμήμα επίστρωσης-ωρίμανσης  

Οι παραγόμενες θετικές – αρνητικές σχάρες του τμήματος παραγωγής σχαρών 

μεταφέρονται στο τμήμα επίστρωσης – ωρίμανσης για την επικάλυψη των θετικών 

αλλά και των αρνητικών σχαρών με το ανάλογο παρασκευαζόμενο μείγμα πάστας. 

Στο τμήμα επίστρωσης – ωρίμανσης υπάρχει ένα καζάνι χύτευσης όπου χυτεύεται  

Ά ύλη μολύβδου για την παραγωγή αντίστοιχων σφαιριδίων μολύβδου. Τα 

παραγόμενα σφαιρίδια μολύβδου μέσω αυτοματοποιημένης διαδικασίας 

μετατρέπονται σε πούδρα μολύβδου συγκεκριμένης διατομής, η οποία θα 

χρησιμοποιηθεί για την παραγωγή της ανάλογης πάστας. Ανάλογα με το ποιες 

σχάρες (θετικές ή αρνητικές ) είναι να επιστρωθούν παρασκευάζεται και το 

αντίστοιχο μείγμα. Ο υπεύθυνος της επίστρωσης προμηθεύει  τη μηχανολογική 

διάταξη με τις αντίστοιχες σχάρες ( θετικές ή αρνητικές ) ενώ προηγουμένως έχει 

προχωρήσει στην αυτοματοποιημένη παραγωγή του αντίστοιχου προς χρήση 

μείγματος πάστας επίστρωσης. Το μείγμα επίστρωσης λόγω της διαφορετικής του 

σύστασης για τις θετικές και τις αρνητικές σχάρες έχει και διαφορετικό χρώμα (γκρί 

χρώμα για τις αρνητικές σχάρες και πορτοκαλί για τις θετικές σχάρες ). 
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Με το πέρας της επίστρωσης οι σχάρες μεταφέρονται στο χώρο ωρίμανσης. Ο 

χώρος ωρίμανσης είναι κατάλληλα διαμορφωμένος ώστε να επικρατούν 

ελεγχόμενες συνθήκες θερμοκρασίας και υγρασίας. Οι σχάρες προς ωρίμανση 

παραμένουν για σαράντα οχτώ ώρες τουλάχιστον στο χώρο ωρίμανσης και έπειτα 

μεταφέρονται στο τμήμα διαμόρφωσης. Οι σχάρες (θετικές-αρνητικές) πρέπει να 

έχουν υγρασία μικρότερη του 1% και περιεκτικότητα σε ελεύθερο μεταλλικό 

μόλυβδο μικρότερη του 25%.  

 

                                  9.1                                                                9.2 

 

                                  9.3                                                                9.4 
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                                  9.5                                                                9.6 

 

                                  9.7                                                                9.8 

 

                                  9.9                                                                9.10 
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                                  9.11                                                                9.12 

 

                                  9.13 

Εικόνες 9.1  έως 9.13 : Αυτοματοποιημένη διάταξη παραγωγής μείγματος 

επίστρωσης και επίστρωσης σχαρών.  
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2.3.2.4  Τμήμα Ηλεκτρολυτικής Διαμόρφωσης 

Μετά το πέρας της ωρίμανσης, οι σχάρες (θετικές –αρνητικές) μεταφέρονται στο 

τμήμα διαμόρφωσης. Στο τμήμα διαμόρφωσης το προσωπικό τοποθετεί τις θετικές 

και αρνητικές σχάρες κατάλληλα σε ειδικά διαμορφωμένες θήκες εναλλάξ μέσα σε 

διάλυμα αραιωμένου θειικού οξέως πυκνότητας 10 με 11 βαθμών ΒΕ και 

συγκεκριμένης θερμοκρασίας. Οι σχάρες διαρρέονται από ηλεκτρικό ρεύμα και 

παραμένουν εντός του λουτρού για 20 ώρες όπου έπειτα απομακρύνονται. Μετά 

την απομάκρυνσή τους πλένονται αρχικά με νερό και έπειτα ξαναπλένονται με 

απιονισμένο νερό  και τοποθετούνται σε στοίβες ξεχωριστά οι θετικές από τις 

αρνητικές σχάρες.   

 

 

Εικόνα 10 : Θήκες για τοποθέτηση θετικών –αρνητικών  σχαρών εναλλάξ σε λουτρό 

αραιωμένου θειικού οξέως . 
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Εικόνα 11 : Θήκες  θετικών –αρνητικών  σχαρών τοποθετημένες σε διάταξη εντός  

λουτρού αραιωμένου θειικού οξέως . 

2.3.2.5  Τμήμα Ξήρανσης 

Μετά την απομάκρυνση των ΄΄διαμορφωμένων ΄΄ πλέον σχαρών από το λουτρό 

αραιωμένου θειικού οξέως και το πλύσιμό τους, οι σχάρες μεταφέρονται και 

τοποθετούνται στοιβαγμένες σε ειδικά διαμορφωμένο χώρο που επικρατούν 

συγκεκριμένες συνθήκες θερμοκρασίας και υγρασίας έτσι ώστε να επιτευχτεί η 

ξήρανσή τους. Στο ξηραντήριο παραμένουν οι διαμορφωμένες σχάρες για τρείς  

ημέρες τουλάχιστον μέχρι να επιτευχτεί το επιθυμητό επίπεδο υγρασίας (0,5%). Σε 

περίπτωση που δεν επιτευχτεί το επιθυμητό επίπεδο υγρασίας παραμένουν για 

επιπλέον χρονικό διάστημα.   

                        

Εικόνα 12 : Θετικές –αρνητικές  σχάρες τοποθετημένες στο ξηραντήριο. 
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2.3.2.6  Τμήμα Συναρμολόγησης 

Αφού επιτευχτεί το επιθυμητό επίπεδο υγρασίας στις σχάρες, γίνεται η μεταφορά 

τους στο τμήμα συναρμολόγησης. Στο τμήμα συναρμολόγησης πραγματοποιούνται 

οι κάτωθι εργασίες : 

i) Παραλαβή θετικών ή αρνητικών σχαρών, τοποθέτησή τους σε ειδικούς 

υποδοχείς (τα ΄΄χτένια΄΄), τοποθέτηση πλακιδίου ΄΄γέφυρας΄΄ ή πόλου και 

κόλληση όλων των παραπάνω ώστε να αποτελούν ενιαίο σώμα, με την χρήση 

ως μέσου κόλλησης των ράβδων μολύβδου-αντιμονίου που παρήχθησαν στο 

τμήμα χύτευσης Ά ύλης.  

 

          Εικόνα 13 : Τοποθέτηση θετικών σχαρών και   πλακιδίου ΄΄γέφυρας΄΄ στα 

΄΄χτένια΄΄ και κόλλησή τους σε ενιαίο σώμα. 

 

           Εικόνα 14 : Παραχθέντα ενιαία σώματα από θετικές και αρνητικές σχάρες μαζί 

με τους πόλους ή τις γέφυρές τους. 
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ii) Παραλαβή των ενιαίων σωμάτων θετικών και αρνητικών πλακών με πόλους ή 

γέφυρες και σχηματισμό των στοιχείων του συσσωρευτή. Κάθε στοιχείο 

συσσωρευτή αποτελείται  από ένα  ενιαίο σώμα από θετικές σχάρες και από 

ένα με αρνητικές σχάρες (με τους αντίστοιχους πόλους και γέφυρες). 

Παραλαβή του σχηματισμένου στοιχείου του συσσωρευτή και τοποθέτηση 

φύλλων PVC ή κυτταρίνης ανάμεσα στις σχάρες. 

                                                                  

 

            Εικόνα 15 : Δημιουργία στοιχείου συσσωρευτή με την ΄΄ πλέξη ΄΄  ενός 

ενιαίου   σώματος θετικών σχαρών και ενός ενιαίου σώματος αρνητικών 

σχαρών με την αντίστοιχη γέφυρα και τον αντίστοιχο πόλο . 

 

           Εικόνα 16 : Τοποθέτηση φύλλων PVC ή κυτταρίνης ανάμεσα στις σχάρες και   

σχηματισμένα στοιχεία συσσωρευτών. 
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iii) Τοποθέτηση των στοιχείων του συσσωρευτή εντός του κυτίου του και  

έλεγχος βραχυκύκλωσης των στοιχείων του συσσωρευτή. 

 

Εικόνα 17 : Τοποθετημένα στοιχεία συσσωρευτή εντός του κυτίου του. 

 

 

Εικόνα 18 : Έλεγχος βραχυκύκλωσης  στοιχείων  συσσωρευτή. 

iv) Τοποθέτηση και θερμική κόλληση του καπακιού του κυτίου του συσσωρευτή  

αφού έχει προηγηθεί η σύνδεση όλων των στοιχείων μεταξύ τους (μέσω των 

γεφυρών των στοιχείων) με τη χρήση  μηχανικού εξοπλισμού. 
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Εικόνα 19 : Τοποθέτηση το καπάκι στο κυτίο του συσσωρευτή . 

 

v) Έλεγχος σε αυτοματοποιημένη διάταξη της στεγανότητας του συσσωρευτή. 

                

Εικόνα 20 : Μηχανολογική διάταξη ελέγχου στεγανότητας του συσσωρευτή . 

vi)  Επαύξηση του μεγέθους των πόλων του συσσωρευτή με το λιώσιμο ράβδων 

μολύβδου αντιμονίου, που παρήχθησαν  στο τμήμα χύτευσης Ά ύλης, μέσα σε 

μήτρες. 
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Εικόνα 21 : Συσσωρευτής χωρίς την επαύξηση των πόλων του (αριστερά) και 

διαδικασία επαύξησης των πόλων του συσσωρευτή με λιώσιμο ράβδων 

μολύβδου αντιμονίου σε μήτρες (δεξιά) . 

vii) Τοποθέτηση σε κάθε στοιχείο  του συσσωρευτή τα αντίστοιχα  καπάκια του, 

επισήμανση με θερμική μήτρα σε κάθε κυτίο παραγόμενου συσσωρευτή την 

ημερομηνία παραγωγής του, με παράλληλη επικόλληση αντίστοιχης ετικέτας, 

και τέλος τοποθέτηση του παραχθέντος συσσωρευτή εντός χαρτοκιβωτίου και 

σε αντίστοιχη παλέτα. 

      

                              22.1                                                                22.2 
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                                22.3                                                                22.4 

                          

                                                                          22.5 

       Εικόνα 22.1 -22.5 : Κατά σειρά: 1.επισήμανση με θερμική μήτρα σε κυτίο 

συσσωρευτή την ημερομηνία παραγωγής του, 2.επικόλληση αντίστοιχης 

ετικέτας στο κυτίο του συσσωρευτή, 3.έτοιμος συσσωρευτής, 4. τοποθέτηση 

του παραχθέντος συσσωρευτή εντός χαρτοκιβωτίου και 5. παλέτα με 

στοιβαγμένους παραχθέντες συσσωρευτές εντός χαρτοκιβωτίων  . 

2.3.2.7  Τμήμα Ποιοτικού Ελέγχου 

 Το τμήμα ποιοτικού ελέγχου προχωρεί σε δειγματοληπτικούς ελέγχους σε 

επιμέρους στάδια της παραγωγικής διαδικασίας. 
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Αναλυτικά είναι επιφορτισμένο με τους ακόλουθους ελέγχους : 

i) Στο τμήμα χύτευσης Ά ύλης, παραλαμβάνει δείγματα δοκιμίων προερχόμενα 

από τα καζάνια παραγωγής χελωνών, γεφυρών – πόλων και ράβδων. Σε 

περίπτωση που προκύψει μη επιθυμητή αναλογία μείγματος μολύβδου –

αντιμονίου δεσμεύεται όλη η παραχθείσα παρτίδα και επαναχυτεύεται. 

ii) Στο τμήμα επίστρωσης –ωρίμανσης λαμβάνει δείγμα από την παραγόμενη 

σκόνη- πούδρα οξειδίου του μολύβδου, που έχει παραχθεί από την 

αυτοματοποιημένη μηχανολογική διάταξη και που πρέπει να έχει 

περιεκτικότητα σε ελεύθερο μεταλλικό μόλυβδο 20 με 25 %. Σε περίπτωση 

που η περιεκτικότητα βρεθεί εκτός ορίων διακόπτεται η παραγωγή της, 

ελέγχεται το σύνολο της μηχανολογικής διάταξης  για πιθανές βλάβες και η 

ήδη παραχθείσα ποσότητα δεσμεύεται και χειρίζεται ως ΄΄μη 

συμμορφωθήσα΄΄. Επίσης στο ωριμαντήριο  γίνεται έλεγχος των 

επικρατουσών συνθηκών θερμοκρασίας και υγρασίας από την  αρχή έως  και 

το πέρας της ωρίμανσης των επιστρωμένων  πλακών (28ο C και 56% υγρασία) 

περιοδικά. 

iii) Στο τμήμα επίστρωσης –ωρίμανσης πάλι, μετά το πέρας της ωρίμανσης των 

σχαρών λαμβάνεται δείγμα σχαρών το οποίο και ελέγχεται ως προς την ορθή 

σύσταση του μείγματος πάστας επίστρωσης (η περιεκτικότητα σε ελεύθερο 

μεταλλικό μόλυβδο πρέπει να είναι μικρότερη του 5%) καθώς και στα επίπεδα  

υγρασίας. Σε περίπτωση που το δείγμα δεν συμμορφώνεται με τις 

καθορισμένες προδιαγραφές ως προς τα επίπεδα της υγρασίας τότε η 

παραχθείσα ποσότητα σχαρών  παραμένει επιπλέον χρονικό διάστημα στο 

ωριμαντήριο. Στην περίπτωση που τα επίπεδα ελεύθερου μεταλλικού 

μολύβδου είναι πέραν των επιτρεπτών τότε όλη η παραχθείσα ποσότητα  

σχαρών δεσμεύεται και χειρίζεται ως   ΄΄μη συμμορφωθήσα΄΄. 

iv) Στο τμήμα ηλεκτρολυτικής διαμόρφωσης των σχαρών και πριν την έναρξη 

της διαμόρφωσης των σχαρών γίνεται αρχικά έλεγχος εάν οι τιμές μέτρησης 

του διαλύματος θειικού οξέως είναι εντός των ορίων. Έπειτα, και αφού έχει 

ολοκληρωθεί η ηλεκτρολυτική διαμόρφωση των σχαρών και το πλύσιμο των 

σχαρών με απιονισμένο νερό, γίνεται έλεγχος σε δείγμα σχαρών  ως προς το 
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Ph τους. Εάν το Ph δεν είναι εντός των ορίων 4,5 με 5 τότε οι σχάρες 

ξαναπλένονται με απιονισμένο νερό. 

v) Στο τμήμα ξήρανσης, με το πέρας της ξήρανσης των σχαρών, λαμβάνεται 

δείγμα  σχαρών όπου μετράται η υγρασία. Σε περίπτωση που το επίπεδο 

υγρασίας είναι υψηλό τότε οι σχάρες παραμένουν για επιπλέον χρονικό 

διάστημα έως ότου η υγρασία πέσει στα επιτρεπόμενα  όρια (0,5%). 

Επίσης η επικρατούσα υγρασία εντός του ξηραντηρίου θα πρέπει να είναι 50% 

και για το λόγο αυτό γίνεται περιοδικός έλεγχος αυτής.  

vi) Με το πέρας της συναρμολόγησης μιας παρτίδας παραγωγής      

συσσωρευτών, το τμήμα του ποιοτικού ελέγχου λαμβάνει δείγμα αυτών και 

προβαίνει σε έλεγχο ορθής λειτουργίας τους. Κάθε συσσωρευτής που 

ελέγχεται ποιοτικά υπόκειται σε τρεις διαδοχικές βραδείς εκφορτίσεις και σε 

μια ταχεία  εκφόρτιση. Σε κάθε ποιοτικό έλεγχο δείγματος τα αποτελέσματα 

καταγράφονται και σε περίπτωση μη συμμόρφωσης αυτού δεσμεύεται η 

παρτίδα του δείγματος.  

 

Με το όρο παρτίδα παραγωγής δεν νοείται  η ημερήσια παραγωγή 

συσσωρευτών αλλά το σύνολο των συσσωρευτών που προέκυψαν  από 

σχάρες προερχόμενες από ένα συγκεκριμένο  μείγμα επικάλυψης θετικών 

αλλά και αρνητικών σχαρών στο τμήμα επίστρωσης – ωρίμανσης. 

2.4  Υλοποιούμενες διεργασίες 

Όπως αναφέραμε στο προηγούμενο κεφάλαιο, για να αναπτυχθεί ένα σύστημα 

διαχείρισης ποιότητας το οποίο να μπορεί να λειτουργεί αποτελεσματικά και να 

βελτιώνεται, απαιτείται σύμφωνα με το πρότυπο ISO 9001:2008 η διεργασιακή 

προσέγγιση. Θα πρέπει δηλαδή, να έχουν προσδιοριστεί όλες οι δραστηριότητες 

που σχετίζονται με την ποιότητα.  

Παρακάτω παρατίθεται το Διάγραμμα Ροής Υλοποιούμενων Διεργασιών της 

Γραμμής Παραγωγής των συσσωρευτών . 
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Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΕΚΔΙΔΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.1  

΄΄ΕΒΔΟΜΑΔΙΑΙΟ ΠΡΟΓΡΑΜΜΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄  ΚΑΙ ΤΟ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.2 ΄΄ ΕΝΤΟΛΗ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ Ά ΥΛΗΣ΄΄  ΓΙΑ ΚΆΘΕ 

ΤΜΗΜΑ ΚΑΙ ΤΑ ΑΠΟΣΤΕΛΕΙ ΣΤΟΥΣ ΥΠΕΥΘΥΝΟΥΣ ΤΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.1

ΕΒΔΟΜΑΔΙΑΙΟ 

ΠΡΟΓΡΑΜΜΑ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΤΜΗΜΑΤΩΝ

ΑΡ-ΓΠΣ.1

ΑΡΧΕΙΟ ΕΝΤΟΛΩΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ 

Ά ΥΛΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΧΥΤΕΥΣΗΣ

 Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΚΆΘΕ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΠΟΥ ΕΙΝΑΙ ΝΑ 

ΠΑΡΑΛΑΒΕΙ Ά ΥΛΕΣ ,ΤΙΣ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΑΠΌ ΤΟ 

ΔΙΑΧΕΙΡΙΣΤΗ Ά ΥΛΩΝ , ΤΙΣ ΑΠΟΘΗΚΕΥΕΙ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΚΑΙ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.2  

΄΄ΕΝΤΟΛΗ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ Ά ΥΛΩΝ΄΄ ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ Ά ΥΛΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΑΡ-ΓΠΣ.1/2/3/4 .

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ Ά 

ΥΛΩΝ  ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΕΣ΄΄ΧΕΛΩΝΕΣ΄΄ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΧΑΡΩΝ , ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΣΤΟ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ 

ΥΛΙΚΟΥ΄΄ ΚΑΙ ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ.

4

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑΣ ΓΡΑΜΜΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.2

ΕΝΤΟΛΗ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ Ά 

ΥΛΗΣ

ΑΡ-ΓΠΣ.2

ΑΡΧΕΙΟ ΕΝΤΟΛΩΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ 

Ά ΥΛΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ

ΑΡ-ΓΠΣ.4

ΑΡΧΕΙΟ ΕΝΤΟΛΩΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ 

Ά ΥΛΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ

ΑΡ-ΓΠΣ.3

ΑΡΧΕΙΟ ΕΝΤΟΛΩΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ 

Ά ΥΛΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.2

ΕΝΤΟΛΗ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ Ά 

ΥΛΗΣ

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ01  «ΧΥΤΕΥΣΗ Ά ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ-

ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

΄΄ΧΕΛΩΝΩΝ΄΄ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ02  «ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΧΑΡΩΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ  ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ 

ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΕΣ ΘΕΤΙΚΕΣ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ,ΤΙΣ 

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΜΕ ΤΙΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΤΟΥΣ ΚΑΙ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ .

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ-

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ ΣΕ  ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΜΕ ΤΙΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ 

ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΤΟΥΣ 

ΑΝΑΡΤΗΜΕΝΕΣ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ03  «ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ-ΩΡΙΜΑΝΣΗ 

ΣΧΑΡΩΝ»

1 2 3
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Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ  ΘΕΤΙΚΕΣ 

ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΠΟΥ ΕΧΟΥΝ ΥΠΟΣΤΕΙ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ-

ΩΡΙΜΑΝΣΗ  ,ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΜΕ 

ΤΙΣ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΤΟΥΣ ΚΑΙ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ .

 ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ-

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ-

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΜΕ ΤΙΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ 

ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΤΟΥΣ 

ΑΝΑΡΤΗΜΕΝΕΣ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

13 4

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ04  «ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗ 

ΣΧΑΡΩΝ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΞΗΡΑΝΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ  ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΑ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΜΕΝΕΣ ΣΧΑΡΕΣ  ,ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΜΕ ΤΙΣ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ ΕΤΙΚΕΤΕΣ 

ΤΟΥΣ ΚΑΙ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 

΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ .

 ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΤΩΝ 

ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΑ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΜΕΝΩΝ

ΣΧΑΡΩΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΜΕ ΤΙΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ 

ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΤΟΥΣ 

ΑΝΑΡΤΗΜΕΝΕΣ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ05  «ΞΗΡΑΝΣΗ ΣΧΑΡΩΝ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ  ΞΗΡΑΝΜΕΝΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΑΠΌ ΤΟ 

ΤΜΗΜΑ ΞΗΡΑΝΣΗΣ ΚΑΙ  ΤΟΥΣ ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΕΣ ΠΟΛΟΥΣ-

ΓΕΦΥΡΕΣ ΚΑΙ ΡΑΒΔΟΥΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ-ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΑΠΌ 

ΤΟ ΤΜΗΜΑ ΧΥΤΕΥΣΗΣ  ΤΑ ΟΠΟΙΑ ΚΑΙ  ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ ΧΩΡΟΥΣ ΚΑΙ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ .

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

 ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ,ΠΟΛΩΝ, 

ΓΕΦΥΡΩΝ ΚΑΙ 

ΡΑΒΔΩΝ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ  ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ 

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ06  «ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΑΠΌ ΤΗΝ ΠΑΡΑΧΘΗΣΑ ΠΑΡΤΙΔΑ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΔΕΙΓΜΑ ΑΠΌ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ .

5
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Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ ΕΛΕΓΧΕΙ ΤΟ 

ΔΕΙΓΜΑ ΚΑΙ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΠΟΥ ΠΡΟΕΚΥΨΑΝ ΑΠΌ 

ΤΙΣ ΤΡΕΙΣ ΒΡΑΔΕΙΣ ΚΑΙ ΜΙΑ ΤΑΧΕΙΑ ΕΚΦΟΡΤΙΣΗ ΚΑΙ ΤΑ 

ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.6

΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.6

ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

5

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΓΠΣ :

«ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑ ΓΡΑΜΜΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.5

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ ΠΟΥ 

ΠΡΕΠΕΙ ΝΑ 

ΙΚΑΝΟΠΟΙΟΥΝΤΑΙ ΜΕΤΑ 

ΑΠΌ ΤΡΕΙΣ ΒΡΑΔΕΙΣ ΚΑΙ 

ΜΙΑ ΤΑΧΕΙΑ ΕΚΦΟΡΤΙΣΗ 

ΏΣΤΕ Ο ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗΣ ΝΑ 

ΚΡΙΘΕΙ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΣ

ΤΑ

ΑΠΟΤΕΛΑΣΜΑΤΑ ΤΟΥ  

ΕΛΕΓΧΟΥ ΕΊΝΑΙ ΑΠΟΔΕΚΤΑ? 

ΝΑΙ

ΟΧΙ

ΟΕ-02-ΓΠΣ

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ .

ΟΕ-01-ΓΠΣ

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ 

ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ .

ΜΚ01

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ 

ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑΣ ΠΑΡΤΙΔΑΣ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ

 

Διάγραμμα ροής 3: Υλοποιούμενες διεργασίες γραμμής παραγωγής συσσωρευτών. 
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2.5  Πολιτική Ποιότητας και Στόχοι 

Η χάραξη μιας πολιτικής ποιότητας είναι μια από τις ευθύνες της διοίκησης του 

οργανισμού και πρέπει να συνδέεται με τη δέσμευση στις αρχές και τις πρακτικές 

της ποιότητας. Η πολιτική ποιότητας αποτελεί το πρώτο ορατό τεκμήριο ότι η 

διοίκηση του οργανισμού ενστερνίζεται την ποιότητα. Η πολιτική ποιότητας δίνει 

κατευθύνσεις για το τι πρέπει να γίνει και όχι για το πώς θα γίνει στην πράξη. 

Εφαρμόζεται σε όλο τον οργανισμό και σε όλες τις κατηγορίες συστημάτων 

εργασίας. 

Η πολιτική του 303 ΠΕΒ είναι η επίτευξη και διατήρηση της ποιότητας κατά την 

επίπεδο ώστε να ικανοποιεί τις  απαιτήσεις της Υπηρεσίας. 

Για την υλοποίηση της πολιτικής αυτής, το εργοστάσιο εφαρμόζει μεθόδους και 

διαδικασίες που ανταποκρίνονται στο τρέχον επίπεδο της επιστήμης και της 

τεχνολογίας, χρησιμοποιεί κατάλληλο εξοπλισμό και εκπαιδευμένο προσωπικό σε 

όλους τους τομείς, παρακολουθεί και ελέγχει συστηματικά όλες τις φάσεις της 

παραγωγικής διαδικασίας, θέτει σε πρώτη θέση την πρόληψη έτσι ώστε να 

ελαχιστοποιείται η πιθανότητα μη – συμμόρφωσης προς τις ποιοτικές απαιτήσεις, 

καθορίζει στόχους ποιότητας και ελέγχει την επίτευξή τους και εξασφαλίζει 

επαρκείς πόρους για την διασφάλιση της ποιότητας. 

Η Διοίκηση του Εργοστασίου δεσμεύεται για την εφαρμογή της πολιτικής 

ποιότητας, εξασφαλίζοντας παράλληλα ότι η πολιτική αυτή είναι γνωστή και 

κατανοητή σε όλα τα επίπεδα και ότι εφαρμόζεται από όλους τους εργαζομένους 

αλλά και από τους υπεύθυνους των τμημάτων, οι οποίοι έχουν εκπαιδευτεί 

κατάλληλα για την υλοποίηση της. Αρμόδιος για την υλοποίηση της πολιτικής 

ποιότητας είναι ο υπεύθυνος διαχείρισης ποιότητας. 

Οι στόχοι ποιότητας που έχουν τεθεί είναι: 

1) Αύξηση της παραγωγικότητας. 

2) Βελτίωση της ποιότητας- αξιοπιστίας . 

3) Ελαχιστοποίηση του μέσου κόστους παραγωγής συσσωρευτή καθώς και  

συντήρησης ανά υλικό. 
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4) Υλοποίηση του ετήσιου προγράμματος, κατασκευών- ανακατασκευών και 

παραγωγής συσσωρευτών, της Υπηρεσίας.  

5) Η συνεχής βελτίωση του συστήματος ποιότητας που εφαρμόζεται στο 

εργοστάσιο. 
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ΚΕΦΑΛΑΙΟ 3 – Διεθνής Οργανισμός Τυποποίησης (ISO) και το πρότυπο ISO 9001  

3.1 Διεθνής Οργανισμός Τυποποίησης(ISO). 

Τα Συστήματα Ποιότητας ISO εμφανίσθηκαν για πρώτη φορά υπό τη μορφή 

τεκμηριωμένων προτύπων μετά το τέλος του Β’ Παγκοσμίου Πολέμου. Το 1920 

αναπτύχθηκε στο Ηνωμένο Βασίλειο ένα από τα πρώτα πρότυπα, το οποίο 

ονομαζόταν Πρότυπο Πυρομαχικών. Πέρασαν περισσότερα από 30 χρόνια προτού 

συμβεί μία περαιτέρω εξέλιξη αυτή τη φορά στα πλαίσια του προγράμματος του 

πολεμικού ναυτικού των Η.Π.Α. Ο Ναύαρχος Rickover συνέταξε μια λίστα με 18 

αιτίες στις οποίες οφείλονταν τα περισσότερα ελαττώματα στην κατασκευή των 

πυρηνικών υποβρυχίων. Η NASA ήταν εκείνη που συνέχισε αργότερα την εφαρμογή 

της ποιότητας στα διαπλανητικά προγράμματα. Το Ινστιτούτο Βρετανικών 

Προτύπων (BSI) δημοσίευσε έναν οδηγό για την Διασφάλιση Ποιότητας, ο οποίος, 

το 1979, εξελίχθηκε σε ένα νέο πρότυπο, το BS 5750, ώστε να χρησιμοποιείται για 

εσωτερικούς και εξωτερικούς ελέγχους αλλά και στην διασφάλιση ποιότητας. Το BS 

5750 υιοθετήθηκε το 1987 από τον Διεθνή Οργανισμό Τυποποίησης (International 

Organization for Standardization - ISO) και μετονομάσθηκε σε διεθνές πρότυπο ως 

σειρά ISO 9000. Στην Ελλάδα η σειρά των προτύπων μεταφράστηκε και 

αναγνωρίσθηκε ως ΕΛΟΤ ΕΝ ISO 9000, η οποία περιελάμβανε όλα τα πρότυπα 

πιστοποίησης των επιχειρήσεων και συγκεκριμένα τα ISO 9001, 9002 και 9003. Η 

έκδοση ISO 9001:2008 ήρθε να αντικαταστήσει άμεσα και σε όλο το φάσμα των 

επιχειρήσεων το ISO 9001:2000. Η προηγούμενη έκδοση αποτέλεσε τη 2η  φάση της 

διαδικασίας αναθεώρησης. Το νέο πρότυπο του 2008, άρχισε να εφαρμόζεται από 

τις 15 Οκτωβρίου 2009 ενώ από τις 15 Νοεμβρίου 2010 πρέπει να το χρησιμοποιούν 

όλες οι επιχειρήσεις σύμφωνα με τις οδηγίες που έχει δημοσιεύσει ο Ελληνικός 

Οργανισμός Τυποποίησης (ΕΛΟΤ). 

Τα πρότυπα της σειράς ISO δημιουργήθηκαν από τον Διεθνή Οργανισμό 

Τυποποίησης (International Organization of Standardisation) που ιδρύθηκε στην 

Γενεύη της Ελβετίας.  

Ο Διεθνής Οργανισμός Τυποποίησης (International Organization of Standardisation 

– ISO) είναι μια παγκόσμια ομοσπονδία σωμάτων εθνικών προτύπων από 
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περισσότερες των 140 χωρών, ένα από κάθε χώρα. Το ISO είναι ένας μη – 

κυβερνητικός οργανισμός που ιδρύθηκε το 1947. Η αποστολή του ISO είναι να 

προάγει την ανάπτυξη της τυποποίησης και των σχετικών με αυτήν 

δραστηριοτήτων, ανά τον κόσμο, με σκοπό την διευκόλυνση, διεθνώς, της 

συναλλαγής  των προϊόντων και υπηρεσιών, καθώς και την ανάπτυξη της 

συνεργασίας στα πλαίσια των τεχνικών , οικονομικών και άλλων δραστηριοτήτων. 

Το αποτέλεσμα της δουλειά του ISO είναι οι διεθνής συμφωνίες που εκδίδονται ως 

Διεθνή Πρότυπα. 

Η λέξη ISO προέρχεται από την ελληνική λέξη “ίσος”, δηλαδή ισοδύναμος. Εξάλλου, 

το όνομα “ISO” χρησιμοποιείται παντού στον κόσμο για να δηλώσει τον οργανισμό 

αποφεύγοντας έτσι την πληθώρα των ακρωνύμιων που θα προέκυπταν από τη 

μετάφραση του τίτλου “International Organization of Standardisation” στις 

διάφορες γλώσσες. 

Το ISO συνίσταται από τα μέλη του που διακρίνονται σε τρεις κατηγορίες : 

• Τα σώματα μέλη του ISO είναι τα εθνικά μέλη που εκπροσωπούν την 

τυποποίηση στην χώρα τους. Για το λόγο αυτό, ένα μόνο μέλος από κάθε χώρα 

γίνεται αποδεκτό για την συμμετοχή του στο σώμα αυτό του ISO.  

Ένα τέτοιο μέλος έχει την ευθύνη να : 

 πληροφορεί τα ενδεχομένως ενδιαφερόμενα μέρη της χώρας του για 

τις σχετικές διεθνής ευκαιρίες τυποποίησης και τα προκαταρκτικά. 

 διαβεβαιώνει ότι τα κοινώς αποδεκτά ενδιαφέροντα της χώρας του 

παρουσιάζονται κατά τη διάρκεια των διεθνών διαπραγματεύσεων 

που οδηγούν σε συμφωνίες για τα πρότυπα. 

 παρέχει το μερίδιο της χώρας του για την οικονομική υποστήριξη της 

κεντρικής λειτουργίας του ISO μέσω της καταβολής των οικονομικών 

υποχρεώσεων των μελών. 

Τα μέλη του σώματος έχουν το δικαίωμα να συμμετέχουν και να ασκούν κάθε 

δικαίωμα ψήφου σε κάθε τεχνική επιτροπή και επιτροπή πολιτικής του ISO.  
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• Τα μέλη ανταποκριτές είναι συνήθως ένας οργανισμός σε μια χώρα που δεν 

έχουν ακόμα αναπτύξει πλήρη εθνική δραστηριότητα αναφορικά με τα πρότυπα. Τα 

μέλη ανταποκριτές δεν λαμβάνουν ενεργό δράση στην ανάπτυξη καμίας τεχνικής 

εργασίας ή εργασίας πολιτικής, αλλά έχουν το δικαίωμα να ενημερώνονται πλήρως 

για τις εργασίες ενδιαφέροντός τους. 

• Τα μέλη συνδρομητές για εκείνες τις χώρες που η οικονομία τους είναι 

μικρή. Τα μέλη συνδρομητές πληρώνουν μειωμένες συνδρομές, που ωστόσο τους 

εξασφαλίζουν το δικαίωμα να διατηρούν επαφή με την διεθνή τυποποίηση. 

3.1.1 Δομή του Οργανισμού και Διαδικασία Έκδοσης Προτύπων 

Η τεχνική δουλειά στους κόλπους του ISO έχει αποκεντρωθεί σε μεγάλο βαθμό και 

εκτελείται ιεραρχικά από 2850 τεχνικές επιτροπές, υποεπιτροπές και ομάδες 

εργασίας. Σε αυτές τις επιτροπές, εξειδικευμένοι εκπρόσωποι  βιομηχανιών, 

ινστιτούτων ερευνών, κυβερνητικές αρχές, εκπρόσωποι καταναλωτών και διεθνείς 

οργανισμοί από όλο τον κόσμο συνέρχονται ως ισότιμα μέλη για τη επίλυση 

παγκόσμιων προβλημάτων τυποποίησης. 

Η κύρια ευθύνη Διαχείρισης μιας επιτροπής προτύπων είναι η αποδοχή ενός  από 

τα εθνικά σώματα προτύπων που συνθέτουν το ISO( AFNOE, ANSI, BSI, DIN, SAC, SIS, 

κ.λ.π.). Το σώμα μελών δίνει το δικαίωμα στη γραμματεία κάθε επιτροπής 

προτύπων να ορίσει ένα ή δυο πρόσωπα για να διευθετήσουν την τεχνική εργασία 

και να αναλάβουν τη διαχείριση. Ο πρόεδρος κάθε επιτροπής συμβάλλει με την 

δραστηριότητά  του στο να συμφωνήσουν ομόφωνα όλα τα μέλη της επιτροπής. 

Γενικά, η ομοφωνία σημαίνει ότι κάποια ειδική λύση σε ένα πρόβλημα που πιθανόν 

να προκύπτει σε δεδομένη χρονική στιγμή είναι ο καλύτερος τρόπος αντιμετώπισης. 

Η Κεντρική Γραμματεία στη Γενεύη, φροντίζει για την ροή των εγγράφων προς όλες 

τις κατευθύνσεις, διευκρινίζει τα διάφορα τεχνικά σημεία με τις γραμματείες και 

τους προέδρους και διαβεβαιώνει ότι οι εγκεκριμένες από τις τεχνικές επιτροπές 

συμφωνίες συντάσσονται, τυπώνονται και παραδίδονται ως προσχέδιο Διεθνούς 

Προτύπου στα σώματα μελών του ISO για ψηφοφορία και δημοσίευση. Η Κεντρική 

Γραμματεία καλεί σε συνάντηση όλες τις επιτροπές και υποεπιτροπές, αφού 
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προηγουμένως έχει έρθει σε συνεννόηση με τις γραμματείες των επιτροπών. 

Παρόλο που το μεγαλύτερο μέρος της τεχνικής εργασίας γίνεται δια 

αλληλογραφίας, υπάρχουν αρκετές συναντήσεις που γίνονται ανά τον κόσμο για 

αυτά τα θέματα, κάθε μέρα. 

Κάθε σώμα μέλος που ενδιαφέρεται για κάποιο θέμα έχει το δικαίωμα να 

εκπροσωπείται σε κάποια επιτροπή. Διεθνείς οργανισμοί, κυβερνητικοί και μη, 

σύνδεσμοι του ISO, λαμβάνουν επίσης μέρος στις εργασίες. Το ISO συνεργάζεται 

στενά με τη Διεθνή Ηλεκτροτεχνική Επιτροπή (IEC) αναφορικά με όλα τα θέματα 

ηλεκτροτεχνικής τυποποίησης. 

Το αντικείμενο του ISO δεν περιορίζεται σε έναν μόνο κλάδο, αλλά καλύπτει όλα τα 

τεχνικά πεδία, εκτός από τα ηλεκτρικά και ηλεκτρολογικά πρότυπα, τα οποία είναι 

στην αρμοδιότητα της IEC. Τα θέματα σχετικά με τις πληροφορίες τεχνολογίας 

ρυθμίζονται από μια τεχνική επιτροπή, που μετέχουν από κοινού τόσο το ISO όσο 

και η IEC. 

Η ανάγκη για ένα πρότυπο συνήθως εκφράζεται από κάποιον παράγοντα της 

βιομηχανίας, την οποία και μεταφέρει στο εθνικό σώμα μέλος. Ο τελευταίος 

προτείνει πλήρες το αντικείμενο αυτό στο ISO. Από τη στιγμή που αναγνωρίζεται και 

επίσημα ανακοινώνεται η ανάγκη για κάποιο Διεθνές Πρότυπο, η πρώτη φάση 

περιλαμβάνει τον προσδιορισμό του τεχνικού σκοπού του μελλοντικού προτύπου. 

Αυτή η φάση συνήθως πραγματοποιείται με ομάδες εργασίας που αποτελούνται 

από τεχνικούς ειδικούς από τις χώρες που ενδιαφέρονται για το συγκεκριμένο 

θέμα. 

Η τελευταία φάση περιλαμβάνει την επίσημη αποδοχή του προσχεδίου του 

Διεθνούς Προτύπου και ακολούθως το εγκεκριμένο κείμενο δημοσιεύεται ως ένα 

Διεθνές Πρότυπο ISO.  

Τα περισσότερα από τα πρότυπα χρειάζονται περιοδική αναθεώρηση. Πολλοί 

παράγοντες συμβάλλουν στο να καταστήσουν ένα πρότυπο ανεπίκαιρο: 

τεχνολογικές εξελίξεις, νέες μέθοδοι και υλικά, νέες απαιτήσεις ποιότητας και 

ασφάλειας. Προκειμένου να λάβει υπόψη του αυτούς τους παράγοντες, το ISO 
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εφαρμόζει έναν γενικό κανόνα  σύμφωνα με τον οποίο όλα τα πρότυπα θα πρέπει 

να ανασκοπούνται κατά διάστημα όχι μεγαλύτερα των πέντε (5) ετών. Κατά 

περίπτωση, μπορεί να χρειαστεί να αναθεωρηθεί κάποιο πρότυπο σε χρονικό 

διάστημα νωρίτερο από το καθοριζόμενο. 

3.2 Διαδικασία Πιστοποίησης 

Η αξιολόγηση ενός συστήματος ποιότητας μπορεί να πάρει τρεις μορφές : 

1. Η επιχείρηση μπορεί να αξιολογήσει τον εαυτό της (εσωτερική επιθεώρηση). 

2. Ένας άλλος οργανισμός μπορεί να αξιολογήσει το σύστημα ποιότητας της 

επιχείρησης. 

3. Ένας ανεξάρτητος φορέας πιστοποίησης διενεργεί επιθεωρήσεις για την 

αξιολόγηση του συστήματος ποιότητας της επιχείρησης σε σχέση με ένα δεδομένο 

πρότυπο ποιότητας (π.χ. EN ISO 9001). 

Οι δύο τελευταίες αξιολογήσεις αναφέρονται ως εξωτερικές επιθεωρήσεις από 

έτερους ή από διαπιστευμένους φορείς πιστοποίησης αντίστοιχα. Αναλυτική 

αναφορά στους τρόπους πιστοποίησης μιας εταιρείας γίνεται παρακάτω. 

Εσωτερική επιθεώρηση 

Πριν από οποιαδήποτε μορφή αξιολόγησης, καταγράφεται η πολιτική ποιότητας της 

εταιρείας, οι διαδικασίες και λεπτομερείς οδηγίες σχετικά με τις εργασίες και 

παρατίθενται στο εγχειρίδιο Διαχείρισης ποιότητας της εταιρείας. Απαίτηση της 

πιστοποίησης είναι ότι η εταιρεία πρέπει να εξασφαλίσει ότι το σύστημα ποιότητάς 

της συμμορφώνεται με αυτές τις διαδικασίες και τις οδηγίες εργασιών. Έτσι 

μειώνεται η πιθανότητα να εμφανιστεί κάποια μη συμμόρφωση κατά την εξωτερική 

επιθεώρηση. Η διαδικασία αυτή είναι γνωστή ως εσωτερική επιθεώρηση και 

συμβαίνει τόσο πριν όσο και μετά από την πιστοποίηση του συστήματος. Η 

προκαταρκτική εσωτερική επιθεώρηση είναι απαραίτητη προϋπόθεση για κάποια 

εταιρεία που επιζητεί πιστοποίηση από τρίτους, αφού προσφέρει τη βάση για 

βελτιώσεις και τεκμηριωμένες πραγματώσεις του συστήματος ποιότητας. 
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Η εσωτερική επιθεώρηση πρέπει να πραγματοποιείται από προσωπικό κατάλληλα 

εκπαιδευμένο σε ελέγχους ποιότητας και πρέπει να πραγματοποιείται τουλάχιστον 

μια φορά το χρόνο και τα αποτελέσματα να τηρούνται σε κατάλληλα αρχεία, 

εφόσον το πρότυπο ποιότητας απαιτεί κάτι τέτοιο. Οι εσωτερικές επιθεωρήσεις 

πρέπει να θεωρούνται τμήμα της διαδικασίας συνεχών βελτιώσεων. Αν κατά τη 

διάρκεια των επιθεωρήσεων εντοπιστούν μη συμμορφώσεις, πρέπει να μελετηθούν 

και να εφαρμοστούν αλλαγές στις διαδικασίες, τις οδηγίες εργασιών και 

επανεκπαίδευση του προσωπικού. 

Πιστοποίηση από έτερους 

Η πιστοποίηση από έτερους γίνεται όταν ένας εξωτερικός πελάτης διενεργεί 

αξιολόγηση ενός προμηθευτή του, έχοντας ως κριτήριο το δικό του ή ένα εθνικό ή 

ένα διεθνές πρότυπο. Ο προμηθευτής καταγράφεται ως συμμορφούμενος με το 

σύστημα Διαχείρισης ποιότητας και μπορεί να του χορηγηθεί πιστοποιητικό 

καταχώρησης. Οι περισσότεροι οργανισμοί επαναξιολογούν ολοκληρωτικά τα 

συστήματα των προμηθευτών τους κάθε τρία χρόνια. Σήμερα παρατηρείται τάση οι 

οργανισμοί να επιδιώκουν πιστοποίηση από τρίτους. 

Πιστοποίηση από τρίτους 

Οι εξωτερικές επιθεωρήσεις πραγματοποιούνται κυρίως από διαπιστευμένους 

φορείς πιστοποίησης, ανεξάρτητους, κυβερνητικούς ή μη, που διαθέτουν την 

απαραίτητη εμπειρογνωμοσύνη και αξιοπιστία. Το σύστημα πιστοποίησης του 

φορέα αξιολογείται σε σύγκριση με ένα πρότυπο ποιότητας . 

Για να ξεκινήσει η διαδικασία ελέγχου για την πιστοποίηση, η εταιρεία υποβάλλει 

ένα ερωτηματολόγιο και συμπληρώνει το έντυπο αίτησης, καταβάλλοντας και το 

σχετικό τέλος. Πριν συμφωνηθεί η διενέργεια του ελέγχου, η εταιρεία πρέπει 

επίσης να υποβάλει στο φορέα πιστοποίησης ένα εγχειρίδιο ποιότητας, που 

θεωρείται ότι συμμορφώνεται τόσο με τα αντίστοιχα τμήματα του προτύπου όσο 

και με τις οδηγίες ποιότητας (αν υπάρχουν), για τον αντίστοιχο κλάδο στον οποίο 

ανήκει. Γίνεται λεπτομερής εκτίμηση της τεκμηρίωσης της υποψήφιας εταιρείας 

και, αν υπάρχουν σημαντικές αποκλίσεις ή παραλείψεις, επισημαίνονται σε 
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αναφορά που αποστέλλεται στην υποψήφια. Αυτό επιτρέπει στην υποψήφια 

εταιρεία να τροποποιήσει την τεκμηρίωση πριν από την επίσκεψη του ελέγχου 

ποιότητας. 

Συμφωνείται μια επίσκεψη προγραμματισμού και ο επικεφαλής της ομάδας των 

επιθεωρητών συζητεί με τον υπεύθυνο της υποψήφιας εταιρείας το κόστος και τους 

πόρους που απαιτούνται για τον έλεγχο, καθώς και το χρονοδιάγραμμά του. Κάθε 

έλεγχος είναι μοναδικός και σε ορισμένες περιπτώσεις απαιτείται πάνω από μια 

επίσκεψη. Όταν εγκριθεί το εγχειρίδιο της υποψήφιας εταιρείας, συμφωνείται η 

επίσημη έναρξη του ελέγχου, που περιλαμβάνει σε βάθος αξιολόγηση των 

διαδικασιών της εταιρείας και έλεγχο της συμμόρφωσής τους με το αντίστοιχο 

τμήμα του προτύπου, που έχει επιλεγεί και με τις οδηγίες ποιότητας – αν υπάρχουν. 

Η εταιρεία πρέπει να αποδείξει ότι εφαρμόζει στην πράξη τις διαδικασίες που 

προβλέπονται στην τεκμηρίωση. 

Ορισμένοι φορείς πιστοποίησης πραγματοποιούν επισκέψεις  πριν την αξιολόγηση, 

για να βεβαιωθούν ότι τα διευθυντικά στελέχη και το προσωπικό γνωρίζουν το 

σκοπό και την έκταση του ελέγχου. Ο επίσημος έλεγχος καλύπτει κάθε πτυχή του 

συστήματος ποιότητας της εταιρείας, αν και στην πράξη μπορεί να περιοριστεί στις 

καθημερινές λειτουργίες της εταιρείας. Κατά κανόνα ακολουθούνται οι διαδικασίες 

ελέγχου που έχει υιοθετήσει ο φορέας πιστοποίησης. 

Τα πιθανά αποτελέσματα του ελέγχου για την πιστοποίηση είναι τα παρακάτω : 

• Άμεση πιστοποίηση – όταν ικανοποιούνται όλες οι απαιτήσεις του 

επιλεγμένου προτύπου Διαχείρισης ποιότητας. 

• Πιστοποίηση με την επιφύλαξη αποκλίσεων – όταν εντοπιστούν 

δευτερεύουσας σημασίας σφάλματα. 

• Μη πιστοποίηση – όταν διαπιστωθούν πολλά σημαντικά σφάλματα που 

δείχνουν ότι οι διαδικασίες της εταιρείας δεν ικανοποιούν αποδεδειγμένα τις 

απαιτήσεις του επιλεγμένου προτύπου Διαχείρισης ποιότητας. 
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Στην περίπτωση που κάποια εταιρεία κριθεί ικανή να πιστοποιηθεί, εκδίδεται το 

πιστοποιητικό (Certification) στο οποίο αναγράφεται το πρότυπο σε σχέση με το 

οποίο πιστοποιήθηκε, ο φορέας πιστοποίησης καθώς και η ημερομηνία 

πιστοποίησης. 

Ο αρχικός έλεγχος ακολουθείται από τακτικές προγραμματισμένες επισκέψεις κάθε 

χρόνο ή ίσως δύο χρόνια ( όπως κρίνει αναγκαίο ο φορέας πιστοποίησης ) και για 

όσο διάστημα απαιτείται πιστοποίηση. Η πλειοψηφία των φορέων πιστοποίησης 

απαιτούν την εκ νέου διενέργεια πλήρους επίσημου ελέγχου κάθε τρία χρόνια.  

 Τα οφέλη από την πιστοποίηση σε σχέση με κάποιο πρότυπο της σειράς ISO 

περιλαμβάνουν : 

 Συνεχή αξιολόγηση από εξωτερικούς επαγγελματίες της ποιότητας, οι οποίοι 

ελέγχουν αντικειμενικά το σύστημα Διαχείρισης ποιότητας και εξασφαλίζουν 

ότι λειτουργεί όπως θέλει η εταιρεία. 

 

 Το τμήμα μάρκετινγκ της εταιρείας διαθέτει ένα σημαντικό όπλο, με τη 

διαφήμιση της αποδεδειγμένης τήρησης των προτύπων ποιότητας. 

 

 Παρέχεται η βάση για συνεχείς βελτιώσεις της ποιότητας, δεδομένου ότι 

εξασφαλίζεται η συγκέντρωση δεδομένων σχετικά με την ποιότητα και η 

αξιοποίησή τους για την αποτελεσματικότερη διαχείριση της ποιότητας.  

3.2.1. Εμβέλεια Πιστοποίησης 

Η εμβέλεια της πιστοποίησης αναφέρεται στην έκταση στην οποία εφαρμόζεται το 

σύστημα ποιότητας. Μπορεί να είναι περιορισμένη, που σημαίνει ότι το σύστημα 

ποιότητας θα εφαρμόζεται μέσα στα όρια που η επιχείρηση ορίζει (π.χ. στη γραμμή 

παραγωγής ή σε τμήμα της επιχείρησης), όπως στο υπό μελέτη εργοστάσιο  

τηλεπικοινωνιών ή να είναι ευρεία που σημαίνει ότι το σύστημα ποιότητας 

εφαρμόζεται στο σύνολο των δραστηριοτήτων της επιχείρησης. 
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3.2.2  Το πραγματικό κόστος ενός Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας 

Η διάρκεια και το κόστος ανάπτυξης / εφαρμογής και πιστοποίησης / εγγραφής 

ενός Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας εξαρτώνται από : 

 τον αριθμό του προσωπικού της επιχείρησης. 

 το πλήθος των δραστηριοτήτων της. 

 την υπάρχουσα οργανωτική δομή. 

 το επίπεδο του Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας (αν υπάρχει). 

 τη συμμετοχή των στελεχών της επιχείρησης και την υποστήριξη της 

διοίκησης στο έργο. 

Το κόστος περιλαμβάνει τα έξοδα προμήθειας εξοπλισμού, ελέγχου οργάνων, 

απασχόλησης ανθρώπινου δυναμικού και εξοπλισμού, καθώς και την πληρωμή του 

φορέα Πιστοποίησης / Εγγραφής. Συγκεκριμένα, το κόστος το οποίο αντιστοιχεί στο 

ανθρώπινο δυναμικό και τον εξοπλισμό, που απαιτούνται για την εσωτερική 

προετοιμασία των διεργασιών της επιχείρησης, αντιπροσωπεύει σημαντικό 

ποσοστό του συνολικού κόστους. 

Για εταιρείες που έχουν καταγράψει διαδικασίες για τον τρόπο διεξαγωγής και 

εκτέλεσης των εργασιών τους ή διαθέτουν Σύστημα Ελέγχου Ποιότητας, ο μέσος 

χρόνος που χρειάζεται για να αναπτύξουν και να υλοποιήσουν επιτυχώς το Σύστημα 

Διαχείρισης Ποιότητας, είναι περίπου 12 με 18 μήνες.  Σε αντίθετη περίπτωση, 

όπου, δηλαδή η επιχείρηση δε διαθέτει κάποια ουσιώδη προετοιμασία είναι λογικό 

ότι το  κόστος θα είναι μεγαλύτερο και ο απαιτούμενος χρόνος πολύ περισσότερος. 

Βέβαια, το κόστος αυτό σε χρόνο και πόρους δεν θα πρέπει να αποτελέσει 

τροχοπέδη για την εφαρμογή ενός ΣΔΠ, αφού τα οφέλη που αποκομίζει κάποια 

εταιρεία είναι σαφώς περισσότερα και σπουδαιότερα αυτού του κόστους. 

3.3. Διαπίστευση και Διαδικασία Διαπίστευσης 

Διαπίστευση είναι ο μηχανισμός με τον οποίο εξασφαλίζεται το υψηλό επίπεδο 

λειτουργίας των φορέων πιστοποίησης. Σε διεθνές επίπεδο έχουν δημιουργηθεί 

φορείς όπως το NACCB – Εθνικό Συμβούλιο Διαπίστευσης Φορέων - στη Μεγάλη 
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Βρετανία, οι οποίοι βάσει των προτύπων της σειράς EN 45000  επικυρώνουν τις 

μεθόδους πιστοποίησης των φορέων πιστοποίησης.  

Υπάρχουν τέσσερις κατηγορίες πιστοποιητικών προς διαπίστευση : 

• C1 Πιστοποιητικό σε συστήματα Διαχείρισης ποιότητας ως προς τη σειρά 

προτύπων ΕΝ ISO 9001. 

• C2 Πιστοποιητικό Συμμόρφωσης Προϊόντος. 

• C3 Έγκριση Προϊόντος. 

• C4 Πιστοποιητικό Προσωπικού που ασχολείται με την Επαλήθευση 

Ποιότητας. 

Σημαντικό θέμα στη διαπίστευση είναι η εμβέλεια του φορέα πιστοποίησης. Η 

διαπιστευμένη εμβέλεια καλύπτει τους τομείς εργασίας για τους οποίους ο 

οργανισμός διαπίστευσης έχει κρίνει το φορέα ικανό να διενεργεί έλεγχο και να 

χορηγεί πιστοποίηση. Κάθε φορέας διαπίστευσης δικαιούται να χορηγεί 

πιστοποίηση συμμόρφωσης με το πρότυπο ΕΝ ISO 9001. Αν ο φορέας πιστοποίησης 

λειτουργεί μέσα στη διαπιστευμένη εμβέλεια, η πιστοποιημένη εταιρεία δικαιούται 

να φέρει την «Ένδειξη ποιότητας» του φορέα διαπίστευσης και το λογότυπο του 

φορέα πιστοποίησης.  

Η πιστοποίηση χωρίς την υποστήριξη ενός ισχυρού φορέα διαπίστευσης θεωρείται 

ότι έχει πολύ μικρότερη αξία. Ωστόσο, αυτό δεν εμποδίζει τους φορείς 

πιστοποίησης να εκδίδουν πιστοποιητικά συμμόρφωσης σε επιχειρήσεις εκτός της 

διαπιστευμένης εμβέλειάς τους, και δυστυχώς οι περιπτώσεις αυτές 

αντιπροσωπεύουν το 70% του συνόλου των χορηγούμενων πιστοποιητικών.  

Η διαδικασία διαπίστευσης ενός υποψήφιου φορέα πιστοποίησης είναι παρόμοια 

με τη διαδικασία που ακολουθείται για την πιστοποίηση. Πριν αρχίσει η διαδικασία 

του ελέγχου, ο φορέας υποβάλλει ένα ερωτηματολόγιο και το έντυπο αίτησης, 

καταβάλλοντας και το σχετικό τέλος, παρόμοια με έναν οργανισμό που υποβάλλει 

αίτηση σε φορέα πιστοποίησης. Παρομοίως, πριν συμφωνηθεί ο έλεγχος, ο 

υποψήφιος φορέας πρέπει να παρουσιάσει εγχειρίδιο ποιότητας που θεωρείται ότι 
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συμμορφώνεται με τα αντίστοιχα τμήματα του προτύπου (ΕΝ 45012) – κάτι 

ανάλογο με αυτά που είδαμε στα προηγούμενα. 

Γίνεται λεπτομερής εκτίμηση της τεκμηρίωσης του υποψήφιου οργανισμού και, αν 

υπάρχουν σημαντικές αποκλίσεις ή παραλείψεις, επισημαίνονται σε αναφορά που 

αποστέλλεται στον υποψήφιο. Αυτό επιτρέπει στον υποψήφιο φορέα να 

τροποποιήσει την τεκμηρίωση πριν από την επίσκεψη του ελέγχου ποιότητας. 

Συμφωνείται μια επίσκεψη προγραμματισμού και ο επικεφαλής της ομάδας των 

ελεγκτών συζητά με τον υπεύθυνο του υποψήφιου φορέα το κόστος και τους 

πόρους που απαιτούνται για τον έλεγχο, καθώς και το χρονοδιάγραμμά του. Κάθε 

έλεγχος είναι μοναδικός και σε ορισμένες περιπτώσεις απαιτείται πάνω από μια 

επίσκεψη. Όταν εγκριθεί το εγχειρίδιο ποιότητας του υποψηφίου, συμφωνείται η 

επίσημη έναρξη του ελέγχου ποιότητας, που περιλαμβάνει εις βάθος αξιολόγηση 

των διαδικασιών του φορέα και έλεγχο της συμμόρφωσής τους με το αντίστοιχο 

τμήμα του προτύπου. Ο φορέας πρέπει να αποδείξει ότι εφαρμόζει στην πράξη τις 

διαδικασίες, που  προβλέπονται στην τεκμηρίωση. Επίσης ελέγχεται και η 

διαδικασία πιστοποίησης, που ακολουθεί ο υποψήφιος φορέας. Ο έλεγχος αυτός 

περιλαμβάνει ανάλυση στην πράξη της επάρκειας του προσωπικού του φορέα, ως 

προς τον έλεγχο του συστήματος Διαχείρισης ποιότητας ενός οργανισμού που 

επιδιώκει πιστοποίηση συμμόρφωσης με ένα πρότυπο. Συνήθως, διενεργούνται 

τουλάχιστον πέντε τέτοιοι έλεγχοι. Οι τομείς που καλύπτουν καθορίζουν την 

εμβέλεια της διαπίστευσης που θα χορηγηθεί στον φορέα. Ο έλεγχος καλύπτει κάθε 

πτυχή του συστήματος ποιότητας του φορέα. 

Τα πιθανά αποτελέσματα ενός τέτοιου ελέγχου είναι : 

1. Άμεση διαπίστευση. 

2. Διαπίστευση με την επιφύλαξη αποκλίσεων.  

3. Μη διαπίστευση. 
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3.4  Η οικογένεια προτύπων ISO 9000 

Η οικογένεια προτύπων ISO 9000 αναπτύχθηκε για να βοηθήσει οργανισμούς κάθε 

τύπου και μεγέθους, να εφαρμόσουν και λειτουργήσουν αποτελεσματικά 

συστήματα διοίκησης ποιότητας. 

Η νέα σειρά προτύπων ISO 9000:2000 αποτελείται από τρία διεθνή πρότυπα, σε 

αντίθεση με την παλαιότερη σειρά, η οποία περιλάμβανε πέντε τέτοια πρότυπα. 

Καθένα από αυτά επιτελεί κάποιον διαφορετικό σκοπό. Τα τρία πρότυπα της νέας 

σειράς παρουσιάζονται συνοπτικά στον παρακάτω πίνακα: 

Πίνακας 1: Τα πρότυπα της σειράς ISO 9000 

Διεθνές Πρότυπο ISO 

 

Περιγραφή 

 

ISO 9000 Συστήματα Διαχείρισης Ποιότητας-

Βασικές Αρχές και Λεξιλόγιο 

ISO 9001  Συστήματα Διαχείρισης Ποιότητας-

Απαιτήσεις 

 

ISO 9004 

  

Συστήματα Διαχείρισης Ποιότητας-

Κατευθυντήριες Οδηγίες για τη 

Βελτίωση της Απόδοσης 

 

Σκοπός του Συστήματος Διαχείρισης ISO 9000 είναι να διευκολύνει την ανταλλαγή 

προϊόντων και υπηρεσιών παγκοσμίως, να αναπτύξει συνεργασία σε τομείς 

τεχνολογικών, οικονομικών και διανοητικών δραστηριοτήτων, εξασφαλίζοντας μια 

σειρά κανόνων, τους οποίους οι άνθρωποι θα αναγνωρίζουν και θα σέβονται 

παγκοσμίως. 

Ο σκοπός αυτός επιτυγχάνεται μέσω: 

• Καλύτερης ποιότητας προϊόντων και μεγαλύτερης αξιοπιστίας σε λογικές τιμές. 

• Βελτιωμένης υγείας, ασφάλειας και περιβαλλοντολογικής προστασίας. 



 Σελίδα 81 
 

• Απλοποίησης για βελτιωμένη χρησιμότητα. 

• Μείωσης του πλήθους των μοντέλων και άρα μείωσης του κόστους. 

• Αύξησης της αποτελεσματικότητας διανομής. 

Λόγω της γενικής τους φύσης, τα πρότυπα ορίζουν μόνο τα απαραίτητα στοιχεία 

ενός αποτελεσματικού συστήματος διαχείρισης ποιότητας και μπορούν να 

εφαρμοστούν σε οποιαδήποτε επιχείρηση, είτε αυτή είναι παροχής προϊόντων είτε 

παροχής υπηρεσιών. Οι απαιτήσεις είναι απλές και ξεκάθαρες. Παρέχουν επίσης 

οδηγίες για την εφαρμογή και αξιολόγηση ενός συστήματος ποιότητας και 

καλύπτουν τις δραστηριότητες της έρευνας, του σχεδιασμού, της κατασκευής και 

της προσφοράς υπηρεσιών για σχεδόν κάθε τύπο επιχείρησης. Η σειρά είναι αρκετά 

γενική, για να καθίσταται εφαρμόσιμη σε οποιαδήποτε εταιρία ή οργανισμό 

ανεξαρτήτως μεγέθους και δραστηριότητας. Δεν υπαγορεύει πώς να εφαρμόζει 

κανείς τις προκαθορισμένες απαιτήσεις, απλώς ορίζει τα γενικά περιεχόμενα ενός 

καλού ΣΔΠ. Κατόπιν, κάθε οργανισμός αναπτύσσει το δικό του σύστημα για να 

ικανοποιεί τις απαιτήσεις των προδιαγραφών. 

Η «Πιστοποίηση σύμφωνα με ISO 9000» - είτε αναφερόμαστε σε εταιρείες του 

Ιδιωτικού φορέα είτε σε Κρατικές υπηρεσίες - σημαίνει ότι ο προμηθευτής καλύπτει 

τις απαιτήσεις μιας σειράς προτύπων (standards) ποιότητας, η οποία ονομάζεται 

ISO 9000, που έχει καταχωρηθεί επίσημα και έχει το δικαίωμα να φέρει στα 

προϊόντα ή τις υπηρεσίες του, το λογότυπο του ISO 9000. 

Αυτά τα συστήματα ποιότητας εκδίδονται από πιστοποιημένους οργανισμούς 

πιστοποίησης και συνήθως έχουν διάρκεια τριών έως πέντε ετών. Η πιστοποίηση 

γίνεται από δημόσιο ή ιδιωτικό φορέα που έχει την άδεια για τέτοιου είδους 

πιστοποιήσεις. Σύμφωνα με το Υπουργείο Ανάπτυξης και τον ΕΛΟΤ, πιστοποιητικά 

ISO των οποίων η ισχύς έχει λήξει, δεν γίνονται δεκτά και απορρίπτονται ως 

απαράδεκτα. 

Τα πρότυπα του ISO εφαρμόζονται σε όλα τα είδη οργανισμών και σε όλους τους 

τομείς. Η πιστοποίηση κατά ISO 9000 δεν αποτελεί προνόμιο μόνο των μεγάλων 

εταιρειών ή οργανισμών. Συνιστά μια ένδειξη ότι έχει εγκαθιδρυθεί ένα σύστημα 
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διαχείρισης ποιότητας. Από τις τεχνικές προδιαγραφές συχνά απαιτείται η ύπαρξη 

συστήματος ποιότητας ISO τόσο για τον προμηθευτή, όσο και για τον παραγωγό 

μιας μικρής μονάδας ή τον υπεύθυνο μιας βιομηχανίας, για να εξετάζεται έτσι κατά 

κάποιο τρόπο η ποιότητα των παρεχόμενων. 

Η ανάπτυξη των προτύπων ISO βασίζεται σε τρεις αρχές, που είναι οι εξής: 

 Συμβιβασμός: Οι απόψεις και τα ενδιαφέροντα όλων των εμπλεκομένων 

(κατασκευαστές, πωλητές, πελάτες, ομάδες, εργαστήρια δοκιμών, 

βιομηχανίες μεταποίησης, κ.α.) λαμβάνονται υπό θεώρηση. 

 Παγκοσμιοποίηση: Οι λύσεις που προτείνονται θα πρέπει να ικανοποιούν τις 

βιομηχανίες και τους πελάτες-καταναλωτές σε παγκόσμια βάση. 

 Εθελοντισμός: Η διεθνής προτυποποίηση βασίζεται στις δυνάμεις της 

αγοράς, γι’ αυτό και η εφαρμογή της από όλους τους εμπλεκόμενους γίνεται 

με βάση την ελεύθερη βούληση στους τόπους της αγοράς. 

Η νέα σειρά προτύπων στηρίζεται στην προσέγγιση της διαχείρισης διεργασιών. 

Αυτή η προσέγγιση αναγνωρίζει ότι όλη η «δουλειά» πραγματοποιείται για την 

επίτευξη κάποιου στόχου. Επίσης, αναγνωρίζει ότι ο στόχος επιτυγχάνεται πιο 

αποδοτικά όταν οι σχετικοί πόροι και δραστηριότητες διαχειρίζονται ως διεργασία. 

Επιπρόσθετα, πιστεύεται ότι οι στόχοι του οργανισμού, οι οποίοι εξυπηρετούν την 

αποστολή του, μπορούν να επιτευχθούν πιο αποτελεσματικά όταν ο οργανισμός 

διοικείται σαν ένα σύστημα αλληλοσυνδεόμενων διεργασιών. 

Στην προσέγγιση διαχείρισης διεργασιών υπάρχει διαχείριση των 

αλληλοσυσχετίσεων μεταξύ των ενδιαφερόμενων μερών, έτσι ώστε όλοι να είναι 

ικανοποιημένοι και όχι μόνο οι πελάτες. Η ικανοποίηση των εργαζομένων ή το 

ενδιαφέρον για την κοινωνία ή το περιβάλλον δεν επιδέχονται λιγότερη σημασία σε 

σχέση με την ικανοποίηση του πελάτη. Αυτή είναι μια ξεκάθαρη αλλαγή στην 

φιλοσοφία του νέου προτύπου. 

Τα κύρια προβλήματα ποιότητας προκύπτουν από ανθρώπινους παράγοντες, 

λανθασμένες μεθόδους ή έλλειψη σωστής μεθοδολογίας, κακό προγραμματισμό 

και μη σωστή αναγνώριση αναγκών του πελάτη. Αυτά όμως, έχουν άμεση συνέπεια 
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την απώλεια υπαρχόντων πελατών ή μέρος του κύκλου εργασιών, καθώς και την 

κακή φήμη. Σε αυτήν την περίπτωση έρχεται το ISO να λύσει αυτά τα προβλήματα, 

γιατί: 

• Παρέχει εμπιστοσύνη στη διοίκηση για σωστή λειτουργία. 

• Παρέχει εμπιστοσύνη στους πελάτες για την επιχείρηση. 

• Παρέχει εμπιστοσύνη στο προσωπικό της εταιρίας. 

• Είναι Διεθνές Διαβατήριο για εξαγωγές ή οποιαδήποτε εμπορική συνδιαλλαγή. 

• Βοηθά άμεσα στην αύξηση των πωλήσεων. 

• Μειώνει το κόστος λειτουργίας σε όλα τα επίπεδα και τον δείκτη «σκάρτων» 

προϊόντων. 

• Οδηγεί στην αύξηση κέρδους λόγω βελτίωσης της αποτελεσματικότητας. 

• Διευκολύνει την συμμετοχή σε συμβάσεις και διαγωνισμούς που απαιτούν 

Πιστοποίηση Ποιότητας. 

• Αποτελεί μεγάλο εργαλείο Marketing και Δημοσίων Σχέσεων προς αξιοποίηση. 

• Δημιουργεί ένα απεριόριστο συγκριτικό πλεονέκτημα έναντι του ανταγωνισμού 

και συμβάλλει στην αύξηση της ανταγωνιστικότητας.  

3.5. Δομή του προτύπου EN ISO 9001. 

Το πρότυπο EN ISO 9001 (Συστήματα Διαχείρισης της ποιότητας – Απαιτήσεις ) 

αποτελείται από οκτώ (8) κεφάλαια και παραγράφους αυτών. 

Στο κεφάλαιο 1 αναφέρονται γενικές πληροφορίες για τις περιπτώσεις που ένας 

οργανισμός χρειάζεται να εφαρμόσει αυτό το Διεθνές Πρότυπο, καθώς και 

πληροφορίες για τις απαιτήσεις του προτύπου και την εφαρμογή τους στους 

οργανισμούς. Σε περιπτώσεις οργανισμών που κάποια(ες) απαίτησης(εις) δεν 

μπορεί να εφαρμοστεί εξαιτίας της φύσης και του προϊόντος του οργανισμού , αυτό 

μπορεί να εξεταστεί προκειμένου να εξαιρεθεί. Σε περίπτωση που γίνονται 

εξαιρέσεις, αυτές θα πρέπει να περιορίζονται στις απαιτήσεις του κεφαλαίου 7 και 
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να μην επηρεάζουν την ικανότητα ή την ευθύνη του οργανισμού να παρέχει προϊόν 

το οποίο να ικανοποιεί τις απαιτήσεις του πελάτη, καθώς και τις εφαρμόσιμες 

κανονιστικές απαιτήσεις. 

Στο κεφάλαιο 2 γίνεται παραπομπή στο πρότυπο ΕΛΟΤ EN ISO 9000:2005, 

Συστήματα Διαχείρισης ποιότητας – Θεμελιώδεις αρχές  και λεξιλόγιο,  διατάξεις 

του οποίου αποτελούν βασικές διατάξεις και αυτού του Διεθνούς Προτύπου. 

Βασικοί όροι που περιέχονται στο EN ISO 9000  προτείνεται να χρησιμοποιούνται 

από τους οργανισμούς που επιχειρούν να εφαρμόσουν το πρότυπο EN ISO 9001. 

Στο κεφάλαιο 3 γίνεται αναφορά στους όρους που χρησιμοποιούνται στην έκδοση 

του  ΕΛΟΤ ΕΝ ISO 9000 και που περιγράφουν την αλυσίδα των προμηθειών : 

 

προμηθευτής                        οργανισμός                            πελάτης 

 

Σχήμα 7 : Αλυσίδα προμηθειών 

Οι όροι αυτοί ερμηνεύονται λεπτομερώς στο ISO 9000. Ο όρος «προϊόν» 

περιλαμβάνει και την «υπηρεσία». 

Στα επόμενα κεφάλαια γίνεται αναφορά στις γενικές απαιτήσεις του προτύπου ISO 

9001:2008 για την εφαρμογή και ανάπτυξη ενός Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας 

από έναν οργανισμό. 

Στο κεφάλαιο 4 γίνεται αναφορά στις διαδικασίες που πρέπει να προσδιορίσει και 

να διαχειριστεί ο οργανισμός ώστε να διασφαλίζεται ότι το προϊόν ή/και υπηρεσία 

συμμορφώνονται με τις απαιτήσεις του πελάτη. Ως μέσο για την εφαρμογή και 

επίδειξη των προκαθορισμένων διεργασιών, ο οργανισμός πρέπει να καθιερώσει 

ένα σύστημα Διαχείρισης ποιότητας, το οποίο να καλύπτει τις απαιτήσεις του 

διεθνούς προτύπου ISO 9001 : 2008. Το σύστημα θα πρέπει να εφαρμόζεται, να 

διατηρείται και να βελτιώνεται από τον οργανισμό. Ο οργανισμός θα πρέπει να 

ετοιμάσει διαδικασίες Διαχείρισης ποιότητας, που να περιγράφουν τις διεργασίες 
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που απαιτούνται για την εφαρμογή του συστήματος ποιότητας. Το εύρος και η 

έκταση των διαδικασιών πρέπει να εξαρτώνται από παράγοντες όπως το μέγεθος 

και ο τύπος του οργανισμού, η πολυπλοκότητα και η αλληλεπίδραση των 

διεργασιών, οι μέθοδοι που χρησιμοποιούνται και οι ικανότητες και η εκπαίδευση 

του προσωπικού που εμπλέκεται στην εργασία.  

Όλες οι τεκμηριωμένες διαδικασίες που καθιερώνονται για το σύστημα Διαχείρισης 

της ποιότητας, το αντικείμενο του συστήματος Διαχείρισης της ποιότητας  και 

περιγραφή της αλληλεπίδρασης των διεργασιών του συστήματος Διαχείρισης της 

ποιότητας θα πρέπει να περιλαμβάνονται στο  Ε γ χ ε ι ρ ί δ ι ο  Δ ι α χ ε ί ρ ι σ η ς   

Π ο ι ό τ η τ α ς  που θα πρέπει να καθιερώσει και να διατηρεί ο οργανισμός. 

Στο κεφάλαιο 5 γίνεται αναφορά στην ευθύνη της διοίκησης. Η διοίκηση πρέπει να 

διασφαλίζει ότι οι ανάγκες και οι προσδοκίες του πελάτη μετατρέπονται σε 

απαιτήσεις, οι οποίες μπορούν να ικανοποιηθούν. Η διοίκηση πρέπει, επίσης, να 

αποδείξει τη δέσμευσή της για την ικανοποίηση των απαιτήσεων του πελάτη 

σχετικά με το προϊόν ή/και την υπηρεσία. Για παράδειγμα, η δέσμευση αυτή μπορεί 

να αποδειχθεί :  

 με τη δημιουργία και τη διατήρηση της επίγνωσης ότι πρέπει να 

ικανοποιηθούν οι απαιτήσεις του πελάτη. 

 με την καθιέρωση της πολιτικής ποιότητας και των αντικειμενικών στόχων 

της ποιότητας. 

 με την εξασφάλιση της διαθεσιμότητας των απαραίτητων πόρων. 

 με την καθιέρωση και παρακολούθηση ενός συστήματος Διαχείρισης 

ποιότητας, το οποίο διασφαλίζει ότι τα προϊόντα ή/και υπηρεσίες 

συμμορφώνονται με τις ρητά καθορισμένες απαιτήσεις. 

Στο κεφάλαιο 6 γίνεται αναφορά στη διαχείριση των πόρων. Ο οργανισμός πρέπει 

να παρέχει τους πόρους που απαιτούνται για την καθιέρωση, διατήρηση και 

βελτίωση του συστήματος Διαχείρισης ποιότητας. Πρέπει να διασφαλίζει ότι το 

προσωπικό, του οποίου η εργασία επηρεάζει την ποιότητα των προϊόντων ή/και 

υπηρεσιών, έχει την κατάλληλη εκπαίδευση και εμπειρία. Η συγκεκριμένη υποδομή 
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και οι ανθρώπινες και φυσικές συνθήκες του εργασιακού περιβάλλοντος πρέπει να 

είναι κατάλληλες για να διασφαλίζουν την ποιότητα προϊόντων ή/και υπηρεσιών. 

Στο κεφάλαιο 7 γίνεται αναφορά στο σχεδιασμό και ανάπτυξη διεργασιών που 

χρειάζονται για την υλοποίηση του προϊόντος. Ο οργανισμός πρέπει  να 

προσδιορίζει τις διαδικασίες και μεθόδους για το σχεδιασμό, την καταγραφή και 

τον έλεγχο των διεργασιών, τη ροή εργασιών τους και τις αλληλεπιδράσεις τους σε 

συνεχή λειτουργία. Κάνοντας αυτό, ο οργανισμός πρέπει να λάβει υπόψη τα 

αποτελέσματα της διεργασίας σχεδιασμού της ποιότητας. Οι διεργασίες πρέπει να 

λειτουργούν κάτω από ελεγχόμενες συνθήκες. Εκτός των άλλων, οι διαδικασίες 

πρέπει να διασφαλίζουν την ύπαρξη μετρήσεων, συστημάτων ελέγχου και 

προειδοποίησης και παροχής και διαθεσιμότητας πληροφοριών και δεδομένων. 

 Ο οργανισμός πρέπει να προσδιορίσει  διαδικασίες ελέγχου αγορών, 

συμπεριλαμβανομένης  της επιλογής και της αξιολόγησης προμηθευτών, 

λαμβάνοντας υπόψη τα αποτελέσματα των ελέγχων που διενεργούνται κατά την 

παράδοση και διαδικασίες επιθεώρησης προμηθευτών. Η ανασκόπηση των 

αποτελεσμάτων των επιθεωρήσεων των προμηθευτών πρέπει να καταγράφεται σε 

έναν κατάλογο εγκεκριμένων προμηθευτών.   

Πρέπει να καθορίζονται οι διαδικασίες των λειτουργιών παραγωγής και υπηρεσιών, 

συμπεριλαμβανομένων της διαθεσιμότητας προδιαγραφών εργασίας και 

προϊόντος, της χρήσης κατάλληλου εξοπλισμού συντήρησης, του κατάλληλου 

περιβάλλοντος εργασίας, του κατάλληλου εξοπλισμού μετρήσεων και ελέγχων, των 

κατάλληλων δραστηριοτήτων παρακολούθησης και επαλήθευσης και των 

κατάλληλων διαδικασιών αποδέσμευσης. 

Τέλος, στο κεφάλαιο 8 γίνεται αναφορά στη παρακολούθηση και μέτρηση, ανάλυση 

και βελτίωση. Ο οργανισμός πρέπει να καθορίζει και να εφαρμόζει διεργασίες 

μέτρησης, ανάλυσης και βελτίωσης, έτσι ώστε να διασφαλίζεται ότι τα προϊόντα 

ή/και υπηρεσίες συμμορφώνονται με τις απαιτήσεις. Τα αποτελέσματα αυτών των 

δραστηριοτήτων χρησιμοποιούνται ως δεδομένα στην ανασκόπηση της 

αποτελεσματικότητας του συστήματος Διαχείρισης ποιότητας. 
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3.6 Το πρότυπο ISO 9001 : 2008 

Από τις 15 Δεκεμβρίου του 2008, ο Διεθνής Οργανισμός Τυποποίησης έχει 

δημοσιεύσει ένα νέο τύπο διεθνές προτύπου το ISO 9001:2008, το οποίο 

αντικαθιστά το διεθνές πρότυπο ISO 9001:2000. Επικυρώθηκε ως ελληνικό πρότυπο 

στις 19 Δεκεμβρίου και η έκδοσή του στην ελληνική γλώσσα εγκρίθηκε στις 25 

Φεβρουαρίου 2009. Το νέο πρότυπο χρησιμοποιεί την ίδια οργάνωση και τις ίδιες 

παραγράφους με το παλιό, οι βασικότερες από τις οποίες είναι: 

4. Σύστημα διαχείρισης της ποιότητας 

5. Ευθύνη της διοίκησης 

6. Διαχείριση των πόρων 

7. Υλοποίηση προϊόντος 

8. Μέτρηση, ανάλυση και βελτίωση. 

Οι κυριότερες αλλαγές, οι οποίες έχουν ενσωματωθεί στο νέο πρότυπο ISO 

9001:2008 είναι οι εξής: 

• Δίνει τον ορισμό της υπεργολαβίας (outsourcing) και απαιτεί οι διεργασίες 

αυτές να είναι υπό έλεγχο. 

• Δόθηκε δέουσα προσοχή στις διατάξεις του ISO 14001:2004 προκειμένου να 

βελτιωθεί η συμβατότητα μεταξύ των δύο προτύπων. 

• Εστιάζει κυρίως στο επιχειρηματικό περιβάλλον  δραστηριοποίησης του 

οργανισμού. 

• Αναφέρεται στην επικείμενη αναθεώρηση του ISO 9004 και εστιάζει στο 

γεγονός ότι το νέο ISO 9004 δεν θα έχει ίδια δομή με αυτή του ISO 9001 και 

δεν θα αποτελούν πλέον συνεκτικό ζεύγος. 

• Δίνει έμφαση στις νομικές (statutory) και κανονιστικές (regulatory) 

απαιτήσεις, και ζητά από τον οργανισμό να αποδεικνύει την ικανότητα να 

παρέχει με συνέπεια προϊόντα που ικανοποιούν τις απαιτήσεις των 

πελατών, αλλά και τις εκ του νόμου και λοιπών κανονισμών. 
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Το διεθνές αυτό πρότυπο μπορεί να χρησιμοποιηθεί από μέρη εντός και εκτός του 

οργανισμού, για να αξιολογείται η ικανότητα του οργανισμού να ικανοποιεί τις 

απαιτήσεις των πελατών, τις εφαρμοστέες για το προϊόν νομικές και κανονιστικές 

απαιτήσεις, καθώς και τις απαιτήσεις του ίδιου του οργανισμού. Οι αρχές 

διαχείρισης, που καθορίζονται από το ISO 9000 και ISO 9004 έχουν ληφθεί υπόψη 

κατά την ανάπτυξη του παρόντος διεθνούς προτύπου. Το ISO 9001:2008 προάγει 

την διεργασιακή προσέγγιση κατά την ανάπτυξη, την εφαρμογή και την βελτίωση 

της αποτελεσματικότητας του Συστήματος της Διοίκησης Ολικής Ποιότητας για την 

επαύξηση της ικανοποίησης των πελατών μέσω της ανταπόκρισης στις ανάγκες 

τους. 

3.7 Δομή του Εγχειριδίου Διαχείρισης Ποιότητας του 303 ΠΕΒ 

Το  Προκεχωρημένο εργοστάσιο   (υπό μελέτη οργανισμός)  καλείται να 

εγκαταστήσει, να εφαρμόσει, να τεκμηριώσει και να διατηρεί ενεργό Σύστημα 

Διαχείρισης Ποιότητας (ΣΔΠ) στο τμήμα παραγωγής συσσωρευτών  αρχικά,  για να 

διασφαλίζει την ικανότητά του να φέρει σε πέρας επιτυχώς την αποστολή αυτού,  

που περιγράφηκε στο προηγούμενο κεφάλαιο, και να βελτιώνει συνεχώς τις 

επιδόσεις του. 

Το σύστημα περιλαμβάνει τις διεργασίες υλοποίησης του ποιοτικού ελέγχου, τις 

διοικητικές και υποστηρικτικές διεργασίες καθώς και τις διεργασίες μέτρησης, 

ανάλυσης και αξιολόγησης (γενικές διαδικασίες) που χρειάζονται, ώστε να 

λειτουργεί με αποτελεσματικότητα και αποδοτικότητα. Για τις διεργασίες που 

εντάσσονται στο σύστημα, ο οργανισμός πρέπει να προσδιορίζει τις σχέσεις και 

αλληλεπιδράσεις τους και να εξασφαλίζει την διαθεσιμότητα των πόρων και 

πληροφοριών για την υποστήριξη, τη λειτουργία και την παρακολούθησή τους. 

Η τεκμηρίωση του συστήματος πρέπει να πρέπει να περιλαμβάνει τα ακόλουθα: 

α) περιγραφή του τρόπου εκτέλεσης των δραστηριοτήτων και των ορίων ευθύνης 

ώστε να αποφεύγεται η διάχυση ευθυνών εντός ή εκτός του οργανισμού, 
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β) τα έγγραφα που απαιτούνται για την ανάπτυξη, εφαρμογή και έλεγχο των 

διεργασιών όπως πρότυπα και προδιαγραφές, τυποποιημένα έντυπα και οδηγίες 

εργασίας 

γ) τα αρχεία που δημιουργούνται και αποδεικνύουν την εφαρμογή και τα 

αποτελέσματα των διεργασιών, δραστηριοτήτων και ενεργειών. 

Τα έγγραφα παρέχουν πληροφόρηση για τις απαιτήσεις και πρέπει να είναι 

ελεγχόμενα ώστε να διασφαλίζεται η επάρκεια, η αναγνώριση, η ενημέρωση με τις 

τρέχουσες αναθεωρήσεις και η κοινοποίηση και διαθεσιμότητά τους για χρήση στις 

κατάλληλες θέσεις εργασίας. 

Τα αρχεία παρέχουν απόδειξη της συμμόρφωσης με τις απαιτήσεις, απόδειξη 

εφαρμογής των δραστηριοτήτων και απόδειξη της αποτελεσματικής λειτουργίας 

του ΣΔΠ. Τα αρχεία πρέπει να διατηρούνται όσο απαιτείται και να είναι εύκολα 

ανακτήσιμα και αναγνώσιμα. Πρέπει να διασφαλίζεται η ταυτοποίηση, η 

ακεραιότητα, η μη αλλοίωση αποτελεσμάτων και η προστασία των αρχείων. 

Το Εγχειρίδιο Ποιότητας που καταρτίστηκε περιλαμβάνει την Πολιτική Ποιότητας, 

τις Γενικές Διαδικασίες, τη Διαδικασία λειτουργίας της γραμμής παραγωγής 

συσσωρευτών, τις Διαδικασίες Παραγωγής Συσσωρευτών με τις αντίστοιχες Οδηγίες 

Εργασίας και το σύνολο των εντύπων.  

Η κωδικοποίηση των εγγράφων ποιότητας ακολουθεί τους παρακάτω κανόνες: 

 ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ: Πρόθεμα ΕΔ 

 ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ: Πρόθεμα ΓΔ-ΥΥ 

 ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑΣ ΓΡΑΜΜΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ:  ΓΠΣ 

 ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ: Πρόθεμα ΠΣ-ΧΧ 

 ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΥ ΥΛΙΚΟΥ: ΜΚ-ΧΧ 

 ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ :Πρόθεμα ΟΕ-ΨΨ-ΠΣ-ΧΧ 

 ΕΝΤΥΠΟ: Πρόθεμα ΕΝΤ-ΓΔ-ΥΥ.Ζ,ΓΠΣ.Ζ,ΠΣ-ΧΧ.Ζ,ΟΕ-ΨΨ-ΠΣ-ΧΧ.Ζ 

 ΑΡΧΕΙΟ:ΑΡ - ΓΠΣ.Ζ,ΠΣ-ΧΧ.Ζ,ΟΕ-ΨΨ-ΠΣ-ΧΧ.Ζ 

 ΟΔΗΓΙΑ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ: ΟΠΑ-ΠΣ-ΧΧ.Ζ,ΟΕ-ΨΨ-ΠΣ-ΧΧ.Ζ 

 



 Σελίδα 90 
 

Οι  Διαδικασίες περιέχουν τις παραγράφους: 

 

 Ονομασία 

 Σκοπός 

 Πεδίο Εφαρμογής 

 Υπεύθυνοι 

 Εισερχόμενα 

 Εξερχόμενα 

Τα Έντυπα φέρουν: 

 

 Τον τίτλο του εντύπου 

 Τον κωδικό του εντύπου 

 Την αναθεώρηση 

 Το πλήθος των σελίδων  

Σε κάθε σελίδα αναγράφονται  η επωνυμία του εργοστασίου, ο τίτλος του 

εγχειριδίου, ο αριθμός της σελίδας σε σχέση με το σύνολο των σελίδων του 

συγκεκριμένου κεφαλαίου και λοιπά στοιχεία για τον εντοπισμό του εγγράφου, 

όπως κωδικός, τίτλος στο ηλεκτρονικό αρχείο, αριθμός έκδοσης και αντιγράφου και 

ημερομηνία. Επίσης, υπάρχει χώρος για την υπογραφή αυτού που συνέταξε το 

εγχειρίδιο, αυτού που το έλεγξε και αυτού που το ενέκρινε. Στην προκειμένη 

περίπτωση ο συντάξας είναι ο Υπεύθυνος  Διαχείρισης Ποιότητας (ΥΔΠ)  του 

εργοστασίου και ο εγκρίνων είναι  ο Διοικητής του εργοστασίου.  

Η φόρμα  που χρησιμοποιήθηκε για τη σύνταξη του εγχειριδίου φαίνεται στην 

επόμενη σελίδα : 
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ΦΟΡΜΑ ΣΥΝΤΑΞΗΣ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟΥ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

 ΓΕΝΙΚΕΣ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΕΣ 

 

 

 

 

 

 

ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ  

 

 

ΓΔ-ΥΥ ΤΙΤΛΟΣ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

 

Σελίδα 1 από 3 

Κωδ. : ΓΔ-ΥΥ Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΓΔ-ΥΥ.docx 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ-ΥΥ 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ:  

ΣΚΟΠΟΣ:  

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ:  

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

 

 

 

 

 

 

 

  

303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

 

Σελίδα 2 από 3 

Κωδ. : ΓΔ-ΥΥ Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΓΔ-ΥΥ.docx 
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ΓΔ-ΥΥ ΤΙΤΛΟΣ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ 

 

 

 

 

 

ΔΙΑΓΡΑΜΜΑ ΡΟΗΣ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

 

Σελίδα 3 από 3 

Κωδ. : ΓΔ-ΥΥ Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΓΔ-ΥΥ.docx 
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ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΕΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ 

 

 

ΠΣ-ΧΧ ΤΙΤΛΟΣ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ 

 

 

 

 

 

303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

 

Σελίδα 1 από 3 

Κωδ. :ΠΣ-ΧΧ Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΠΣ-ΧΧ.docx 
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303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

 

Σελίδα 2 από 3 

ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ-ΧΧ 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ:  

ΣΚΟΠΟΣ:  

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ:  

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

Κωδ. : ΠΣ-ΧΧ Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΠΣ-ΧΧ.docx 
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ΠΣ-ΧΧ ΤΙΤΛΟΣ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ 

 

 

 

 

 

ΔΙΑΓΡΑΜΜΑ ΡΟΗΣ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

 

Σελίδα 3 από 3 

Κωδ. : ΠΣ-ΧΧ Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΠΣ-ΧΧ.docx 
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Κεφάλαιο 4: Εγχειρίδιο Ποιότητας 

 

 

 ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ Ι:Πολιτική Ποιότητας  

 

 ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ ΙΙ: Εγχειρίδιο Διαδικασιών 

 

 ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ ΙΙΙ: Έγγραφα Συστήματος Ποιότητας 
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ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ Ι 

Πολιτική Ποιότητας 303 ΠΕΒ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Σελίδα 101 
 

 Πολιτική ποιότητας 

Όραμα μας η επίτευξη και διατήρηση της ποιότητας κατά την συντήρηση, επισκευή, 

ανακατασκευή  του τεχνικού υλικού, αλλά και στην παραγωγή συσσωρευτών,  στο 

επίπεδο που ικανοποιούνται οι  απαιτήσεις της Υπηρεσίας. 

Για την επίτευξη του οράματος αυτού, το εργοστάσιό μας εφαρμόζει 

Ολοκληρωμένο Σύστημα Διαχείρισης Ποιότητας σύμφωνα με τις απαιτήσεις του 

διεθνούς προτύπου ISO 9001:2008. 

H Διοίκηση και οι εργαζόμενοι στο 303 Προκεχωρημένο Εργοστάσιο Βάσης, 

δεσμευόμαστε ότι: 

 εξασφαλίζονται όλοι οι πόροι που είναι απαραίτητοι για την επίτευξη  του 

οράματος μας. 

 καθίσταται κατανοητό σε όλο το προσωπικό όλων των τμημάτων 

εργοστασίου, το γεγονός της μεγάλης σημασίας για την ικανοποίηση των 

απαιτήσεων της Υπηρεσίας. 

Το εργοστάσιό μας εφαρμόζει άρτιες τεχνολογικά μεθόδους και διαδικασίες, 

χρησιμοποιεί κατάλληλο εξοπλισμό και εκπαιδευμένο προσωπικό σε όλους τους 

τομείς, παρακολουθεί και ελέγχει συστηματικά όλες τις φάσεις της παραγωγικής 

διαδικασίας, ενώ καθορίζει στόχους ποιότητας και ελέγχει την επίτευξή τους.  

Η Διοίκηση του 303 ΠΕΒ είναι υπεύθυνη για την κοινοποίηση της  Πολιτικής 

Ποιότητας σε όλους τους υπεύθυνους των τμημάτων, έτσι ώστε να γίνεται 

κατανοητή από όλους και να εφαρμόζεται σε όλους τους τομείς.  

Οι στόχοι της  Πολιτικής  Ποιότητας  είναι οι  παρακάτω: 

 Αύξηση της παραγωγικότητας από όλα τα τμήματα του Εργοστασίου. 
 

 Βελτίωση της ποιότητας- αξιοπιστίας των επισκευασμένων-παραγόμενων  
υλικών. 

 

 Ελαχιστοποίηση του μέσου κόστους συντήρησης-παραγωγής  . 
 

 Υλοποίηση του ετήσιου προγράμματος  κατασκευών - ανακατασκευών και 
παραγωγής της Υπηρεσίας.  

 

 Η συνεχής βελτίωση του συστήματος ποιότητας που εφαρμόζεται στο 
εργοστάσιο. 

Όλοι αναγνωρίζουμε και ενθαρρύνουμε  την αλλαγή σαν τον 

μόνο δρόμο προς τη βελτίωση. 



 Σελίδα 102 
 

 

 

 

 

ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ ΙΙ 

Εγχειρίδιο Διαδικασιών 303 ΠΕΒ 
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ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ 

 

ΓΔ-01 Έκδοση και Επανέκδοση Εγγράφων του Συστήματος 

Ποιότητας 
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Όνομα: 

Υπογραφή: 
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Όνομα: 

Υπογραφή: 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ-01 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΕΚΔΟΣΗ ΚΑΙ ΕΠΑΝΕΚΔΟΣΗ ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΤΟΥ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ 
ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΚΟΠΟΣ: Έκδοση των εγγράφων τεκμηρίωσης και εγγράφων εργασίας του 

Συστήματος Ποιότητας με ελεγχόμενο τρόπο 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Έγγραφα τεκμηρίωσης (διαδικασίες και οδηγίες) και έγγραφα 

εργασίας 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Διοικητής του Εργοστασίου 

 Υπεύθυνος Διαχείρισης Ποιότητας (ΥΔΠ) 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  Διορθωτικές ενέργειες 

 Προληπτικές ενέργειες 

 Εσωτερικές επιθεωρήσεις 

 Ετήσια ανασκόπηση 

 Προτάσεις προσωπικού 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  Νέα έγγραφα τεκμηρίωσης ή/και εργασίας 
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ΓΔ-01 ΕΚΔΟΣΗ ΚΑΙ ΕΠΑΝΕΚΔΟΣΗ ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΤΟΥ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

 

Έναρξη: ΓΔ-01 Έκδοση κι επανέκδοση εγγράφων 

Συστήματος Ποιότητας

Ανασκόπηση ΣΠ

Εσωτερικές 

επιθεωρήσεις 

Διορθωτικές και 

προληπτικές 

ενέργειες

Προτάσεις 

προσωπικού

Ο ΥΔΠ εντοπίζει τις ανάγκες για νέες διαδικασίες και  νέα 

έγγραφα ή για τροποποιήσεις στα υπάρχοντα, μελετώντας 

τις προτάσεις.

Ο ΥΔΠ αναλαμβάνει τη συγγραφή νέας διαδικασίας ή/και 

την τροποποίηση σε υπάρχουσα, σε συνεργασία με 

στέλεχος του εργοστασίου που είναι υπεύθυνο για τη 

διαδικασία.

Ο ΥΔΠ εντοπίζει τα έγγραφα του ΣΠ που επηρεάζονται 

από τις αλλαγές.

Ο ΥΔΠ σε συνεργασία με αρμόδια στελέχη του 

εργοστασίου πραγματοποιεί τις τροποποιήσεις στα 

σχετικά έγγραφα τεκμηρίωσης ή εργασίας.

Ο ΥΔΠ πραγματοποιεί τελικό έλεγχο στα νέα έγγραφα και 

τα στέλνει στο Διοικητή για έγκριση.

Εγκρίνονται;

Ο ΥΔΠ εκδίδει τα πρωτότυπα έγγραφα αυξάνοντας τον 

αριθμό έκδοσης κατά 1.

Νέα έγγραφα ΣΠ

Διαδικασία ΓΔ-02

Διανομή εγγράφων 

τεκμηρίωσης

Διαδικασία ΓΔ-03

Διανομή εγγράφων 

εργασίας

Ολοκλήρωση

Όχι

Ναι
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ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ  

 

 

ΓΔ-02 Διανομή Εγγράφων Τεκμηρίωσης 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ-02 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΔΙΑΝΟΜΗ ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΤΕΚΜΗΡΙΩΣΗΣ 

ΣΚΟΠΟΣ: Η ελεγχόμενη τήρηση του Κεντρικού Φακέλου Διαδικασιών και 

Οδηγιών ISO και η διανομή των εγγράφων τεκμηρίωσης που 

εκδόθηκαν με την διαδικασία ΓΔ-01. 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Έγγραφα τεκμηρίωσης του συστήματος ποιότητας 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Υπεύθυνος Διαχείρισης Ποιότητας (ΥΔΠ) 

 Υπεύθυνοι Τήρησης Φακέλων (ΥΤΦ) 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  Νέα έγγραφα τεκμηρίωσης 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ENT-ΓΔ-02.1 Βασικός Κατάλογος Εγγράφων Συστήματος 

Ποιότητας. 

 ENT-ΓΔ-02.2 Πίνακας Αποδεκτών Εγγράφου Τεκμηρίωσης. 
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Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 
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ΓΔ-02.docx 
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ΓΔ-02 ΔΙΑΝΟΜΗ ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΤΕΚΜΗΡΙΩΣΗΣ 

Έναρξη: ΓΔ-02 Διανομή εγγράφων 

τεκμηρίωσης

Νέα έγγραφα 

τεκμηρίωσης

ENT-ΓΔ-02.2:

ΠΙΝΑΚΑΣ 

ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΕΓΓΡΑΦΩΝ 

ΤΕΚΜΗΡΙΩΣΗΣ

Ο ΥΔΠ αρχειοθετεί τα εγκεκριμένα πρωτότυπα

Ο ΥΔΠ ενημερώνει τον «Βασικό κατάλογο 

εγγράφων ΣΠ» με τον α/α της νέας έκδοσης 

και την ημερομηνία επανέκδοσης.

Ο ΥΔΠ ανασκοπεί και συμβουλεύεται τον  

«Πίνακα αποδεκτών εγγράφων τεκμηρίωσης» 

κι αν απαιτείται τον επικαιροποιεί.

Ο ΥΔΠ φωτοτυπεί το πρωτότυπο έγγραφο και 

αριθμεί το κάθε αντίγραφο. Καταγράφει τον 

αριθμό στο ENT-ΓΔ-02.2 δίπλα στο όνομα του 

αντίστοιχου ΥΤΦ που θα καταλήξει.

Ο ΥΔΠ ειδοποιεί προφορικά τους Υπεύθυνους 

Τήρησης Φακέλων για την παραλαβή 

αντιγράφων για το φάκελο τους. 

Οι ΥΤΦ παραδίδουν στον ΥΔΠ παλιά 

αντίγραφα τροποποιημένων εγγράφων που 

διαθέτουν, παραλαμβάνουν τα νέα και 

υπογράφουν στον ENT-ΓΔ-02.2.

Ο ΥΔΠ καταστρέφει τα παλιά αντίγραφα.

Οι ΥΤΦ αρχειοθετούν τα νέα έγγραφα στο 

φάκελο τους.

Ολοκλήρωση

Κεντρικός 

φάκελος 

διαδικασιών & 

οδηγιών ISO

Φάκελος 

εγγράφων ISO

ENT-ΓΔ-02.1:

ΒΑΣΙΚΟΣ 

ΚΑΤΑΛΟΓΟΣ 

ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΣΠ
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ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ  

 

 

 

 

 

ΓΔ-03 Διανομή Εγγράφων Εργασίας 
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Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΓΔ-03.docx 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ-03 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΔΙΑΝΟΜΗ ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Η ελεγχόμενη διανομή των νέων ή τροποποιημένων εγγράφων 

εργασίας στις θέσεις εργασίας 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Έγγραφα εργασίας του συστήματος ποιότητας 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Υπεύθυνος Διαχείρισης Ποιότητας (ΥΔΠ) 

 Υπεύθυνοι Τμημάτων 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  Νέα ή τροποποιημένα έγγραφα εργασίας 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  Νέα έγγραφα εργασίας σε χρήση 
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Όνομα: 
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ΓΔ-03.docx 
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ΓΔ-03 ΔΙΑΝΟΜΗ ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

Έναρξη:ΓΔ-03 Διανομή Εγγράφων Εργασίας 

Ο ΥΔΠ στέλνει στους Υπεύθθυνους Τμημάτων (ΥΤ) αντίγραφα 

των νέων εγγράφων εργασίας και τους ενημερώνει για την 

έναρξη ισχύος τος (άμεσα ή με την λήξη των παλιών).

 Ο ΥΤ παραλαμβάνει το νέο έγγραφο εργασίας.

Χρήση της προηγούμενης 

εκδοσης μέχρι τη λήξη της;

Ο ΥΤ αναμένει μέχρι την εξάντληση των αποθεμάτων 

εγγράφων.

Ο ΥΤ μοιράζει αντίτυπα στους χρήστες του εγγράφου.

Ολοκλήρωση

Ο ΥΤ επιβλέπει την απόσυρση 

της μέχρι τώρα 

χρησιμοποιούμενης έκδοσης και 

καταστρέφει τα έγγραφα αυτής.  

Νέα ή 

τροποποιημένα 

έγγραφα

Νέα έγγραφα 

εργασίας σε 

χρήση.

Όχι

 

 

303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

 

Σελίδα 3 από 3 

Κωδ. : ΓΔ-03 Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 
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Όνομα: 

Υπογραφή: 
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ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ  

 

 

 

 

 

ΓΔ-04 Εκπαίδευση προσωπικού 
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Αντίγραφο: 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ-04 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗ ΠΡΟΣΩΠΙΚΟΥ 

ΣΚΟΠΟΣ: Η εκπαίδευση του προσωπικού για καλύτερη απόδοση στην 

εργασία του και για τήρηση των προβλεπομένων από το ΣΔΠ 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Σε όλο το προσωπικό του εργοστασίου, όποτε διαπιστωθεί ανάγκη 

για εκπαίδευση και όπως το πρόγραμμα εκπαίδευσης προβλέπει 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Διοικητής Εργοστασίου 

 Υπεύθυνος Διαχείρισης Ποιότητας (ΥΔΠ) 

 Υπεύθυνος Εκπαίδευσης (Αξιωματικός 3
ου

 Γραφείου),(YE) 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  Διαπιστωμένη ανάγκη για εκπαίδευση από τον Υπεύθυνο 

Διαχείρισης Ποιότητας 

 Αίτηση για εκπαίδευση εκ μέρους του ενδιαφερομένου 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΔ-04.1 Πρόγραμμα Εκπαίδευσης 

 ΕΝΤ-ΓΔ-04.2 Αποδεικτικό Εκπαίδευσης 

 Ατομικά έγγραφα προσωπικού 

 Φάκελος εκπαιδεύσεων προσωπικού 
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Όνομα: 

Υπογραφή: 
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Όνομα: 
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ΓΔ-04 ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗ ΠΡΟΣΩΠΙΚΟΥ 

Έναρξη:ΓΔ-04 Εκπαίδευση Προσωπικού

Ο ΥΔΠ σε συνεργασία με τον Υπεύθυνο 

Εκπαίδευσης (ΥΕ) Αξιωματικό 3ου Γραφείου  

διαπιστώνει ανάγκη εκπαίδευσης του 

προσωπικού.

Αίτηση εκπαίδευσης από τον ενδιαφερόμενο 

στον Αξκό 3ου Γραφείου(ΥΕ).

Ο ΔΕ εγκρίνει την εκπαίδευση του προσωπικού.

Ο ΥΕ ενεργεί ανάλογα  με το είδος της εκπαίδευσης.

Εκπαίδευση εντός εργοστάσιου: Ο ΥΕ ετοιμάζει το  

ΕΝΤ-ΓΔ-04.1  με τα στοιχεία της εκπαίδευσης και 

τους συμμετέχοντες σε αυτή.

ΕΝΤ-ΓΔ-04.1: 

«Πρόγραμμα 

Εκπαίδευσης»

Εκτέλεση εκπαιδευτικού προγράμματος. Μετά το 

πέρας αυτού, ο εκπαιδευτής συμπληρώνει το 

ΕΝΤ-ΓΔ-04.2  με την επίδοση των 

εκπαιδευθέντων.

ΕΝΤ-ΓΔ-04.2: 

«Αποδεικτικό 

Εκπαίδευσης»

Ο ΥΕ αρχειοθετεί αντίγραφο του ΕΝΤ-ΓΔ-04.2 στα 

ατομικά έγγραφα του εργαζόμενου ως αποδεικτικό 

της εκπαίδευσης.

Ο ΥΔΠ αρχειοθετεί το ΕΝΤ-ΓΔ-04.2 στο Φάκελο 

Εκπαιδεύσεων Προσωπικού.

Ατομικά Έγγραφα 

εργαζόμενου

Φάκελος 

Εκπαιδεύσεων 

Προσωπικού

Εκπαίδευση εκτός εργοστασίου: Εκτέλεση 

εκπαιδευτικού προγράμματος. Μετά το πέρας 

αυτού, ο εκπαιδευτής συμπληρώνει το 

ΕΝΤ-ΓΔ-04.2 με την επίδοση των 

εκπαιδευθέντων.

Ο ΥΕ αρχειοθετεί ανά εργαζόμενο αντίγραφο 

του ΕΝΤ-ΓΔ-04.2 στον ατομικό του φάκελο   

ως αποδεικτικό της εκπαίδευσης.

Ο ΥΔΠ αρχειοθετεί το ΕΝΤ-ΓΔ-04.2 στο 

Φάκελο Εκπαιδεύσεων Προσωπικού.

Ολοκλήρωση
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ-05 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΕΣΩΤΕΡΙΚΕΣ ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΕΙΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΚΟΠΟΣ: Η επιθεώρηση της λειτουργίας του Συστήματος Ποιότητας από 

εσωτερικούς ελεγκτές 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Το Σύστημα Ποιότητας 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Υπεύθυνος Διαχείρισης Ποιότητας 

 Ελεγκτές 

 Υπεύθυνος Τμήματος (Τμηματάρχης) 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΔ-05.2 Αναφορά Εσωτερικής Επιθεώρησης 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΔ-05.3  Ετήσιο Πρόγραμμα Εσωτερικών Επιθεωρήσεων 

Συστήματος Ποιότητας 

 ΕΝΤ-ΓΔ-05.2 Αναφορά Εσωτερικής Επιθεώρησης 

 ΕΝΤ-ΓΔ-05.1 Περίληψη Εσωτερικών Επιθεωρήσεων Έτους 

 Φάκελος Εσωτερικών Επιθεωρήσεων 
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ΓΔ-05 ΕΣΩΤΕΡΙΚΕΣ ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΕΙΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

Έναρξη:ΓΔ-05 Εσωτερικές Επιθεωρήσεις Ποιότητας

Ο ΥΔΠ καθορίζει το πρόγραμμα εσωτερικών επιθεωρήσεων 

και ορίζει τους κατάλληλα εκπαιδευθέντες ελεγκτές για τον 

έλεγχο των τμημάτων.

Ο ΥΔΠ ενημερώνει τους ελεγκτές σχετικά με τα τμήματα και τις 

διαδικασίες προς έλεγχο καθώς και τις εκκρεμείς διορθωτικές 

ενέργειες από προηγούμενες επιθεωρήσεις.

Ο ΥΔΠ στέλνει στους ελεγκτές τουλάχιστον μια εβδομάδα 

νωρίτερα αντίγραφο του ΕΝΤ-ΓΔ-05.2: Αναφορά Εσωτερικής 

Επιθεώρησης της προηγούμενης επιθεώρησης και ένα κενό 

ΕΝΤ-ΓΔ-05.2 για συμπλήρωση κατά τον έλεγχο. 

Οι ελεγκτές πραγματοποιούν ελέγχους σύμφωνα με τις 

προφορικές οδηγίες του ΥΔΠ σε θέματα που αφορούν την 

ποιότητα (τήρηση τεκμηριωμένων διαδικασιών κλπ.)

Ύπαρξη 

παρατηρήσεων;

Προσπάθεια συμφωνίας διορθωτικής ενέργειας μεταξύ 

ελεγκτών και Τμηματάρχη

Επέρχεται 

συμφωνία;

Παραπομπή προβλήματος στον ΥΔΠ 

για καθορισμό διορθωτικής ενέργειας.

Συμπλήρωση ΕΝΤ-ΓΔ-05.2 από ελεγκτές και παράδοση του 

στον ΥΔΠ.

Αποστολή αντιγράφου ΕΝΤ-ΓΔ-05.2 στον Διοικητή του 

εργοστασίου και τον αντίστοιχο Τμηματάρχη.

Συμπλήρωση ΕΝΤ-ΓΔ-05.1:Περίληψη Εσωτερικής 

Επιθεώρησης Έτους από ΥΔΠ με βάση τα στοιχεία του

ΕΝΤ-ΓΔ-05.2.

Αρχειοθέτηση ΕΝΤ-ΓΔ-05.2 και ΕΝΤ-ΓΔ-05.1 από ΥΔΠ στον 

«Φάκελο Εσωτερικών Επιθεωρήσεων».

ΕΝΤ-ΓΔ-05.1:

Περίληψη 

Εσωτερικής 

Επιθεώρησης 

Έτους

Φάκελος 

Εσωτερικών 

Επιθεωρήσεων

ΕΝΤ-ΓΔ-05.2: 

Αναφορά 

Εσωτερικής 

Επιθεώρησης

ENT-ΓΔ-05.3: 

Ετήσιο 

Πρόγραμμα 

Εσωτερικών 

Επιθεωρήσεων 

Έτους

Διαδικασία ΓΔ-04 

«Εκπαίδευση 

Προσωπικού»

Ναι

Όχι

Ολοκλήρωση

Όχι

Ναι

ΕΝΤ-ΓΔ-05.2: 

Αναφορά 

Εσωτερικής 

Επιθεώρησης

ΕΝΤ-ΓΔ-05.2: 

Αναφορά 

Εσωτερικής 

Επιθεώρησης
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ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ  

 

 

 

ΓΔ-06 Προληπτική Συντήρηση Εξοπλισμού 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ-06 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΠΡΟΛΗΠΤΙΚΗ ΣΥΝΤΗΡΗΣΗ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΥ 

ΣΚΟΠΟΣ: Η προληπτική συντήρηση των μηχανημάτων που χρησιμοποιούνται 

στα διάφορα τμήματα του εργοστασίου προκειμένου να 

εξασφαλίζεται η σωστή και ασφαλής λειτουργία τους 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Μηχανολογικός εξοπλισμός του εργοστασίου 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Τμηματάρχης 

 Προσωπικό του Συνεργείου Συντήρησης και Επισκευής 

Τεχνικού Εξοπλισμού  

 Χειριστές των μηχανημάτων 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΔ-06.1 Κύρια Λίστα Εξοπλισμού Τμήματος 

 ΕΝΤ-ΓΔ-06.2 Πρόγραμμα Προληπτικής Συντήρησης 

 Εγχειρίδια χρήσης (manual) μηχανήματος 

 Συμβόλαιο συντήρησης 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ: 

 

 ΕΝΤ-ΓΔ-06.2 Πρόγραμμα Προληπτικής Συντήρησης 

 Μητρώο μηχανήματος/συσκευής 

 Φάκελος Προληπτικής Συντήρησης 
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ΓΔ-06 ΠΡΟΛΗΠΤΙΚΗ ΣΥΝΤΗΡΗΣΗ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΥ 

Έναρξη: ΓΔ-06 Προληπτική Συντήρηση Εξοπλισμού

Ο κάθε Τμηματάρχης συμβουλεύεται τα εγχειρίδια χρήσης των 

μηχανημάτων (Manual), τα συμβόλαια για συντήρηση (Service) 

από εξωτερικά συνεργεία και με βάση το ΕΝΤ-ΓΔ-06.1:

Κύρια λίστα εξοπλισμού τμήματος  (όπου καταχωρούνται τα 

στοιχεία των μηχανημάτων και συσκευών  του τμήματος) ,εκδίδει 

κάθε τρίμηνο το ΕΝΤ-ΓΔ-06.2: Πρόγραμμα Προληπτικής 

Συντήρησης ,που προβλέπει την καθημερινή και την περιοδική 

συντήρηση, το οποίο και αναρτά στον Πίνακα Ανακοινώσεων του 

Τμήματος.

Καθημερινή συντήρηση :Πραγματοποιείται πριν την λειτουργία 

του μηχανήματος από το προσωπικό που το χειρίζεται, σύμφωνα 

με τις Οδηγίες που βρίσκονται αναρτημένες και πλαστικοποιημένες  

δίπλα του . 

Περιοδική συντήρηση: Πραγματοποιείται από το προσωπικό του 

συνεργείου συντήρησης κι επισκευής στο χρονικό σημείο που 

ορίζεται από το ΕΝΤ-ΓΔ-06.2.

Ο Τμηματάρχης ειδοποιεί τηλεφωνικά τουλάχιστον 2 ημέρες 

νωρίτερα τον επικεφαλής του συνεργείου συντήρησης κι 

επισκευής, ώστε να προγραμματίσει και να διαθέσει κατάλληλο 

προσωπικό για την πραγματοποίηση της συντήρησης.

Ο τεχνίτης συνεργείου συντήρησης κι επισκευής παραλαμβάνει 

από τον Τμηματάρχη το «Μητρώο» του μηχανήματος ,καταγράφει 

τις εργασίες και τα υλικά που χρησιμοποίησε και το υπογράφει με 

την ολοκλήρωση της συντήρησης.

Στο τέλος του τριμήνου, ο Τμηματάρχης αρχειοθετεί το παλιό 

ΕΝΤ-ΓΔ-06.2 στο Φάκελο Προληπτικής Συντήρησης .

Ολοκλήρωση

Manual 

μηχανήματος

ΕΝΤ-ΓΔ-06.1:

Κύρια λίστα 

εξοπλισμού 

τμήματος 

Συμβόλαιο 

συντήρησης

ΕΝΤ-ΓΔ-06.2:

Πρόγραμμα 

Προληπτικής 

Συντήρησης 

Μητρώο 

μηχανήματος

ΕΝΤ-ΓΔ-06.2:

Πρόγραμμα 

Προληπτικής 

Συντήρησης 

προηγούμενου 

τριμήνου.

Φάκελος 

Προληπτικής 

Συντήρησης 
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ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ  

 

 

 

 

ΓΔ-07 Ανασκόπηση του Συστήματος Ποιότητας από τη 

Διοίκηση 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ-07 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΑΝΑΣΚΟΠΗΣΗ ΤΟΥ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ ΑΠΟ ΤΗ 

ΔΙΟΙΚΗΣΗ 

ΣΚΟΠΟΣ: Καθορισμός των αρχείων και των στοιχείων που εξετάζει η Διοίκηση 

κατά την ανασκόπηση του Συστήματος Ποιότητας 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Ετήσια ανασκόπηση από τη Διοίκηση 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Διοικητής Εργοστασίου 

 Υπεύθυνος Διαχείρισης Ποιότητας 

 Διευθυντής Δ.Ε.Π.Ε. 

 Διευθυντής Δ.Π.Τ. 

 Τμηματάρχες 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΔ-05.1 Περίληψη εσωτερικής επιθεώρησης έτους 

 Παρατηρήσεις-παράπονα εξυπηρετούμενων Μονάδων 

 Ανάδραση από το προσωπικό του εργοστασίου 

 Μεταβολές σε εθνικά ή διεθνή πρότυπα 

 Φάκελος Πρακτικών Ανασκόπησης Συστήματος Ποιότητας 

(Πρακτικά Προηγούμενων Ανασκοπήσεων) 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΔ-07.1 Πρακτικά Ανασκόπησης Συστήματος Ποιότητας 

 Φάκελος Πρακτικών Ανασκόπησης Συστήματος Ποιότητας 

 Υπηρεσιακή Αναφορά ΥΔΠ 
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ΓΔ-07 ΑΝΑΣΚΟΠΗΣΗ ΤΟΥ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ ΑΠΟ ΤΗ ΔΙΟΙΚΗΣΗ 

Έναρξη: ΓΔ-07 Ανασκόπηση του συστήματος Ποιότητας από 

τη Διοίκηση

Σύσκεψη για διεξαγωγή ανασκόπησης ,τουλάχιστον μια φορά 

το χρόνο, με επικεφαλής τον Διοικητή Εργοστασίου. Οι 

συμμετέχοντες ειδοποιούνται από τον ΥΔΠ τουλάχιστον 2 

βδομάδες νωρίτερα.

Ο ΥΔΠ συντάσσει και υποβάλλει «Υπηρεσιακή Αναφορά», 

λαμβάνοντας υπόψη όλα τα θέματα που αφορούν τη 

λειτουργία του ΣΠ.

Πραγματοποίηση ανασκόπησης όπου ενδεικτικά συζητούνται:

1) Αποτελέσματα διορθωτικών ενεργειών από προηγούμενη 

ανασκόπηση.

2) Αποτελέσματα εσωτερικών επιθεωρήσεων.

3)Πολιτική για την ποιότητα.

4) Νέες διορθωτικές και προληπτικές ενέργειες.

5) Πρόοδος επίτευξης τιθέντων στόχων.

6) Παρατηρήσεις-παράπονα εξυπηρετούμενων Μονάδων.

7) Διαχείριση πόρων (προσωπικό, εξοπλισμός κλπ.)

Τήρηση πρακτικών κατά τη διάρκεια της ανασκόπησης μέσω 

του εντύπου ΕΝΤ-ΓΔ-07.1 Πρακτικά Ανασκόπησης 

Συστήματος Ποιότητας

 και αρχειοθέτησή τους από τον ΥΔΠ.

Κοινοποίηση πρακτικών σε όλους τους παρευρισκόμενους 

μετά το πέρας της ανασκόπησης.

Υλοποίηση των αποφάσεων της σύσκεψης.

Ολοκλήρωση

ΕΝΤ-ΓΔ-05.1:

Περίληψη 

εσωτερικής 

επιθεώρησης 

έτους

Υπηρεσιακή 

Αναφορά ΥΔΠ

Φάκελος 

Πρακτικών 

Ανασκόπησης 

Συστήματος 

Ποιότητας

Υπηρεσιακή 

Αναφορά ΥΔΠ

ΕΝΤ-ΓΔ-07.1:

Πρακτικά 

Ανασκόπησης 

Συστήματος 

Ποιότητας

Φάκελος 

Πρακτικών 

Ανασκόπησης 

Συστήματος 

Ποιότητας
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ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ  

 

 

 

 

ΓΔ-08 Διακρίβωση Συσκευών Μετρήσεων και Ελέγχου 
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Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΓΕΝΙΚΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΔ-08 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΔΙΑΚΡΙΒΩΣΗ ΣΥΣΚΕΥΩΝ ΜΕΤΡΗΣΕΩΝ ΚΑΙ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΣΚΟΠΟΣ: Τακτική και σωστή διακρίβωση των συσκευών μετρήσεων και 

ελέγχου του εργοστασίου, ώστε να εξασφαλίζεται η ορθότητα των 

μετρήσεων κατά την παραγωγή και τον έλεγχο ποιότητας 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Όργανα και συσκευές μετρήσεων στους χώρους παραγωγής και 

στον τμήμα ποιοτικού ελέγχου. 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Υπεύθυνος Διαχείρισης Ποιότητας (ΥΔΠ) 

 Τμηματάρχες Τμημάτων 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  Οδηγίες Διακρίβωσης 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΔ-08.1 Κατάλογος Συσκευών Μετρήσεων και Ελέγχου» 

 ΕΝΤ-ΓΔ-08.2  Καρτέλα Διακρίβωσης Συσκευής 

 ΕΝΤ-ΓΔ-08.3  Πρόγραμμα Διακρίβωσης Συσκευών 

 Πράσινη Ετικέτα «Διακριβωμένη Συσκευή» 

 Κόκκινη Ετικέτα «Εκτός Λειτουργίας» 
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ΓΔ-08 ΔΙΑΚΡΙΒΩΣΗ ΣΥΣΚΕΥΩΝ ΜΕΤΡΗΣΕΩΝ ΚΑΙ ΕΛΕΓΧΟΥ 

Έναρξη: ΓΔ-08 Διακρίβωση συσκευών μετρήσεων και 

ελέγχου

Ο ΥΔΠ σε συνεργασία με τους Τμηματάρχες καταγράφει 

στο ENT-ΓΔ-08.1: Κατάλογος Συσκευών Μετρήσεων κ 

Ελέγχου, όλες τις συσκευές και τα όργανα του 

εργοστασίου ,που χρησιμοποιούνται κατά την παραγωγή 

και τον έλεγχο ποιότητας. 

Για κάθε παραπάνω συσκευή τηρείται το 

ENT-ΓΔ-08.2:Καρτέλα Διακρίβωσης Συσκευών που 

περιλαμβάνει τα στοιχεία και τα δεδομένα προηγούμενων 

διακριβώσεων.

Ο ΥΔΠ με βάση το ENT-ΓΔ-08.1 εκδίδει ετησίως το ENT-

ΓΔ-08.3: Πρόγραμμα Διακρίβωσης Συσκευών στο οποίο 

προβλέπονται ο χρόνος και ο τρόπος διακρίβωσης τους 

(εντός ή εκτός εργοστασίου). Οι ημερομηνίες διακρίβωσης 

μπορούν να μεταβληθούν κατά την κρίση του ΥΔΠ.

Εντός εργοστασίου διακρίβωση: 

Πραγματοποιείται από εξειδικευμένο 

προσωπικό που ορίζει ο ΥΔΠ με τους 

τμηματάρχες. Η διακρίβωση γίνεται με βάση 

τις γραπτές οδηγίες του ΥΔΠ. Με το πέρας της 

εργασίας τα αποτελέσματα καταγράφονται στο 

ENT-ΓΔ-08.2.

Εκτός εργοστασίου διακρίβωση: Πραγματοποιείται 

από εξωτερικό συνεργάτη. Με το πέρας της εργασίας, 

τα πιστοποιητικά που επισυνάπτονται  στο 

ENT-ΓΔ-08.2, όπου συμπληρώνονται τα στοιχεία της 

διακρίβωσης.

Συσκευή εντός ορίων 

λειτουργίας;

Η συσκευή σημαίνεται με κόκκινη 

Ετικέτα «Εκτός Λειτουργίας» και 

ενημερώνεται άμεσα ο ΥΔΠ για 

εκτέλεση περαιτέρω ενεργειών.

Η συσκευή σημαίνεται με 

πράσινη Ετικέτα «Διακριβωμένη 

Συσκευή», όπου αναγράφεται 

και η ημερομηνία διακρίβωσης.  

Ολοκλήρωση

 ENT-ΓΔ-08.1: 

Κατάλογος 

Συσκευών 

Μετρήσεων κ 

Ελέγχου

ENT-ΓΔ-08.2:

Καρτέλα 

Διακρίβωσης 

Συσκευών

ENT-ΓΔ-08.3: 

Πρόγραμμα 

Διακρίβωσης 

Συσκευών

Οδηγίες 

διακρίβωσης

Κόκκινη Ετικέτα 

«Εκτός 

Λειτουργίας»

Πράσινη Ετικέτα 

«Διακριβωμένη 

Συσκευή»

Ναι Όχι

ENT-ΓΔ-08.2:

Καρτέλα 

Διακρίβωσης 

Συσκευών
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ΓΡΑΜΜΗ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΠΣ 

 

 

 

ΓΠΣ  Λειτουργία Γραμμής Παραγωγής Συσσωρευτών 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑ ΓΡΑΜΜΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ  . 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΓΠΣ 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑ ΓΡΑΜΜΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ  . 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Η περιγραφή της γραμμής παραγωγής των συσσωρευτών με τις 

επιμέρους διαδικασίες που περιέχονται σε αυτήν . 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Το σύνολο της παραγωγικής διαδικασίας από την έναρξη μέχρι και  

το πέρας της παραγωγής των συσσωρευτών. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος παραγωγής. 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος χύτευσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος παραγωγής σχαρών. 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος επίστρωσης –ωρίμανσης σχαρών . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ηλεκτρολυτικής διαμόρφωσης 

σχαρών . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ξήρανσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος συναρμολόγησης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 Ο Διαχειριστής υλικού. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.2 Εντολή παραλαβής Ά ύλης. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών. 
 ΕΝΤ-ΓΠΣ.5 Προδιαγραφές που πρέπει να τηρούνται μετά από 

τρείς βραδείς και μία ταχεία εκφόρτιση ώστε ο συσσωρευτής να 
κρίνεται κατάλληλος.  

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.1 Εβδομαδιαίο πρόγραμμα παραγωγής τμημάτων. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.2 Εντολή παραλαβής Ά ύλης. 

 Ά ύλες σε σημανμένο χώρο 

 ΑΡ-ΓΠΣ.1 Αρχείο εντολών παραλαβής Ά υλών τμήματος 

χύτευσης. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.1 Αρχείο εντολών παραλαβής Ά υλών τμήματος 

επίστρωσης –ωρίμανσης σχαρών . 

 ΑΡ-ΓΠΣ.1 Αρχείο εντολών παραλαβής Ά υλών τμήματος 

ηλεκτρολυτικής διαμόρφωσης σχαρών. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.1 Αρχείο εντολών παραλαβής Ά υλών τμήματος 

συναρμολόγησης. 

 Τοποθέτηση ΄΄χελωνών΄΄ σε σημανμένο χώρο. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 Βιβλίο καταχώρησης παραλαβής υλικού. 

 Τοποθέτηση των θετικών –αρνητικών σχαρών σε ξεχωριστούς 

σημανμένους  χώρους με την αντίστοιχη σήμανση  σε ετικέτες 

αναρτημένες. 
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ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  Τοποθέτηση των θετικών και αρνητικών επιστρωμένων σχαρών 
σε σημανμένους χώρους με τα αντίστοιχα καρτελάκια τους. 

 Τοποθέτηση των ηλεκτρολυτικά διαμορφωμένων σχαρών με τα 
αντίστοιχα καρτελάκια τους σε σημανμένους χώρους. 

 Τοποθέτηση των ξηρανμένων θετικών και αρνητικών σχαρών με 
τα αντίστοιχα καρτελάκια τους καθώς και των πόλων-γεφυρών-
ράβδων μολύβδου αντιμονίου σε σημανμένους χώρους. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.6 Βιβλίο ελέγχου δειγμάτων.  
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Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
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ΓΠΣ ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑ ΓΡΑΜΜΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ  ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΕΚΔΙΔΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.1  

΄΄ΕΒΔΟΜΑΔΙΑΙΟ ΠΡΟΓΡΑΜΜΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄  ΚΑΙ ΤΟ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.2 ΄΄ ΕΝΤΟΛΗ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ Ά ΥΛΗΣ΄΄  ΓΙΑ ΚΆΘΕ 

ΤΜΗΜΑ ΚΑΙ ΤΑ ΑΠΟΣΤΕΛΕΙ ΣΤΟΥΣ ΥΠΕΥΘΥΝΟΥΣ ΤΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.1

ΕΒΔΟΜΑΔΙΑΙΟ 

ΠΡΟΓΡΑΜΜΑ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΤΜΗΜΑΤΩΝ

ΑΡ-ΓΠΣ.1

ΑΡΧΕΙΟ ΕΝΤΟΛΩΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ 

Ά ΥΛΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΧΥΤΕΥΣΗΣ

 Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΚΆΘΕ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΠΟΥ ΕΙΝΑΙ ΝΑ 

ΠΑΡΑΛΑΒΕΙ Ά ΥΛΕΣ ,ΤΙΣ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΑΠΌ ΤΟ 

ΔΙΑΧΕΙΡΙΣΤΗ Ά ΥΛΩΝ , ΤΙΣ ΑΠΟΘΗΚΕΥΕΙ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΚΑΙ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.2  

΄΄ΕΝΤΟΛΗ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ Ά ΥΛΩΝ΄΄ ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ Ά ΥΛΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΑΡ-ΓΠΣ.1/2/3/4 .

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ Ά 

ΥΛΩΝ  ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΕΣ ΄΄ΧΕΛΩΝΕΣ΄΄ ΓΙΑ 

ΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΧΑΡΩΝ , ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗ 

ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ 

ΥΛΙΚΟΥ΄΄ ΚΑΙ ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ.

4

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑΣ ΓΡΑΜΜΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.2

ΕΝΤΟΛΗ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ Ά 

ΥΛΗΣ

ΑΡ-ΓΠΣ.2

ΑΡΧΕΙΟ ΕΝΤΟΛΩΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ 

Ά ΥΛΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ

ΑΡ-ΓΠΣ.4

ΑΡΧΕΙΟ ΕΝΤΟΛΩΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ 

Ά ΥΛΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ

ΑΡ-ΓΠΣ.3

ΑΡΧΕΙΟ ΕΝΤΟΛΩΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ 

Ά ΥΛΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.2

ΕΝΤΟΛΗ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ Ά 

ΥΛΗΣ

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ01  «ΧΥΤΕΥΣΗ Ά ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ-

ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

΄΄ΧΕΛΩΝΩΝ΄΄ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ02  «ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΧΑΡΩΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ  ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ 

ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΕΣ ΘΕΤΙΚΕΣ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ,ΤΙΣ 

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΜΕ ΤΙΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΤΟΥΣ ΚΑΙ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ .

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ-

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ ΣΕ  ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΜΕ ΤΙΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ 

ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΤΟΥΣ 

ΑΝΑΡΤΗΜΕΝΕΣ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ03  «ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ-ΩΡΙΜΑΝΣΗ 

ΣΧΑΡΩΝ»

1 2 3
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2

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ  ΘΕΤΙΚΕΣ 

ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΠΟΥ ΕΧΟΥΝ ΥΠΟΣΤΕΙ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ-

ΩΡΙΜΑΝΣΗ  ,ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΜΕ 

ΤΙΣ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΤΟΥΣ ΚΑΙ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ .

 ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ-

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ-

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΜΕ ΤΙΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ 

ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΤΟΥΣ 

ΑΝΑΡΤΗΜΕΝΕΣ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

13 4

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ04  «ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗ 

ΣΧΑΡΩΝ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΞΗΡΑΝΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ  ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΑ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΜΕΝΕΣ ΣΧΑΡΕΣ  ,ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΜΕ ΤΙΣ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ ΕΤΙΚΕΤΕΣ 

ΤΟΥΣ ΚΑΙ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 

΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ .

 ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΤΩΝ 

ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΑ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΜΕΝΩΝ

ΣΧΑΡΩΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΜΕ ΤΙΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ 

ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΤΟΥΣ 

ΑΝΑΡΤΗΜΕΝΕΣ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ05  «ΞΗΡΑΝΣΗ ΣΧΑΡΩΝ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ  ΞΗΡΑΝΜΕΝΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΑΠΌ ΤΟ 

ΤΜΗΜΑ ΞΗΡΑΝΣΗΣ ΚΑΙ  ΤΟΥΣ ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΕΣ ΠΟΛΟΥΣ-

ΓΕΦΥΡΕΣ ΚΑΙ ΡΑΒΔΟΥΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ-ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΑΠΌ 

ΤΟ ΤΜΗΜΑ ΧΥΤΕΥΣΗΣ  ΤΑ ΟΠΟΙΑ ΚΑΙ  ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ ΧΩΡΟΥΣ ΚΑΙ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ .

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

 ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ,ΠΟΛΩΝ, 

ΓΕΦΥΡΩΝ ΚΑΙ 

ΡΑΒΔΩΝ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ  ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ 

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΠΣ06  «ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΑΠΌ ΤΗΝ ΠΑΡΑΧΘΗΣΑ ΠΑΡΤΙΔΑ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΔΕΙΓΜΑ ΑΠΌ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ .

5
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Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ ΕΛΕΓΧΕΙ ΤΟ 

ΔΕΙΓΜΑ ΚΑΙ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΠΟΥ ΠΡΟΕΚΥΨΑΝ ΑΠΌ 

ΤΙΣ ΤΡΕΙΣ ΒΡΑΔΕΙΣ ΚΑΙ ΜΙΑ ΤΑΧΕΙΑ ΕΚΦΟΡΤΙΣΗ ΚΑΙ ΤΑ 

ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.6

΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.6

ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

5

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΓΠΣ :

«ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑ ΓΡΑΜΜΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.5

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ ΠΟΥ 

ΠΡΕΠΕΙ ΝΑ 

ΙΚΑΝΟΠΟΙΟΥΝΤΑΙ ΜΕΤΑ 

ΑΠΌ ΤΡΕΙΣ ΒΡΑΔΕΙΣ ΚΑΙ 

ΜΙΑ ΤΑΧΕΙΑ ΕΚΦΟΡΤΙΣΗ 

ΏΣΤΕ Ο ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗΣ ΝΑ 

ΚΡΙΘΕΙ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΣ

ΤΑ

ΑΠΟΤΕΛΑΣΜΑΤΑ ΤΟΥ  

ΕΛΕΓΧΟΥ ΕΊΝΑΙ ΑΠΟΔΕΚΤΑ? 

ΝΑΙ

ΟΧΙ

ΟΕ-02-ΓΠΣ

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ .

ΟΕ-01-ΓΠΣ

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ 

ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ .

ΜΚ01

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ 

ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑΣ ΠΑΡΤΙΔΑΣ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-01-ΓΠΣ  Χειρισμός μη Αποδεκτών Αποτελεσμάτων 

Ελέγχου Δείγματος Συσσωρευτών 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-01-ΓΠΣ 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ. 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των μη αποδεκτών αποτελεσμάτων του δείγματος 

συσσωρευτών. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι παραχθέντες συσσωρευτές. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος συναρμολόγησης . 

 Ο Υπεύθυνος τμήματος ελέγχου ποιότητας . 

 Ο Υπεύθυνος παραγωγής. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 Κόκκινη ετικέτα ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄ 

 ΑΡ-ΓΠΣ.6 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας δειγμάτων 
του τμήματος συναρμολόγησης. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 Βιβλίο καταχώρησης παραγωγής. 

 Τοποθέτηση σε ειδικό σημανμένο χώρο καραντίνας της 
ακατάλληλης παραγωγής. 
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ΟΕ-01-ΓΠΣ ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ. 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-01-ΓΠΣ :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΚΔΙΔΕΙ ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ  ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ     

΄΄ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΓΙΑ ΔΕΣΜΕΥΣΗ ΤΗΣ 

ΠΑΡΤΙΔΑΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΚΑΙ ΤΗ ΔΙΝΕΙ ΣΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΜΑΖΙ ΜΕ ΤΟ ΕΝΤ-

ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ . 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΔΕΣΜΕΥΕΙ ΤΗΝ 

ΠΑΡΤΙΔΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ,ΑΝΑΡΤΑ  ΤΗΝ 

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ , 

ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄  ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ ΑΡ-ΓΠΣ.6 ΚΑΙ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΏΣΤΕ ΝΑ ΓΙΝΕΙ ΕΝΤΟΠΙΣΜΟΣ 

ΤΟΥ ΠΡΟΒΛΗΜΑΤΟΣ ΣΤΗΝ ΓΡΑΜΜΗ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ.

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΑΡ-ΓΠΣ.6

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΚΑΝΕΙ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗ 

ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄ ΤΗΣ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ 

ΠΑΡΤΙΔΑΣ ΚΑΙ ΑΠΟΣΤΕΛΕΙ ΤΗΝ 

ΔΕΣΜΕΥΜΕΝΗ ΠΑΡΤΙΔΑ ΣΕ ΕΙΔΙΚΟ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΚΑΡΑΝΤΙΝΑΣ.

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ  ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-01-ΓΠΣ :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.8

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΣΕ 

ΕΙΔΙΚΟ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ ΚΑΡΑΝΤΙΝΑΣ 

ΤΗΝ ΔΕΣΜΕΥΜΕΝΗ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-02-ΓΠΣ Χειρισμός  Αποδεκτών Αποτελεσμάτων Ελέγχου 

Δείγματος Συσσωρευτών 

 

 

 

 

  

Κωδ. : ΟΕ-02-ΓΠΣ Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΟΕ-02-ΓΠΣ.docx 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-02-ΓΠΣ 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ. 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των  αποδεκτών αποτελεσμάτων του δείγματος 

συσσωρευτών. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι παραχθέντες συσσωρευτές. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος συναρμολόγησης . 

 Ο Υπεύθυνος τμήματος ελέγχου ποιότητας . 

 Ο Διαχειριστής υλικού. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 Πράσινη ετικέτα ΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄ 

 ΑΡ-ΓΠΣ.6 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας δειγμάτων 
του τμήματος συναρμολόγησης 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 Βιβλίο καταχώρησης παραγωγής. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 Βιβλίο καταχώρησης παράδοσης υλικού. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών . 
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ΟΕ-02-ΓΠΣ ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ. 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-02-ΓΠΣ :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΚΔΙΔΕΙ ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ  ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ     

΄΄ ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΓΙΑ ΑΠΟΔΕΣΜΕΥΣΗ ΤΗΣ 

ΠΑΡΤΙΔΑΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΚΑΙ ΤΗ ΔΙΝΕΙ ΣΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΜΑΖΙ ΜΕ ΤΟ ΕΝΤ-

ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ . 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΑΠΟΔΕΣΜΕΥΕΙ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑ  ΠΑΡΤΙΔΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ, 

ΑΝΑΡΤΑ  ΤΗΝ ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄  ΚΑΙ  ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄  ΣΤΟ 

ΑΡΧΕΙΟ ΑΡ-ΓΠΣ.6 .  

ΠΡΑΣΙΝΗ  ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΑΡ-ΓΠΣ.6

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ

ΤΕΛΟΣ Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΚΑΝΕΙ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗ 

ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄ ,ΕΚΔΙΔΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 

΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ ΄΄ ,ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ 

ΤΟΥΣ ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΕΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΕΣ ΣΤΟ 

ΔΙΑΧΕΙΡΙΣΤΗ ΥΛΙΚΟΥ ΚΑΙ  ΚΑΝΕΙ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗ  ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.8

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ  ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-02-ΓΠΣ :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΑ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ
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ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ 

 

 

 

ΠΣ01 Χύτευση Ά Ύλης Μολύβδου - Αντιμονίου 

 

 

 

 

  

Κωδ. : ΠΣ01 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΠΣ01.docx 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ . 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ01 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΥΤΕΥΣΗ Ά ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ. 

ΣΚΟΠΟΣ: Η χύτευση της Ά ύλης του μολύβδου και αντιμονίου στα αντίστοιχα 

καζάνια χύτευσης για την παραγωγή των ΄΄χελωνών΄΄, των 

γεφυρών και πόλων καθώς και των ράβδων  . 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Παραχθείσες ΄΄χελώνες΄΄ για την  μετέπειτα χρήση τους στην 

παραγωγή των σχαρών, παραχθέντες πόλοι και γέφυρες καθώς και 

ράβδοι για την  μετέπειτα χρήση τους στο τμήμα συναρμολόγησης. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος χύτευσης . 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος σε κάθε καζάνι χύτευσης. 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 Ο Εργαζόμενος στο τμήμα ελέγχου ποιότητας. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΟΠΑ-ΠΣ01.1 Οδηγία παρασκευής ΄΄χελωνών΄΄. 

 ΟΠΑ-ΠΣ01.2 Οδηγία παρασκευής πόλων και γεφυρών. 

 ΟΠΑ-ΠΣ01.3 Οδηγία παρασκευής ράβδων. 

 ΕΝΤ-ΠΣ01.2  Προδιαγραφές χημικής σύστασης πόλων και 

γεφυρών. 

 ΕΝΤ-ΠΣ01.3  Προδιαγραφές χημικής σύστασης ΄΄χελωνών΄΄. 

 ΕΝΤ-ΠΣ01.4  Προδιαγραφές χημικής σύστασης ράβδων 

 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών . 

 ΕΝΤ-ΠΣ01.1 Βιβλίο θέσεως εργασίας τμήματος. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.6 Βιβλίο ελέγχου δειγμάτων. 

 ΑΡ-ΠΣ01.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών τμήματος χύτευσης.  

 Τοποθέτηση των Ά υλών μολύβδου και αντιμονίου σε 

σημανμένους χώρους πλησίον των καζανιών χύτευσης. 

 Τοποθέτηση των παραχθέντων ΄΄χελωνών ΄΄ ,γεφυρών και 

πόλων καθώς και των ράβδων σε σημανμένους χώρους. 
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ΠΣ02 ΧΥΤΕΥΣΗ Ά ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ-ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ 

ΕΝΑΡΞΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ01 :

«ΧΥΤΕΥΣΗ Ά ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ-ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΚΑΤΑΝΕΜΕΙ 

ΚΑΙ ΧΡΕΩΝΕΙ ΤΙΣ Ά ΥΛΕΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΚΑΙ ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ 

ΣΤΟ Ά ΚΑΖΑΝΙ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΄΄ΧΕΛΩΝΩΝ΄΄, ΣΤΟ ΄Β ΚΑΖΑΝΙ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΠΟΛΩΝ-ΓΕΦΥΡΩΝ ΚΑΙ ΣΤΟ ΄Γ ΚΑΖΑΝΙ  

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΡΑΒΔΩΝ ΜΕ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΑ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄ ,ΤΑ ΟΠΟΙΑ ΥΠΟΓΡΑΦΟΝΤΑΙ ΑΠΟ ΚΑΘΕ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΚΑΙ ΕΠΕΙΤΑ ΤΑ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΑΡ-ΠΣ01.1.

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΑ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΑΡ-ΠΣ01.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

Ο ΚΑΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΧΥΤΕΥΣΗΣ  

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ -ΠΣ01.1 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ΄΄ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ,ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ Ά 

ΥΛΕΣ ΠΟΛΥΒΔΟΥ ΚΑΙ ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ  ΚΑΙ ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ 

ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ.ΤΕΛΟΣ Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΧΥΤΕΥΣΗΣ Ά ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ  ΘΕΩΡΕΙ ΤΟ ΕΝΤ -ΠΣ01.1 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ΄΄ 

ΕΝΤ-ΠΣ01.1

ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΩΝ 

Ά ΥΛΩΝ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΠΛΗΣΙΟΝ 

ΤΩΝ ΚΑΖΑΝΙΩΝ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ

Ο ΚΑΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΧΥΤΕΥΣΗΣ  

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΤΙΣ Ά ΥΛΕΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ  

ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΣΥΜΦΩΝΑ ΜΕ ΤΗΝ 

ΟΠΑ-ΠΣ01.1 ΄΄ ΟΔΗΓΙΑ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΧΕΛΩΝΩΝ΄΄,ΤΗΝ 

ΟΠΑ-ΠΣ01.2 ΄΄ ΟΔΗΓΙΑ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΓΕΦΥΡΩΝ ΚΑΙ 

ΠΟΛΩΝ ΄΄ ΚΑΙ ΤΗΝ ΟΠΑ-ΠΣ01.3 ΄΄ ΟΔΗΓΙΑ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ 

ΡΑΒΔΩΝ΄΄,ΕΝΕΡΓΟΠΟΙΕΙ ΤΗ ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑ ΤΟΥ ΚΑΖΑΝΙΟΥ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΚΑΙ ΕΛΕΓΧΕΙ ΣΥΝΕΧΩΣ ΤΗ ΘΕΡΜΟΚΡΑΣΙΑ 

ΠΟΥ ΕΠΙΚΡΑΤΕΙ. 

ΟΠΑ-ΠΣ01.1

ΟΔΗΓΙΑ 

ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ 

΄΄ΧΕΛΩΝΩΝ΄΄

ΟΠΑ-ΠΣ01.2

ΟΔΗΓΙΑ 

ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ 

ΓΕΦΥΡΩΝ -ΠΟΛΩΝ

ΜΟΛΙΣ Η ΘΕΡΜΟΚΡΑΣΙΑ ΤΟΥ ΚΑΘΕ ΚΑΖΑΝΙΟΥ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΓΙΝΕΙ Η ΕΠΙΘΥΜΗΤΗ ,ΑΠΟΜΑΚΡΥΝΟΝΤΑΙ ΟΙ 

ΑΧΡΗΣΤΕΣ ΠΡΟΣΜΙΞΕΙΣ ΑΠΟ ΤΟΥΣ ΕΡΓΑΖΟΝΕΝΟΥΣ 

ΤΩΝ ΚΑΖΑΝΙΩΝ ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΚΑΙ ΜΕ ΤΗΝ ΧΡΗΣΗ ΤΩΝ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΩΝ ΚΑΛΟΥΠΙΩΝ ΠΡΟΚΥΠΤΟΥΝ ΟΙ 

΄΄ΧΕΛΩΝΕΣ΄΄,ΟΙ ΠΟΛΟΙ-ΓΕΦΥΡΕΣ ΚΑΙ ΟΙ ΡΑΒΔΟΙ. 

ΠΑΡΑΛΛΗΛΑ Ο ΚΆΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΚΑΖΑΝΙΟΥ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΔΗΜΙΟΥΡΓΕΙ ΚΑΙ ΑΠΟ ΕΝΑ ΔΟΚΙΜΙΟ ΤΟ 

ΟΠΟΙΟ ΘΑ ΑΠΟΣΤΑΛΕΙ ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΠΟΙΟΤΙΚΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ.

ΟΙ ΠΑΡΑΓΟΜΕΝΕΣ ΄΄ΧΕΛΩΝΕΣ ,ΠΟΛΟΙ-ΓΕΦΥΡΕΣ ΚΑΙ 

ΡΑΒΔΟΙ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΤΟΠΟΘΕΤΟΥΝΤΑΙ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΟΥΣ ΧΩΡΟΥΣ ΑΠΟ ΤΟΝ 

ΚΑΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΧΥΤΕΥΣΗΣ.

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΤΩΝ 

ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΩΝ 

΄΄ΧΕΛΩΝΩΝ 

,ΠΟΛΩΝ-ΓΕΦΥΡΩΝ 

ΚΑΙ ΡΑΒΔΩΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ

1

ΟΠΑ-ΠΣ01.3

ΟΔΗΓΙΑ 

ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ 

ΡΑΒΔΩΝ

ΤΟ ΤΜΗΜΑ ΠΟΙΟΤΙΚΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΡΟΧΩΡΑ ΣΕ ΕΛΕΓΧΟ 

ΤΗΣ ΧΗΜΙΚΗΣ ΣΥΣΤΑΣΗΣ ΤΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

(ΔΟΚΙΜΙΟ) ΚΑΘΕ ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΠΟΥ ΕΙΝΑΙ 

ΕΝΔΕΙΚΤΙΚΟ ΤΗΣ ΚΑΘΕ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ .

2
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Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΚΑΙ ΕΛΕΓΧΕΙ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΠΟΥ 

ΠΡΟΕΚΥΨΑΝ ΑΠΌ ΤΟ ΧΗΜΙΚΟ ΕΛΕΓΧΟ ΤΩΝ ΤΡΙΩΝ 

ΔΟΚΙΜΙΩΝ ΤΩΝ ΚΑΖΑΝΙΩΝ ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΜΕ ΒΑΣΗ ΤΙΣ 

ΕΝΤ-ΠΣ01.2 (ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ ΧΗΜΙΚΗΣ ΣΥΣΤΑΣΗΣ 

ΠΟΛΩΝ ΓΕΦΥΡΩΝ),  ΕΝΤ-ΠΣ01.3(ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΧΗΜΙΚΗΣ ΣΥΣΤΑΣΗΣ ΄΄ΧΕΛΩΝΩΝ΄΄) ΚΑΙ ΕΝΤ-ΠΣ01.4 

(ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ ΧΗΜΙΚΗΣ ΣΥΣΤΑΣΗΣ ΡΑΒΔΩΝ) ΣΤΟ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.6 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.6

ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

1

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ01 :

«ΧΥΤΕΥΣΗ Ά ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ-ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ»

ΕΝΤ-ΠΣ01.2

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΧΗΜΙΚΗΣ ΣΥΣΤΑΣΗΣ 

ΠΟΛΩΝ -ΓΕΦΥΡΩΝ

2

ΕΝΤ-ΠΣ01.4

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΧΗΜΙΚΗΣ ΣΥΣΤΑΣΗΣ 

ΡΑΒΔΩΝ

ΕΝΤ-ΠΣ01.3

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΧΗΜΙΚΗΣ ΣΥΣΤΑΣΗΣ 

΄΄ΧΕΛΩΝΩΝ΄΄

ΤΑ

ΑΠΟΤΕΛΑΣΜΑΤΑ ΤΟΥ ΚΑΘΕ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΕΊΝΑΙ ΑΠΟΔΕΚΤΑ? 

ΝΑΙ ΟΧΙ

ΟΕ-02-ΠΣ01

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 
ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΔΟΚΙΜΙΩΝ .

ΟΕ-02-ΠΣ01

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 
ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΔΟΚΙΜΙΩΝ .
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-01-ΠΣ01 Χειρισμός μη Αποδεκτών Αποτελεσμάτων 

Ελέγχου Δειγμάτων Δοκιμίων 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-01-ΠΣ01 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 
ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΔΟΚΙΜΙΩΝ. 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των μη αποδεκτών αποτελεσμάτων των δειγμάτων των 

δοκιμίων που αντιπροσωπεύουν την παραγωγή κάθε καζανιού 

χύτευσης. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι παραχθείσες ΄΄χελώνες΄΄ ,οι παραχθέντες πόλοι και γέφυρες 

καθώς και οι  ράβδοι . 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος χύτευσης . 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος σε κάθε καζάνι χύτευσης. 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών . 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 Κόκκινη ετικέτα ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄ 

 ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ01.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  χύτευσης. 
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ΟΕ-01-ΠΣ01 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΔΟΚΙΜΙΩΝ. 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-01-ΠΣ01 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΔΟΚΙΜΙΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΚΔΙΔΕΙ ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΓΙΑ ΚΆΘΕ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ     

΄΄ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΚΑΙ ΤΗ ΔΙΝΕΙ ΣΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΧΥΤΕΥΣΗΣ 

ΜΑΖΙ ΜΕ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ ΤΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ. 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑ ΤΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΤΟΥΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΥΣ ΤΩΝ ΚΑΖΑΝΙΩΝ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ,ΑΝΑΡΤΑ ΣΕ ΚΆΘΕ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΤΗΝ ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ 

ΚΑΙ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΣΤΟ 

ΑΡΧΕΙΟ ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ01.1

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ01.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ
Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΔΙΝΕΙ ΕΝΤΟΛΗ  ΣΤΟΥΣ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΥΣ ΤΩΝ ΚΑΖΑΝΙΩΝ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ, ΤΩΝ ΟΠΟΙΩΝ Η ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΚΡΙΘΗΚΕ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ,ΤΗΝ ΕΝΤΟΛΗ 

ΕΠΑΝΑΧΥΤΕΥΣΗΣ ΤΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΤΟΥΣ 

ΜΕ ΤΗΝ ΑΝΑΛΟΓΗ ΠΡΟΣΘΗΚΗ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ Ή ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΌΠΩΣ 

ΠΕΡΙΓΡΑΦΗΚΕ ΣΤΙΣ ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ ΤΟΥ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ ΔΕΛΤΙΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΚΆΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΚΑΖΑΝΙΟΥ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΤΟΥ ΟΠΟΙΟΥ Η ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΚΡΙΘΗΚΕ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΤΟΥ ΚΑΙ ΤΗΝ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΗ 

ΠΟΣΟΤΗΤΑ ΜΟΛΥΒΔΟΥ Ή ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ 

ΠΟΥ ΤΟΥ ΥΠΟΔΕΙΧΘΗΚΕ ΑΠΌ ΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΧΥΤΕΥΣΗΣ 

ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ  ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΚΑΙ ΕΝΕΡΓΟΠΟΙΕΙ 

ΤΗ ΛΕΙΤΟΥΡΓΕΙΑ ΤΟΥ . 

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ  ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-01-ΠΣ01 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΔΟΚΙΜΙΩΝ»
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Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-02-ΠΣ01 Χειρισμός  Αποδεκτών Αποτελεσμάτων Ελέγχου 

Δειγμάτων Δοκιμίων 

 

 

 

 

  

Κωδ. : ΟΕ-02-ΠΣ01 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΟΕ-02-ΠΣ01.docx 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-02-ΠΣ01 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 
ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΔΟΚΙΜΙΩΝ. 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των  αποδεκτών αποτελεσμάτων των δειγμάτων των 

δοκιμίων που αντιπροσωπεύουν την παραγωγή κάθε καζανιού 

χύτευσης. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι παραχθείσες ΄΄χελώνες΄΄ ,οι παραχθέντες πόλοι και γέφυρες 

καθώς και οι  ράβδοι . 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος χύτευσης . 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος σε κάθε καζάνι χύτευσης. 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών . 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 Πράσινη ετικέτα ΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄ 

 ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ01.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  χύτευσης. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 Βιβλίο καταχώρησης παραγωγής. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 Βιβλίο καταχώρησης παράδοσης υλικού. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών . 
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Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΟΕ-02-ΠΣ01.docx 
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ΟΕ-02-ΠΣ01 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΔΟΚΙΜΙΩΝ. 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-02-ΠΣ01 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΔΟΚΙΜΙΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΚΔΙΔΕΙ ΠΡΑΣΙΝΗ  ΕΤΙΚΕΤΑ ΓΙΑ ΚΆΘΕ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ     ΄΄ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΚΑΙ ΤΗ ΔΙΝΕΙ ΣΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΧΥΤΕΥΣΗΣ 

ΜΑΖΙ ΜΕ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ ΤΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ. 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑ ΤΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΤΟΥΣ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΥΣ ΤΩΝ ΚΑΖΑΝΙΩΝ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ,ΑΝΑΡΤΑ ΣΕ ΚΆΘΕ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΤΗΝ ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΚΑΙ 

ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ 

ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ01.1

ΠΡΑΣΙΝΗ  ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ01.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.8

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΓΙΑ 

ΤΗΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΤΩΝ ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΩΝ 

΄΄ΧΕΛΩΝΩΝ ΄΄ ΚΑΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΤΩΝ ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΩΝ 

ΓΕΦΥΡΩΝ , ΠΟΛΩΝ  ΚΑΙ  ΡΑΒΔΩΝ 

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ  ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-02-ΠΣ01 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΔΟΚΙΜΙΩΝ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΕΚΔΙΔΕΙ ΤΑ  ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 

΄΄ΔΕΛΤΙΑ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ ΄΄ ΚΑΙ ΚΑΝΕΙ ΤΙΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΕΙΣ ΣΤΟ       

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 ΄΄ ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΑ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ
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Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 
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ΟΕ-02-ΠΣ01.docx 



 Σελίδα 163 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Σελίδα 164 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ 

 

 

 

ΠΣ02 Παραγωγή Σχαρών Συσσωρευτών 
 

 

 

 

  

Κωδ. : ΠΣ02 Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΠΣ02.docx 

303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

 

Σελίδα 1 από 4 



 Σελίδα 165 
 

 

ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ . 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ02 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΧΑΡΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ. 

ΣΚΟΠΟΣ: Η παραγωγή των σχαρών των  συσσωρευτών . 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Παραχθείσες σχάρες (θετικές και αρνητικές) που θα αποτελέσουν 

τα στοιχεία των συσσωρευτών. 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος παραγωγής σχαρών . 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος σε κάθε καζάνι παραγωγής θετικών 

ή αρνητικών σχαρών. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΟΠΑ-ΠΣ02.1 Οδηγία παραγωγής των θετικών σχαρών. 

 ΟΠΑ-ΠΣ02.2 Οδηγία παραγωγής των αρνητικών σχαρών. 

 

 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών . 

 ΕΝΤ-ΠΣ01.1 Βιβλίο θέσεως εργασίας τμήματος. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 Βιβλίο καταχώρησης παράδοσης υλικού. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 Βιβλίο καταχώρησης παραγωγής. 

 ΑΡ-ΠΣ02.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών τμήματος παραγωγής  

σχαρών.  

 Κίτρινη ετικέτα με το σύμβολο +. 

 Κίτρινη ετικέτα με το σύμβολο -. 

 Τοποθέτηση θετικών και αρνητικών σχαρών σε σημανμένους 

χώρους. 

 Τοποθέτηση των ΄΄χελωνών ΄΄ μολύβδου- αντιμονίου σε 

σημανμένους χώρους πλησίον των καζανιών χύτευσης. 
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Όνομα: 
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ΠΣ02 ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΧΑΡΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ  

ΕΝΑΡΞΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ02 :

«ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΧΑΡΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΚΑΤΑΝΕΜΕΙ ΚΑΙ ΧΡΕΩΝΕΙ ΤΙΣ  ΄΄ΧΕΛΩΝΕΣ΄΄ ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΣΤΟ 1ο ,2ο 3ο και 4ο ΚΑΖΑΝΙ ΧΥΤΕΥΣΗΣ , 

ΟΠΟΥ ΤΑ ΔΥΟ ΚΑΖΑΝΙΑ ΠΑΡΑΓΟΥΝ ΤΙΣ ΘΕΤΙΚΕΣ 

ΣΧΑΡΕΣ ΚΑΙ ΤΑ ΑΛΛΑ ΔΥΟ ΤΙΣ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ,ΜΕ  

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΑ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄ ,ΤΑ ΟΠΟΙΑ 

ΥΠΟΓΡΑΦΟΝΤΑΙ ΑΠΌ ΚΆΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΚΑΙ ΕΠΕΙΤΑ 

ΤΑ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΑΡ-ΠΣ02.1.

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΑ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΑΡ-ΠΣ02.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

Ο ΚΑΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΤΩΝ 

ΧΕΛΩΝΩΝ ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ -ΠΣ01.1 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ 

ΘΕΣΕΩΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ΄΄ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ,ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝEΙ 

ΤΙΣ ΄΄ΧΕΛΩΝΕΣ΄΄ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΚΑΙ ΤΙΣ 

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ.ΤΕΛΟΣ Ο 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΘΕΩΡΕΙ 

ΤΟ ΕΝΤ -ΠΣ01.1 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ΄΄ 

ΕΝΤ-ΠΣ01.1

ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΩΝ 

ΧΕΛΩΝΩΝ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΠΛΗΣΙΟΝ 

ΤΩΝ ΚΑΖΑΝΙΩΝ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ

Ο ΚΆΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΤΙΣ ΧΕΛΩΝΕΣ ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ 

ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΚΑΙ ΤΟ ΕΝΕΡΓΟΠΟΙΕΙ ΣΥΜΦΩΝΑ 

ΜΕ ΤΗΝ ΟΠΑ-ΠΣ02.1 ΄΄ΟΔΗΓΙΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΘΕΤΙΚΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ΄΄ ΚΑΙ ΟΠΑ-ΠΣ02.2 ΄΄  ΟΔΗΓΙΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ΄΄

ΟΠΑ-ΠΣ02.1

ΟΔΗΓΙΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΘΕΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ

ΟΠΑ-ΠΣ02.2

ΟΔΗΓΙΑ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ

ΜΟΛΙΣ ΤΟ ΜΕΙΓΜΑ ΤΟΥ ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΕΊΝΑΙ 

ΕΤΟΙΜΟ , Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΚΆΘΕ 

ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΑΡΧΙΖΕΙ ΤΗΝ ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΗ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΧΑΡΩΝ .

ΟΙ ΠΑΡΑΓΟΜΕΝΕΣ ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ 

ΤΟΠΟΘΕΤΟΥΝΤΑΙ ΕΠΑΝΩ ΣΕ ΠΑΛΕΤΕΣ ΑΠΌ ΚΆΘΕ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ,ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ, ΚΑΙ ΤΟΥΣ 

ΑΝΑΡΤΑΤΑΙ ΚΑΡΤΕΛΑΚΙ ΧΡΩΜΑΤΟΣ ΚΙΤΡΙΝΟ ΜΕ ΤΟ 

ΣΥΜΒΟΛΟ + ΓΙΑ ΤΙΣ ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ ΜΕ ΤΟ ΣΥΜΒΟΛΟ  – 

ΓΙΑ ΤΙΣ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ 

ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ

ΚΙΤΡΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΤΟ ΣΥΜΒΟΛΟ +

ΚΙΤΡΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΤΟ ΣΥΜΒΟΛΟ -

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΤΟ ΕΝΤ-

ΓΠΣ.8 ΄΄ ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄ ΕΝΤ-ΓΠΣ.8

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΤΩΝ ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ -

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ 

1
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Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΚΔΙΔΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ ΄΄ ΚΑΙ 

ΚΑΝΕΙ ΤΙΣ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΕΙΣ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 

΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ 

ΥΛΙΚΟΥ

1

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ02 :

«ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΧΑΡΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

 

 

Κωδ. :  ΠΣ02 Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΠΣ02.docx 
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ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ 

 

 

 

ΠΣ03 Επίστρωση-Ωρίμανση Σχαρών 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ . 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ03 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ-ΩΡΙΜΑΝΣΗ ΣΧΑΡΩΝ . 

ΣΚΟΠΟΣ: Η επίστρωση των θετικών και αρνητικών σχαρών με το ανάλογο  

μείγμα πάστας και έπειτα η ωρίμανσή τους σε κατάλληλες συνθήκες 

υγρασίας και θερμοκρασίας. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι παραχθέντες θετικές και αρνητικές  σχάρες από το τμήμα 

παραγωγής σχαρών. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος επίστρωσης - ωρίμανσης . 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στο καζάνι χύτευσης στο τμήμα 

επίστρωσης – ωρίμανσης σχαρών. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στην παρασκευή του μείγματος 

πάστας επίστρωσης σχαρών ` στο τμήμα επίστρωσης – 

ωρίμανσης σχαρών. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στην επίστρωση σχαρών με μείγμα 

πάστας επίστρωσης  στο τμήμα επίστρωσης – ωρίμανσης 

σχαρών. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στο ωριμαντήριο στο τμήμα 

επίστρωσης – ωρίμανσης σχαρών. 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΟΠΑ-ΠΣ03.1 Οδηγία χύτευσης Ά ύλης μολύβδου . 

 ΕΝΤ-ΠΣ03.1  Προδιαγραφή  χημικής σύστασης σκόνης οξειδίου 

του μολύβδου. 

 ΕΝΤ-ΠΣ03.4  Προδιαγραφές  συνθηκών αίθουσας ωρίμανσης 

σχαρών  (ωριμαντήριο) . 

 ΕΝΤ-ΠΣ03.3  Προδιαγραφές επιπέδων υγρασίας και ελεύθερου 

μεταλλικού μολύβδου στις επιστρωμένες και ωριμανμένες 

θετικές και αρνητικές σχάρες . 
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ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

 ΕΝΤ-ΠΣ01.1 Βιβλίο θέσεως εργασίας τμήματος. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών. 

 ΑΡ-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών τμήματος επίστρωσης –

ωρίμανσης σχαρών  

 Τοποθέτηση Ά ύλης μολύβδου σε σημανμένο χώρο πλησίον του 

καζανιού χύτευσης. 

 Τοποθέτηση των θετικών και αρνητικών σχαρών σε 

σημανμένους χώρους πλησίον της αυτοματοποιημένης διάταξης 

για την επίστρωσή τους . 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 Βιβλίο καταχώρησης παραγωγής. 

 Κίτρινη ετικέτα με αναγραφή της ημερομηνίας και ώρας έναρξης 

της ωρίμανσης  των σχαρών . 

 ΕΝΤ-ΠΣ03.2 Βιβλίο καταχώρησης συνθηκών ωριμαντηρίου. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.6 Βιβλίο ελέγχου δειγμάτων.  
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ΠΣ03 ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ – ΩΡΙΜΑΝΣΗ  ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΑΡΞΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ03 :

«ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ - ΩΡΙΜΑΝΣΗ ΣΧΑΡΩΝ»

Ο ΚΆΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ  ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ – 

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΠΣ01.1    

 ΄΄ ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΜΗΜΑΤΟΣ΄΄.

ΕΝΤ-ΠΣ01.1

ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΜΗΜΑΤΟΣ

ΚΙΤΡΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΜΕ 

ΑΝΑΓΡΑΦΗ ΩΡΑΣ ΚΑΙ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑΣ ΕΙΣΟΔΟΥ 

ΣΤΟ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟ

1

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ ΣΤΟΝ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΤΟΥ ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΧΥΤΕΥΣΗΣ Ά ΥΛΗΣ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΤΗΝ Ά ΥΛΗ ,ΣΤΟΝ  ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ 

ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ ΠΑΣΤΑΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ ΤΙΣ 

Ά ΥΛΕΣ ΠΟΥ ΑΠΑΙΤΟΥΝΤΑΙ ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗ 

ΤΟΥ ΚΑΙ ΣΤΟΝ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΓΙΑ ΤΗΝ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ 

ΤΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΤΙΣ ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ 

.ΠΑΡΑΛΛΗΛΑ ΕΚΔΙΔΕΙ ΚΑΙ ΤΑ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΑ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 

΄΄ΔΕΛΤΙΑ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ ΄΄ ΤΑ ΟΠΟΙΑ ΚΑΙ 

ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΣΤΟ ΑΡ-ΠΣ03.1

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΕΝΤ-ΠΣ03.1

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΗ 

ΧΗΜΙΚΗΣ 

ΣΥΣΤΑΣΗΣ ΣΚΟΝΗΣ 

ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ

ΑΡ-ΠΣ03.1 

ΑΡΧΕΙΟ 

ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ 

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ

ΟΠΑ-ΠΣ03.1

ΟΔΗΓΙΑ ΧΥΤΕΥΣΗΣ Ά 

ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΤΟΥ ΚΑΖΑΝΙΟΥ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ Ά ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΑΦΟΥ ΕΧΕΙ 

ΠΑΡΑΛΑΒΕΙ ΤΗΝ Ά ΥΛΗ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΤΗΝ 

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΠΛΗΣΙΟΝ ΤΟΥ 

ΚΑΖΑΝΙΟΥ ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΚΑΙ ΠΡΟΜΗΘΕΥΕΙ ΤΟ ΚΑΖΑΝΙ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ ΜΕ ΤΗΝ ΠΡΟΒΛΕΠΟΜΕΝΗ ΠΟΣΟΤΗΤΑ Ά 

ΥΛΗΣ ΣΥΜΦΩΝΑ ΜΕ ΤΗΝ ΟΠΑ-ΠΣ03.1 ΄΄ΟΔΗΓΙΑ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ Ά ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ΄΄

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ  Ά 

ΥΛΗΣ ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ ΠΛΗΣΙΟΝ 

ΤΟΥ ΚΑΖΑΝΙΟΥ 

ΧΥΤΕΥΣΗΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ ΠΑΣΤΑΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΑ  ΔΟΧΕΙΑ ΤΩΝ Ά ΥΛΩΝ ΠΟΥ ΕΊΝΑΙ 

ΑΠΑΡΑΙΤΗΤΑ ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗ ΤΟΥ ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ.

ΜΕ ΤΗΝ ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΤΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΧΥΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΣΤΟ ΚΑΖΑΝΙ ΧΥΤΕΥΣΗΣ Ά ΥΛΗΣ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ , Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΕΝΕΡΓΟΠΟΙΕΙ ΤΗΝ 

ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΗ ΔΙΑΤΑΞΗ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ 

ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ.

ΣΕ ΟΛΗ ΤΗΝ ΔΙΑΡΚΕΙΑ ΤΗΣ ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΗΣ 

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ 

ΕΠΙΒΛΕΠΕΙ ΓΙΑ ΤΥΧΟΝ ΠΡΟΒΛΗΜΑΤΑ ΤΑ ΟΠΟΙΑ ΚΑΙ 

ΑΝΑΦΕΡΕΙ ΑΜΕΣΑ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ ΣΤΟ ΤΕΛΟΣ ΤΗΣ 

ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΚΟΝΗΣ 

ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΛΑΜΒΑΝΕΙ ΔΕΙΓΜΑ 

ΑΥΤΗΣ ΚΑΙ ΤΟ ΑΠΟΣΤΕΛΕΙ ΓΙΑ ΧΗΜΙΚΟ  ΕΛΕΓΧΟ.

ΤΟ ΤΜΗΜΑ ΤΟΥ ΠΟΙΟΤΙΚΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΡΟΧΩΡΑ ΣΕ 

ΑΜΕΣΟ ΧΗΜΙΚΟ ΕΛΕΓΧΟ ΤΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ 

ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΒΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΤ-ΠΣ03.1 

΄΄ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΗ ΧΗΜΙΚΗΣ ΣΥΣΤΑΣΗΣ ΣΚΟΝΗΣ 

ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ΄΄.
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1

ΕΊΝΑΙ H ΣΚΟΝΗ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΕΝΤΟΣ 

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ? 

0ΧΙ ΝΑΙ

ΟΕ-01-ΠΣ03

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ.

ΟΕ-02-ΠΣ03

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ.

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΘΕΤΙΚΩΝ ΚΑΙ 

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ 

ΤΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΠΡΟΜΗΘΕΥΕΙ ΤΗΝ 

ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΗ ΜΗΧΑΝΟΛΟΓΙΚΗ ΔΙΑΤΑΞΗ 

ΜΕ  ΘΕΤΙΚΕΣ Ή ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ,ΑΝΑΛΟΓΟΣ 

ΤΟΥ ΠΑΡΑΣΚΕΥΑΣΘΕΝΤΟΣ ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ, ΚΑΙ ΤΗΝ ΕΝΕΡΓΟΠΟΙΕΙ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ 

ΤΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ,ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΕΣ 

ΘΕΤΙΚΕΣ Ή ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΚΑΙ ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ 

ΕΠΑΝΩ ΣΕ ΠΑΛΕΤΕΣ ΕΝΗΜΕΡΩΝΟΝΤΑΣ 

ΤΑΥΤΟΧΡΟΝΑ ΚΑΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΤΟΥ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ – 

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑ 

ΠΟΣΟΤΗΤΑ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΣΤΟ  

ΕΝΤ -ΓΠΣ.8 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΄΄ 

ΚΑΙ ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ 

ΤΟΥ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ ΓΙΑ ΝΑ ΤΙΣ ΠΑΡΑΛΑΒΕΙ .

ΕΝΤ-ΓΠΣ.8

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ

3

O ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΤΟΥ ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΞΕΚΙΝΑ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΤΟΥ ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ ΜΕΣΩ ΤΗΣ 

ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΗΣ ΜΗΧΑΝΟΛΟΓΙΚΗΣ 

ΔΙΑΤΑΞΗΣ ΡΥΘΜΙΖΟΝΤΑΣ ΤΑΥΤΟΧΡΟΝΑ ΤΟ ΕΙΔΟΣ 

ΤΟΥ ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ ΠΟΥ ΘΕΛΕΙ ΝΑ ΠΑΡΑΣΚΕΥΑΣΕΙ (ΓΙΑ 

ΘΕΤΙΚΕΣ Ή ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ). 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ 

ΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ 

ΣΧΑΡΕΣ ΚΑΙ ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΠΛΗΣΙΟΝ ΤΗΣ ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΗΣ 

ΜΗΧΑΝΟΛΟΓΙΚΗΣ ΔΙΑΤΑΞΗΣ.

ΜΕ ΤΗΝ ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΤΗΣ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΤΟΥ 

ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ,Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΤΟΥ 

ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ 

ΤΟΝ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΠΟΥ ΕΊΝΑΙ ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ ΤΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΌΤΙ ΤΟ ΜΕΙΓΜΑ ΕΊΝΑΙ 

ΕΤΟΙΜΟ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΤΟΥ ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ  ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΓΙΑ  ΤΙΣ ΑΝΑΓΚΕΣ ΤΟΥ ΣΕ 

Ά ΥΛΕΣ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΜΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ.

ΔΙΔΙΚΑΣΙΑ ΜΚ02

΄΄ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΥΛΙΚΟΥ΄΄.
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ΕΊΝΑΙ ΟΙ ΣΥΝΘΗΚΕΣ ΤΟΥ 

ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ ΕΝΤΟΣ ΕΝΤ-

ΠΣ03.4 ΄΄ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΣΥΝΘΗΚΩΝ 

ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ? 

ΝΑΙ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.6

ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

4

ΕΝΤ-ΠΣ03.4

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΣΥΝΘΗΚΩΝ 

ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ

ΡΥΘΜΙΣΗ ΤΩΝ ΣΥΝΘΗΚΩΝ ΤΟΥ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ 

ΑΠΌ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΣΕ ΑΥΤΌ.

ΠΑΡΑΜΟΝΗ ΤΩΝ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ ΓΙΑ 48ΩΡΕΣ.

ΤΟ ΤΜΗΜΑ ΠΟΙΟΤΙΚΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ 

ΔΕΙΓΜΑ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΜΕ ΤΟ ΠΕΡΑΣ 

ΤΗΣ 48ΩΡΗΣ ΠΑΡΑΜΟΝΗΣ ΣΤΟ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟ ΚΑΙ 

ΠΡΟΧΩΡΑ ΣΕ ΧΗΜΙΚΟ ΕΛΕΓΧΟ ΤΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΏΣΤΕ ΝΑ ΔΙΑΠΙΣΤΩΘΕΙ ΑΝ ΤΑ ΕΠΙΠΕΔΑ ΥΓΡΑΣΙΑΣ 

ΤΟΥΣ ΕΊΝΑΙ ΕΝΤΟΣ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΠΟΥ 

ΠΡΟΕΚΥΨΑΝ ΑΠΌ ΤΟ ΧΗΜΙΚΟ ΕΛΕΓΧΟ ΤΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΓΙΑ ΤΑ ΕΠΙΠΕΔΑ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΣΤΟ ΕΝΤ-

ΓΠΣ.6 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ ΄΄ ΚΑΙ ΤΑ 

ΣΥΓΚΡΙΝΕΙ ΜΕ ΤΟ ΕΝΤ-ΠΣ03.3 ΄΄ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΚΑΙ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ ΚΑΙ ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ 

ΘΕΤΙΚΩΝ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ΄΄ 

ΕΝΤ-ΠΣ03.3

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ ΥΓΡΑΣΙΑΣ 

ΚΑΙ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ 

ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ ΚΑΙ 

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ 

ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ.

 Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΕΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΕΣ 

ΣΧΑΡΕΣ ,ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ 

ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΚΑΙ ΑΝΑΡΤΑ 

ΚΙΤΡΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΜΕ ΤΗΝ ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΚΑΙ ΩΡΑ 

ΕΝΑΡΞΗΣ ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ.

ΚΙΤΡΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΑΝΑΓΡΑΦΗ ΤΗΣ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑΣ ΚΑΙ 

ΩΡΑΣ ΕΝΑΡΞΗΣ ΤΗΣ 

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ

ΛΗΨΗ ΑΠΌ ΤΟΝ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΜΕΤΡΗΣΕΩΝ ΤΗΣ 

ΘΕΡΜΟΚΡΑΣΙΑΣ ΚΑΙ ΤΗΣ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΠΟΥ 

ΕΠΙΚΡΑΤΟΥΝ ΣΤΟ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟ ΣΕ ΤΑΚΤΑ 

ΧΡΟΝΙΚΑ ΔΙΑΣΤΗΜΑΤΑ ΚΑΙ ΚΑΤΑΓΡΑΦΗ ΑΥΤΩΝ ΣΤΟ 

ΕΝΤ-ΠΣ03.2 ΄΄ ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΣΥΝΘΗΚΩΝ 

ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ΄΄

ΕΝΤ-ΠΣ03.2

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΣΥΝΘΗΚΩΝ 

ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ

5

OXI
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ΕΝΤ-ΠΣ03.3

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ ΥΓΡΑΣΙΑΣ 

ΚΑΙ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ 

ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ ΚΑΙ 

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ ΚΑΙ 

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ.

OXI

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΠΟΥ 

ΠΡΟΕΚΥΨΑΝ ΑΠΌ ΤΟ ΝΈΟ ΧΗΜΙΚΟ ΕΛΕΓΧΟ ΤΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΩΣ ΠΡΟΣ ΤΑ ΕΠΙΠΕΔΑ ΤΟΥ 

ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΣΤΟ ΕΝΤ-

ΓΠΣ.6 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ΄΄ ΚΑΙ ΤΑ 

ΣΥΓΚΡΙΝΕΙ ΜΕ ΤΟ ΕΝΤ-ΠΣ03.3 ΄΄ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΚΑΙ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ ΚΑΙ ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ 

ΘΕΤΙΚΩΝ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ΄΄ .

ΕΝΤ-ΓΠΣ.6

ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

    

 ΕΊΝΑΙ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ

 ΤΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ ΤΩΝ ΕΠΙΠΕΔΩΝ 

ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ  

ΤΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΕΝΤΟΣ ΤΩΝ 

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ ΤΟΥ

 ΕΝΤ-ΠΣ03.3 ? 

ΟΕ-05-ΠΣ03

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ 

ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ-

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ.

ΟΕ-06-ΠΣ03

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ 

ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ-

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ.

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ ΜΚ02

΄΄ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄

ΕΊΝΑΙ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ

 ΤΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ ΤΩΝ ΕΠΙΠΕΔΩΝ 

ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΤΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΕΝΤΟΣ ΤΩΝ 

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ ΤΟΥ 

ΕΝΤ-ΠΣ03.3? 

ΟΕ-03-ΠΣ03

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ-ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ.

ΟΕ-04-ΠΣ03

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ-ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ.

NAI

5

ΤΟ ΤΜΗΜΑ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΠΡΑΓΜΑΤΟΠΟΙΕΙ ΧΗΜΙΚΟ ΕΛΕΓΧΟ ΓΙΑ ΤΑ 

ΕΠΙΠΕΔΑ ΤΟΥ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΣΤΟ ΗΔΗ ΕΛΕΓΜΕΝΟ ΚΑΙ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟ ΔΕΙΓΜΑ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ-

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΩΣ ΠΡΟΣ ΤΑ ΕΠΙΠΕΔΑ 

ΤΗΣ ΥΓΡΑΣΙΑΣ.

OXI

NAI

6
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Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ – 

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΤΗΣ 

ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΓΙΑ ΝΑ 

ΠΑΡΑΛΑΒΕΙ ΤΙΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΕΣ-ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΕΣ 

ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ , ΕΚΔΙΔΕΙ ΤΟ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ ΚΑΙ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ  ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄.

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.8

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ ΤΕΛΙΚΗ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΤΕΛΟΣ Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 

΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄ ΤΟ  ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΣΤΟ 

ΑΡΧΕΙΟ ΑΡ-ΠΣ03.1 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΑΡ-ΠΣ03.1 

ΑΡΧΕΙΟ 

ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ 

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ

ΛΗΞΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ03 :

«ΕΠΙΣΤΡΩΣΗ - ΩΡΙΜΑΝΣΗ ΣΧΑΡΩΝ»
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-01-ΠΣ03 Χειρισμός μη Αποδεκτών Αποτελεσμάτων 

Ελέγχου  Δείγματος Σκόνης Οξειδίου του Μολύβδου. 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-01-ΠΣ03 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ  
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ. 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των μη αποδεκτών αποτελεσμάτων του δείγματος  

σκόνης οξειδίου του μολύβδου. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Η σκόνη οξειδίου του μολύβδου που προορίζεται για την 

παρασκευή μείγματος πάστας επικάλυψης σχαρών. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος επίστρωσης-ωρίμανσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος για την παρασκευή της σκόνης 

οξειδίου του μολύβδου 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος για την παρασκευή του μείγματος 

επίστρωσης των σχαρών. 

  

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 Κόκκινη ετικέτα ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄. 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 Κόκκινη ετικέτα ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄. 

 ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  επίστρωσης-ωρίμανσης σχαρών. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 Βιβλίο καταχώρησης παραγωγής. 

 Τοποθέτηση σε σημανμένο χώρο της ακατάλληλης παραχθείσας 
σκόνης οξειδίου του μολύβδου. 
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ΟΕ-01-ΠΣ03 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ. 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-01-ΠΣ03 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 
ΕΛΕΓΧΟΥ   ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ  ΓΙΑ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΤΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ,ΤΟΥ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ  ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 

΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ 

ΚΑΙ ΕΚΔΙΔΕΙ ΚΑΙ ΤΟΥ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ ΤΗΝ 

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΜΕ ΤΗΝ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΛΗΛΟ΄΄ .

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑ 

ΤΗΣ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ 

ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΤΗΣ,ΤΟΥ ΔΙΝΕΙ ΤΗΝ ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΚΑΙ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ 

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ. 

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-01-ΠΣ03 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 
ΕΛΕΓΧΟΥ   ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ»

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑ ΣΚΟΝΗ 

ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ.

ΕΝΤ-ΓΠΣ.8

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΤΗΣ ΣΚΟΝΗΣ ΤΟΥ ΟΞΕΙΔΙΟΥ 

ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΣΤΑΜΑΤΑ ΤΗΝ 

ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΤΗΣ ,ΔΕΣΜΕΥΕΙ ΟΛΗ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑ ΣΚΟΝΗ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ,ΑΝΑΡΤΑ ΣΕ ΑΥΤΉ ΤΗΝ 

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΄΄ΑΚΑΤΑΛΗΛΗ΄΄ ΚΑΙ 

ΤΗΝ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ.

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄ ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΗΣ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ 

ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑΣ 

ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ 

ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-02-ΠΣ03 Χειρισμός  Αποδεκτών Αποτελεσμάτων Ελέγχου  

Δείγματος Σκόνης Οξειδίου του Μολύβδου. 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-02-ΠΣ03 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ  
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ. 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των  αποδεκτών αποτελεσμάτων του δείγματος  

σκόνης οξειδίου του μολύβδου. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Η σκόνη οξειδίου του μολύβδου που προορίζεται για την 

παρασκευή μείγματος πάστας επικάλυψης σχαρών. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος επίστρωσης-ωρίμανσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος για την παρασκευή της σκόνης 

οξειδίου του μολύβδου 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ: ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  επίστρωσης –ωρίμανσης σχαρών. 
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ΟΕ-02-ΠΣ03 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ. 

 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-02-ΠΣ03:

«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ   ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ  ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5 .

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΓΙΑ ΤΗΝ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑ 

ΤΗΣ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ 

ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΤΗΣ ΚΑΙ 

ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ – 

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ  ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-02-ΠΣ03 :

«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ   ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ  ΓΙΑ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΤΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΙ ΤΟΥ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ  ΤΟ ΕΝΤ-

ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ .
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Σελίδα 3 από 3 

Κωδ. : ΟΕ-02-ΠΣ03 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΟΕ-02-ΠΣ03.docx 
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-03-ΠΣ03 Χειρισμός μη Αποδεκτών Αποτελεσμάτων 

Ελέγχου  Επιπέδων Υγρασίας Δείγματος Επιστρωμένων-

Ωριμανμένων Σχαρών. 

 

 

 

  

Κωδ. : ΟΕ-03-ΠΣ03 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΟΕ-03-ΠΣ03.docx 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-03-ΠΣ03 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 
ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – 
ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 
 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των μη αποδεκτών αποτελεσμάτων επιπέδων 

υγρασίας του δείγματος  επιστρωμένων  σχαρών μετά από 48 ώρες 

ωρίμανσης. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι επιστρωμένες σχάρες που έχουν υποστεί ωρίμανση για 48ώρες. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος επίστρωσης-ωρίμανσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος του ωριμαντηρίου. 

  

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 ΑΡ-ΟΕ-03-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  επίστρωσης-ωρίμανσης σχαρών. 
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Σελίδα 2 από 3 

Κωδ. : ΟΕ-03-ΠΣ03 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΟΕ-03-ΠΣ03.docx 
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ΟΕ-03-ΠΣ03 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ ΕΠΙΠΕΔΩΝ 

ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-03-ΠΣ03 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ   ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 
ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ  ΓΙΑ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΤΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ , ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΝΑΓΚΗ  ΠΑΡΑΜΟΝΗΣ 

ΓΙΑ ΈΝΑ ΑΚΟΜΗ 24ΩΡΟ ΤΩΝ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ ΚΑΙ ΤΟΥ 

ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ  ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ .

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΓΙΑ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ 

ΤΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΤΟΥ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ 

ΚΑΘΩΣ ΚΑΙ ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΝΑΓΚΗ ΠΑΡΑΜΟΝΗΣ 

ΤΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΓΙΑ ΈΝΑ 24ΩΡΟ ΣΤΟ 

ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟ  ΚΑΙ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-

ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ 

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ. 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΤΟΥ 

ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ ΑΦΗΝΕΙ  ΓΙΑ ΈΝΑ 24ΩΡΟ 

ΣΤΟ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟ ΤΙΣ ΣΧΑΡΕΣ  .

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-03-ΠΣ03 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ   ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 
ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»
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Σελίδα 3 από 3 

Κωδ. : ΟΕ-03-ΠΣ03 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΟΕ-03-ΠΣ03.docx 
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-04-ΠΣ03 Χειρισμός  Αποδεκτών Αποτελεσμάτων Ελέγχου  

Επιπέδων Υγρασίας Δείγματος Επιστρωμένων-Ωριμανμένων 

Σχαρών. 

 

 

 

 

  

Κωδ. : ΟΕ-04-ΠΣ03 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΟΕ-04-ΠΣ03.docx 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-04-ΠΣ03 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 
ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – 
ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των  αποδεκτών αποτελεσμάτων επιπέδων υγρασίας 

του δείγματος  επιστρωμένων  σχαρών μετά από 48 ώρες 

ωρίμανσης. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι επιστρωμένες σχάρες που έχουν υποστεί ωρίμανση για 48ώρες. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος επίστρωσης-ωρίμανσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος του ωριμαντηρίου. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ: ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  επίστρωσης –ωρίμανσης σχαρών. 
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Σελίδα 2 από 3 

Κωδ. : ΟΕ-04-ΠΣ03 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΟΕ-04-ΠΣ03.docx 
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ΟΕ-04-ΠΣ03 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ ΕΠΙΠΕΔΩΝ 

ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 

 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-04-ΠΣ03:
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 
ΕΛΕΓΧΟΥ   ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 
ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ  ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5 .

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ ΣΤΟ 

ΑΡΧΕΙΟ ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ – 

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ  ΓΙΑ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΤΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΙ ΤΟΥ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ  ΤΟ

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ .

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-04-ΠΣ03:
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 
ΕΛΕΓΧΟΥ   ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 
ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»
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Υπογραφή: 
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Αρχείο: 
ΟΕ-04-ΠΣ03.docx 
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-05-ΠΣ03 Χειρισμός μη Αποδεκτών Αποτελεσμάτων 

Ελέγχου  Επιπέδων Ελεύθερου Μεταλλικού Μολύβδου 

Δείγματος Επιστρωμένων-Ωριμανμένων Σχαρών. 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-05-ΠΣ03 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 
ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ  
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 
 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των μη αποδεκτών αποτελεσμάτων επιπέδων 

ελεύθερου μεταλλικού μολύβδου του δείγματος  επιστρωμένων  

σχαρών μετά από 48 ώρες ωρίμανσης και αποδεκτών 

αποτελεσμάτων επιπέδων υγρασίας. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι επιστρωμένες σχάρες που έχουν υποστεί ωρίμανση για 48ώρες 

και τα επίπεδα της υγρασίας σε αυτές είναι αποδεκτά. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος επίστρωσης-ωρίμανσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος του ωριμαντηρίου. 

  

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 Κόκκινη ετικέτα με την αναγραφή ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 Κόκκινη ετικέτα με την αναγραφή ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄. 

 ΑΡ-ΟΕ-03-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  επίστρωσης-ωρίμανσης σχαρών. 

 Σημανμένος χώρος για την ακατάλληλη παραγωγή των 
επιστρωμένων –ωριμανμένων σχαρών. 
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ΟΕ-05-ΠΣ03 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ ΕΠΙΠΕΔΩΝ 

ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – 

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-05-ΠΣ03 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 
ΕΛΕΓΧΟΥ   ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – 
ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ  ΓΙΑ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΤΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ , ΕΚΔΙΔΕΙ ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΚΑΙ ΤΟΥ ΤΗΝ  ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ  

ΜΑΖΙ ΜΕ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ .

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΓΙΑ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ 

ΤΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΤΟΥ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ, ΤΟΥ 

ΔΙΝΕΙ ΕΝΤΟΛΗ ΔΕΣΜΕΥΣΗ ΤΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΚΑΙ ΑΝΑΡΤΗΣΗ ΤΗΣ 

ΚΟΚΚΙΝΗΣ ΕΤΙΚΕΤΑΣ ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄. 

ΤΕΛΟΣ   ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 

΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ 

ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ 

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ. 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΤΟΥ 

ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ ΜΕΤΑΦΕΡΕΙ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΤΗΝ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ  .

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-05-ΠΣ03 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 
ΕΛΕΓΧΟΥ   ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – 
ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΗΣ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-06-ΠΣ03 Χειρισμός Αποδεκτών Αποτελεσμάτων Ελέγχου  

Επιπέδων Ελεύθερου Μεταλλικού Μολύβδου Δείγματος 

Επιστρωμένων-Ωριμανμένων Σχαρών. 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-06-ΠΣ03 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 
ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ  
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των  αποδεκτών αποτελεσμάτων επιπέδων ελεύθερου 

μεταλλικού μολύβδου του δείγματος  επιστρωμένων  σχαρών μετά 

από 48 ώρες ωρίμανσης και αποδεκτών αποτελεσμάτων επιπέδων 

υγρασίας. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι επιστρωμένες σχάρες που έχουν υποστεί ωρίμανση για 48ώρες 

και τα επίπεδα της υγρασίας σε αυτές είναι αποδεκτά. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος επίστρωσης-ωρίμανσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος του ωριμαντηρίου. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 Πράσινη ετικέτα με την αναγραφή ΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄. 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 Πράσινη ετικέτα με την αναγραφή ΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ 

 ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  επίστρωσης –ωρίμανσης σχαρών. 

 Σημανμένος χώρος για την κατάλληλη παραγωγή των 
επιστρωμένων –ωριμανμένων σχαρών. 
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ΟΕ-06-ΠΣ03 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ ΕΠΙΠΕΔΩΝ 

ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – 

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 

 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-06-ΠΣ03 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ   ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ 
ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – 

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ  ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5 .

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΤΟΥ 

ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ ΜΕΤΑΦΕΡΕΙ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΤΗΝ ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ  .

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ – 

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ  ΓΙΑ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΤΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ,ΕΚΔΙΔΕΙ ΤΗΝ ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΤΗΝ ΟΠΟΙΑ ΤΟΥ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ ΜΑΖΙ ΜΕ   ΤΟ

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄   .

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-06-ΠΣ03 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ   ΕΠΙΠΕΔΩΝ ΕΛΕΥΘΕΡΟΥ ΜΕΤΑΛΛΙΚΟΥ 
ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΜΕΝΩΝ – 

ΩΡΙΜΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΓΙΑ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ 

ΤΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΤΟΥ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ, ΤΟΥ 

ΔΙΝΕΙ ΕΝΤΟΛΗ ΑΠΟΔΕΣΜΕΥΣΗΣ ΤΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΚΑΙ ΑΝΑΡΤΗΣΗ ΤΗΣ 

ΠΡΑΣΙΝΗΣ  ΕΤΙΚΕΤΑΣ ΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ΠΟΥ 

ΤΟΥ ΔΙΝΕΙ.  ΤΕΛΟΣ Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ   ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 

΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ 

ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ 

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΗΣ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ . 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ04 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗ ΣΧΑΡΩΝ. 

ΣΚΟΠΟΣ: Η ηλεκτρολυτική διαμόρφωση των επιστρωμένων και ωριμανμένων 

σχαρών  . 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι σχάρες οι οποίες έχουν επιστρωθεί και ωριμανθεί επιτυχώς. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος ηλεκτρολυτικής διαμόρφωσης 

σχαρών . 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος για την παρασκευή του λουτρού 

θεϊκού οξέως. 

 Οι λοιποί εργαζόμενοι στο τμήμα ηλεκτρολυτικής διαμόρφωσης 

σχαρών . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΟΠΑ-ΠΣ04.1 Οδηγία παρασκευής λουτρού θειικού οξέως. 

 ΕΝΤ-ΠΣ04.1  Προδιαγραφές λουτρού θειικού οξέως. 

 ΕΝΤ-ΠΣ04.3  Προδιαγραφές Ph πλυμένων θετικών και 

αρνητικών σχαρών με απιονισμένο νερό. 

 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών . 

 ΕΝΤ-ΠΣ01.1 Βιβλίο θέσεως εργασίας τμήματος. 

 ΑΡ-ΠΣ04.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών τμήματος 

ηλεκτρολυτικής διαμόρφωσης σχαρών.  

 Τοποθέτηση των Ά υλών για την παρασκευή λουτρού θειικού 

οξέως  σε σημανμένο χώρο. 

 ΕΝΤ-ΠΣ04.2 Βιβλίο καταγραφής έναρξης – πέρατος 

ηλεκτρολυτικής διαμόρφωσης. 

 Σημανμένοι ξεχωριστοί χώροι για τις θετικές και αρνητικές 

σχάρες ,οι οποίες μόλις βγήκαν από το λουτρό θειικού οξέως . 

 Σημανμένοι ξεχωριστοί χώροι για τις πλυμένες με απλό νερό 

θετικές και αρνητικές σχάρες. 

 Σημανμένοι ξεχωριστοί χώροι για τις πλυμένες με απιονισμένο 

νερό θετικές και αρνητικές σχάρες. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 Βιβλίο καταχώρησης παραγωγής. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 Βιβλίο καταχώρησης παράδοσης υλικού.  
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ΠΣ04 ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΑΡΞΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ04 :

«ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗ ΣΧΑΡΩΝ »

ΟΙ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΙ ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΣΥΜΠΛΗΡΏΝΟΥΝ ΤΟ ΕΝΤ-ΠΣ01.1  

΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΄΄.

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΑ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΝΑΙ

ΑΡ-ΠΣ04.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΧΟΡΗΓΕΙ ΣΤΟΝ  ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗ ΤΟΥ ΛΟΥΤΡΟΥ 

ΘΕΙΙΚΟΥ ΟΞΕΩΣ ΤΙΣ ΑΠΑΡΑΙΤΗΤΕΣ Ά ΥΛΕΣ ΜΕ

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄ ΤΟ ΟΠΟΙΟ ΚΑΙ 

ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΑΡ-ΠΣ04.1

ΕΝΤ-ΠΣ01.1

ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΤΩΝ Ά ΥΛΩΝ ΓΙΑ 

ΤΗΝ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗ 

ΛΟΥΤΡΟΥ ΘΕΙΙΚΟΥ 

ΟΞΕΩΣ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΤΟΥ 

ΛΟΥΤΡΟΥ ΘΕΙΙΚΟΥ ΟΞΕΩΣ ΑΦΟΥ ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΕΙ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΣΚΕΥΗ ΤΟΥ ΠΡΟΧΩΡΑ ΣΕ ΈΛΕΓΧΌ ΤΟΥ ΜΕ ΒΑΣΗ 

ΤΟ ΕΝΤ-ΠΣ04.1 ΄΄ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ ΛΟΥΤΡΟΥ ΘΕΙΙΚΟΥ 

ΟΞΕΩΣ ΄΄.

ΟΠΑ-ΠΣ04.1

ΟΔΗΓΙΑ 

ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ 

ΛΟΥΤΡΟΥ ΘΕΙΙΚΟΥ 

ΟΞΕΩΣ

1

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΤΟΥ 

ΛΟΥΤΡΟΥ ΘΕΙΚΟΥ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ ΑΠΑΡΑΙΤΗΤΕΣ Ά 

ΥΛΕΣ , ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΕΙΔΙΚΑ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ 

ΚΑΙ ΠΡΟΧΩΡΑ ΣΤΗΝ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗ ΤΟΥ ΜΕ ΒΑΣΗ ΤΗΝ 

ΟΠΑ-ΠΣ04.1 ΄΄ΟΔΗΓΙΑ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΛΟΥΤΡΟΥ ΘΕΙΙΚΟΥ 

ΟΞΕΩΣ΄΄.

ΕΝΤ-ΠΣ04.1

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΛΟΥΤΡΟΥ ΘΕΙΙΚΟΥ 

ΟΞΕΩΣ

ΤΟ ΛΟΥΤΡΟ ΘΕΙΙΚΟΥ 

ΟΞΕΩΣ ΕΊΝΑΙ ΕΝΤΟΣ 

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ?
ΟΧΙ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ 

ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΤΟΥ 

ΛΟΥΤΡΟΥ ΘΕΙΙΚΟΥ ΟΞΕΩΣ 

ΠΡΟΧΩΡΑ ΣΕ ΑΝΑΛΟΓΗ 

ΠΡΟΣΘΗΚΗ Ά ΥΛΩΝ.

Ο ΚΆΘΕ ΛΟΙΠΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΑ 

ΠΛΑΣΤΙΚΑ ΚΥΤΙΑ ΜΕ ΤΙΣ ΥΠΟΔΟΧΕΣ ΓΙΑ ΤΙΣ ΣΧΑΡΕΣ ΚΑΙ  

ΤΟΠΟΘΕΤΕΊ ΤΙΣ ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ 

ΕΝΑΛΛΑΞ ΣΕ ΑΥΤΆ.

ΑΦΟΥ Ο ΚΆΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΕΙ ΤΙΣ 

ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΕΝΑΛΛΑΞ ΕΝΤΟΣ ΤΩΝ 

ΠΛΑΣΤΙΚΩΝ ΚΥΤΙΩΝ ΤΑ ΤΟΠΟΘΕΤΟΥΝ ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ 

ΛΟΥΤΡΟΥ ΘΕΙΙΚΟΥ ΟΞΕΩΣ ΣΤΟΥΣ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΟΥΣ 

ΥΠΟΔΟΧΕΙΣ ΤΟΥΣ. 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΑΦΟΥ ΒΕΒΑΙΩΘΕΙ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑ ΤΟΥ ΛΟΥΤΡΟΥ ΘΕΙΙΚΟΥ ΟΞΕΩΣ ΑΠΌ 

ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΤΟΥ ΚΑΘΩΣ ΚΑΙ ΌΤΙ 

ΟΛΟΙ ΟΙ ΥΠΟΔΟΧΕΙΣ ΤΩΝ ΚΥΤΙΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ -ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ ΕΊΝΑΙ ΠΛΗΡΕΙΣ ΚΑΙ ΤΟΠΟΘΕΤΗΜΕΝΟΙ ΣΤΟΥΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΟΥΣ ΥΠΟΔΟΧΕΙΣ ΤΟΥ ΛΟΥΤΡΟΥ 

ΕΝΕΡΓΟΠΟΙΕΙ ΤΟ ΜΗΧΑΝΙΣΜΟ ΤΗΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΚΑΙ ΚΑΤΑΓΡΑΦΕΙ ΤΗΝ ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΚΑΙ 

ΩΡΑ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΠΣ04.2 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΓΡΑΦΗΣ ΕΝΑΡΞΗΣ -

ΠΕΡΑΤΟΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ΄΄. 

ΕΝΤ-ΠΣ04.2

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΓΡΑΦΗΣ 

ΕΝΑΡΞΗΣ-ΠΕΡΑΤΟΣ 

ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ
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ΟΙ ΠΡΟΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗ ΘΕΤΙΚΕΣ -

ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΑΦΟΥ ΠΑΡΑΜΕΙΝΟΥΝ ΣΤΟ ΛΟΥΤΡΟ 

ΓΙΑ ΤΟΥΛΑΧΙΣΤΟΝ 20 ΩΡΕΣ ,Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ 

ΑΠΕΝΕΡΓΟΠΟΙΕΙ ΤΟ ΜΗΧΑΝΙΣΜΟΤΗΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΚΑΙ ΚΑΤΑΓΡΑΦΕΙ ΤΗΝ ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΚΑΙ 

ΩΡΑ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΠΣ04.2 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΓΡΑΦΗΣ ΕΝΑΡΞΗΣ -

ΠΕΡΑΤΟΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ΄΄. 

1

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ04 :

«ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗ ΣΧΑΡΩΝ»

ΕΊΝΑΙ ΤΟ Ph ΤΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

 ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ ΕΝΤ-ΠΣ04.3 ΄΄ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΗ Ph 

ΠΛΥΜΕΝΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ-ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ 

ΜΕ ΑΠΙΟΝΙΣΜΕΝΟ ΝΕΡΟ΄΄ 

ΟΧΙ

ΕΝΤ-ΠΣ04.2

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΓΡΑΦΗΣ 

ΕΝΑΡΞΗΣ-ΠΕΡΑΤΟΣ 

ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ

ΟΙ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΙ ΑΠΟΜΑΚΡΥΝΟΥΝ ΤΑ ΠΛΑΣΤΙΚΑ ΚΥΤΙΑ 

ΜΕ ΤΙΣ ΣΧΑΡΕΣ ΑΠΌ ΤΟΥΣ ΥΠΟΔΟΧΕΙΣ ΤΟΥ ΛΟΥΤΡΟΥ 

ΘΕΙΙΚΟΥ ΟΞΕΩΣ ,ΕΠΕΙΤΑ ΑΦΑΙΡΟΥΝ ΤΙΣ ΣΧΑΡΕΣ ΑΠΌ 

ΤΑ ΠΛΑΣΤΙΚΑ ΚΥΤΙΑ ΚΑΙ  ΤΟΠΟΘΕΤΟΥΝ ΞΕΧΩΡΙΣΤΑ ΤΙΣ 

ΘΕΤΙΚΕΣ ΑΠΌ ΤΙΣ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΕ ΠΑΛΕΤΕΣ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ ΧΩΡΟΥΣ.

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΙ 

ΧΩΡΟΙ ΓΙΑ ΤΙΣ 

ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ 

ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ 

ΣΧΑΡΕΣ ΟΙ 

ΟΠΟΙΕΣ ΜΟΛΙΣ 

ΒΓΗΚΑΝ ΑΠΌ ΤΟ 

ΛΟΥΤΡΟ 

ΘΕΙΙΚΟΥ ΟΞΕΩΣ

ΑΦΟΥ ΟΛΟΚΛΗΡΩΘΕΙ Ο ΔΙΑΧΩΡΙΣΜΟΣ ΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ 

ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΟΙ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΙ ΠΛΕΝΟΥΝ 

ΤΙΣ ΣΧΑΡΕΣ ΜΕ ΝΕΡΟ ΚΑΙ ΤΙΣ ΤΟΠΟΘΕΤΟΥΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ ΧΩΡΟΥΣ ΕΠΑΝΩ ΣΕ ΠΑΛΕΤΕΣ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΙ 

ΧΩΡΟΙ ΓΙΑ ΤΙΣ 

ΠΛΥΜΕΝΕΣ ΜΕ 

ΝΕΡΟ ΘΕΤΙΚΕΣ 

ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ 

ΣΧΑΡΕΣ 

ΟΙ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΙ ΠΛΕΝΟΥΝ ΜΕ ΑΠΙΟΝΙΣΜΕΝΟ ΝΕΡΟ 

ΤΙΣ  ΗΔΗ ΠΛΥΜΕΝΕΣ ΜΕ ΑΠΛΟ ΝΕΡΟ ΚΑΙ 

ΔΙΑΧΩΡΙΣΜΕΝΕΣ ΘΕΤΙΚΕΣ - ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ

ΜΟΛΙΣ ΟΛΟΚΛΗΡΩΘΕΙ ΤΟ ΠΛΥΣΙΜΟ ΜΕ ΑΠΙΟΝΙΣΜΕΝΟ 

ΝΕΡΟ ΚΑΙ Η ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ ΕΠΑΝΩ ΣΤΙΣ ΠΑΛΕΤΕΣ ΤΟΥΣ Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ 

ΠΟΙΟΤΙΚΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΑΙΡΝΕΙ ΔΕΙΓΜΑ ΣΧΑΡΩΝ ΑΠΌ ΚΆΘΕ 

ΠΑΛΕΤΑ ΣΧΑΡΩΝ  ΚΑΙ ΜΕΤΡΑ ΤΟ Ph ΤΟΥΣ .

ΕΝΤ-ΠΣ04.3

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΗ Ph 

ΠΛΥΜΕΝΩΝ ΜΕ 

ΑΠΙΟΝΙΣΜΕΝΟ ΝΕΡΟ 

ΘΕΤΙΚΩΝ -ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΤΑΙ Ο 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΑΠΌ ΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΠΟΙΟΤΙΚΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΙ ΜΕΤΑ ΔΙΝΕΙ 

ΕΝΤΟΛΗ ΝΑ ΓΙΝΕΙ ΕΚ ΝΕΟΥ 

ΠΛΥΣΙΜΟ ΜΕ ΑΠΙΟΝΙΣΜΕΝΟ 

ΝΕΡΟ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗ ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 

΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄

ΝΑΙ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.8

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΞΗΡΑΝΣΗΣ ΓΙΑ ΝΑ ΠΑΡΑΛΑΒΕΙ ΤΙΣ 

ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΑ ΔΙΑΜΟΡΦΩΜΕΝΕΣ ΣΧΑΡΕΣ,ΕΚΔΙΔΕΙ ΤΟ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄ΚΑΙ ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

 

 

Κωδ. :  ΠΣ04 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΠΣ04.docx 

303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 
 

Σελίδα 4 από 4 



 Σελίδα 206 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Σελίδα 207 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ . 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ05 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΞΗΡΑΝΣΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ . 

ΣΚΟΠΟΣ: Η ξήρανση των ηλεκτρολυτικά διαμορφωμένων σχαρών ώστε τα 

επίπεδα υγρασίας τους να είναι αποδεκτά . 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι ηλεκτρολυτικά διαμορφωμένες θετικές και αρνητικές  σχάρες. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος ξήρανσης . 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στο τμήμα ξήρανσης. 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΠΣ05.2  Προδιαγραφές επικρατουσών συνθηκών 

ξηραντηρίου. 

 ΕΝΤ-ΠΣ05.3  Προδιαγραφές επιπέδων υγρασίας σχαρών μετά 

την παρέλευση τριών 24ώρων ξήρανσης. 

 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

 ΕΝΤ-ΠΣ01.1 Βιβλίο θέσεως εργασίας τμήματος. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.6 Βιβλίο ελέγχου δειγμάτων. 

 ΕΝΤ-ΠΣ05.1 Βιβλίο καταχώρησης συνθηκών ξηραντηρίου. 

 Τοποθέτηση σε ξεχωριστούς σημανμένους χώρους των 

παλετών με τις αρνητικές και τις θετικές σχάρες αντίστοιχα. 

 Κίτρινη ετικέτα με αναγραφή της ώρας και της ημερομηνίας 

εισόδου στο ξηραντήριο. 
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ΠΣ05 ΞΗΡΑΝΣΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΑΡΞΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ05 :

«ΞΗΡΑΝΣΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟ ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ 

ΕΝΤ-ΠΣ01.1 ΄΄ ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΜΗΜΑΤΟΣ΄΄.

ΑΝΑΡΤΗΣΗ ΑΠΌ ΤΟΝ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ  ΣΤΙΣ ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ 

ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΕΤΙΚΕΤΑ ΚΙΤΡΙΝΟΥ ΧΡΩΜΑΤΟΣ ΜΕ 

ΤΗΝ ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΚΑΙ ΩΡΑ ΕΙΣΟΔΟΥ ΣΤΟ 

ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟ.

ΕΝΤ-ΠΣ01.1

ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΜΗΜΑΤΟΣ

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΣΕ 

ΞΕΧΩΡΙΣΤΟΥΣ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΤΩΝ 

ΠΑΛΕΤΩΝ ΜΕ ΤΙΣ 

ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΚΑΙ ΤΙΣ 

ΘΕΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΑ.

ΚΙΤΡΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΜΕ 

ΑΝΑΓΡΑΦΗ ΩΡΑΣ ΚΑΙ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑΣ ΕΙΣΟΔΟΥ 

ΣΤΟ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟ

ΕΝΤ-ΠΣ05.2

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΣΥΝΘΗΚΩΝ 

ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ

1

ΟΧΙ

2

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΤΙΣ ΠΑΛΕΤΕΣ ΜΕ ΤΙΣ 

ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΑ  ΣΕ 

ΞΕΧΩΡΙΣΤΟ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ 

ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ. 

ΛΗΨΗ ΑΠΌ ΤΟΝ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ -ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ ΜΕΤΡΗΣΕΩΝ ΤΗΣ ΘΕΡΜΟΚΡΑΣΙΑΣ ΚΑΙ 

ΤΗΣ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ ΣΕ ΤΑΚΤΑ 

ΧΡΟΝΙΚΑ ΔΙΑΣΤΗΜΑΤΑ ΚΑΙ ΚΑΤΑΓΡΑΦΗ ΑΥΤΩΝ ΣΤΟ 

ΕΝΤ-ΠΣ05.1 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΣΥΝΘΗΚΩΝ 

ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ΄΄.

ΕΝΤ-ΠΣ05.1

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΣΥΝΘΗΚΩΝ 

ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ

ΕΊΝΑΙ ΟΙ 

ΣΥΝΘΗΚΕΣ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ 

ΕΝΤ-ΠΣ05.2 ΄΄ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΣΥΝΘΗΚΩΝ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ΄΄?

ΝΑΙ 

ΡΥΘΜΙΣΗ ΤΩΝ ΣΥΝΘΗΚΩΝ ΤΟΥ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ ΑΠΌ ΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ.

ΠΑΡΑΜΟΝΗ ΤΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ 

ΓΙΑ ΤΟΥΛΑΧΙΣΤΟΝ ΤΡΙΑ 24ΩΡΑ.

ΜΕΤΑ ΤΟ ΠΕΡΑΣ ΤΩΝ ΤΡΙΩΝ 24ΩΡΩΝ ΛΑΜΒΑΝΕΤΑΙ 

ΔΕΙΓΜΑ ΣΧΑΡΩΝ ΓΙΑ ΜΕΤΡΗΣΗ ΤΗΣ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΑΠΌ ΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ ΠΡΟΧΩΡΑ ΣΕ 

ΧΗΜΙΚΟ ΕΛΕΓΧΟ ΤΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΧΑΡΩΝ ΏΣΤΕ ΝΑ 

ΔΙΑΠΙΣΤΩΘΟΥΝ ΑΝ ΤΑ ΕΠΙΠΕΔΑ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΕΊΝΑΙ ΕΝΤΟΣ 

ΤΟΥ ΕΝΤ-ΠΣ05.3 ΄΄ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΓΙΑ ΤΙΣ 

ΣΧΑΡΕΣ ΜΕΤΑ ΤΟ ΠΕΡΑΣ ΤΡΙΩΝ 24ΩΡΩΝ ΞΗΡΑΝΣΗΣ΄΄ .

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΑ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΠΟΥ ΠΡΟΕΚΥΨΑΝ ΑΠΌ ΤΟ ΧΗΜΙΚΟ 

ΕΛΕΓΧΟ ΤΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΓΙΑ ΤΑ ΕΠΙΠΕΔΑ ΥΓΡΑΣΙΑΣ 

ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.6 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ΄΄.

ΕΝΤ-ΠΣ05.3

ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ 

ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΓΙΑ ΤΙΣ 

ΣΧΑΡΕΣ ΜΕΤΑ 

ΤΟ ΠΕΡΑΣ ΤΡΙΩΝ 

24ΩΡΩΝ 

ΞΗΡΑΝΣΗΣ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.6

ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ
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1

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ05 :

«ΞΗΡΑΝΣΗ ΔΙΑΜΟΡΦΩΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

2

ΕΊΝΑΙ ΤΑ

ΑΠΟΤΕΛΑΣΜΑΤΑ ΤΟΥ

ΕΛΕΓΧΟΥ ΑΠΟΔΕΚΤΑ? 

0ΧΙ ΝΑΙ

ΟΕ-01-ΠΣ05

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 
ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ.

ΟΕ-02-ΠΣ05

ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ 
ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ .

 

 

Κωδ. :  ΠΣ05 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΠΣ05.docx 
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-01-ΠΣ05 Χειρισμός μη Αποδεκτών Αποτελεσμάτων 

Ελέγχου Επιπέδου Υγρασίας Δείγματος Ξηρανμένων Σχαρών 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-01-ΠΣ05 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ  
ΕΠΙΠΕΔΟΥ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των μη αποδεκτών αποτελεσμάτων επιπέδων 

υγρασίας  του δείγματος  σχαρών που αντιπροσωπεύουν τις 

σχάρες που έχουν υποστεί ξήρανση . 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι παραχθείσες ξηρανμένες σχάρες. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος ξήρανσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

  

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ05.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  ξήρανσης. 
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ΟΕ-01-ΠΣ05 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΕΠΙΠΕΔΟΥ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-01-ΠΣ05 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΕΠΙΠΕΔΟΥ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 
ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΞΗΡΑΝΣΗΣ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΜΟΝΗ ΓΙΑ ΑΚΟΜΗ ΈΝΑ 24ΩΡΟ ΤΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ ΚΑΙ 

ΤΟΥ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ  ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ .

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΞΗΡΑΝΣΗΣ ΑΦΗΝΕΙ ΣΤΟ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟ ΓΙΑ 

ΈΝΑ ΑΚΟΜΗ 24ΩΡΟ ΤΙΣ ΣΧΑΡΕΣ ΚΑΙ  

ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ 

ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ05.1

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ05.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ  ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-01-ΠΣ05 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΕΠΙΠΕΔΟΥ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 
ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-02-ΠΣ05  Χειρισμός  Αποδεκτών Αποτελεσμάτων Ελέγχου 

Επιπέδου Υγρασίας Δείγματος Ξηρανμένων Σχαρών 

 

 

 

 

  

Κωδ. : ΟΕ-02-ΠΣ05 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 
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Όνομα: 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-02-ΠΣ05 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ  
ΕΠΙΠΕΔΟΥ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των  αποδεκτών αποτελεσμάτων επιπέδων υγρασίας  

του δείγματος  σχαρών που αντιπροσωπεύουν τις σχάρες που 

έχουν υποστεί ξήρανση . 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι παραχθείσες ξηρανμένες σχάρες. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος ξήρανσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών . 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 Πράσινη ετικέτα ΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄ 

 ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ05.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  ξήρανσης. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 Βιβλίο καταχώρησης παραγωγής. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 Βιβλίο καταχώρησης παράδοσης υλικού. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών . 
 

 

  

303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 
 

Σελίδα 2 από 3 

Κωδ. : ΟΕ-02-ΠΣ05 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 
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ΟΕ-02-ΠΣ05 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΕΠΙΠΕΔΟΥ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ. 

 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-02-ΠΣ05 :

«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ  ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΕΠΙΠΕΔΟΥ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ  ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5 .

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΚΔΙΔΕΙ ΠΡΑΣΙΝΗ  ΕΤΙΚΕΤΑ ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ     

΄΄ ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΠΕΛΕΥΘΕΡΩΣΗ 

ΤΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΚΑΙ  ΤΗΝ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ  ΣΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΞΗΡΑΝΣΗΣ 

ΜΑΖΙ ΜΕ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ ΤΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ. 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΞΗΡΑΝΣΗΣ ΑΠΟΔΕΣΜΕΥΕΙ ΤΙΣ 

ΞΗΡΑΝΜΕΝΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΚΑΙ  ΑΝΑΡΤΑ ΤΗΝ 

ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΣΕ 

ΑΥΤΈΣ  ΚΑΙ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 

΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ ΄΄ 

ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ05.1

ΠΡΑΣΙΝΗ  ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

ΠΡΑΣΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ

΄΄ΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ05.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΞΗΡΑΝΣΗΣ  ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.8

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΞΗΡΑΝΣΗΣ ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΓΙΑ 

ΤΗΝ ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΤΩΝ ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ ,ΕΚΔΙΔΕΙ ΤΑ  ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΑ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ ΄΄ ΚΑΙ ΚΑΝΕΙ ΤΙΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΕΣ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΕΙΣ ΣΤΟ       

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 ΄΄ ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄ 

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ  ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-02-ΠΣ05 :

«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ  ΕΠΙΠΕΔΟΥ ΥΓΡΑΣΙΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΞΗΡΑΝΜΕΝΩΝ ΣΧΑΡΩΝ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9

ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΑ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ . 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΠΣ06 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ. 

ΣΚΟΠΟΣ: Η συναρμολόγηση των γεφυρών ,πόλων ,κυτίων και σχαρών με την 

χρήση των ράβδων μολύβδου –αντιμονίου και του μηχανολογικού 

εξοπλισμού ώστε να προκύψουν οι συσσωρευτές . 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Οι παραχθέντες πόλοι ,γέφυρες και ράβδοι μολύβδου –αντιμονίου 

που παρήχθησαν στο τμήμα χύτευσης καθώς και οι ξηρανμένες, 

ηλεκτρολυτικά διαμορφωμένες, επιστρωμένες και ωριμανμένες 

πλέον σχάρες . 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος συναρμολόγησης . 

 Οι Υπεύθυνοι εργαζόμενοι στην Παρασκευή ενιαίων σωμάτων 

θετικών και αρνητικών σχαρών . 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στο σχηματισμό στοιχείων 

συσσωρευτών. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στην τοποθέτηση των στοιχείων του 

συσσωρευτή εντός του κυτίου του καθώς και στον έλεγχο 

πιθανού βραχυκυκλώματος  του κάθε στοιχείου.  

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στο σχηματισμό ενιαίου κυκλώματος 

συσσωρευτή που επιτυγχάνεται με την σύνδεση των επιμέρους 

στοιχείων του συσσωρευτή μεταξύ τους σε αυτοματοποιημένη 

μηχανολογική διάταξη. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στην θερμική κόλληση του καπακιού 

του κυτίου του συσσωρευτή. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στον έλεγχο στεγανότητας του 

συσσωρευτή.   

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στην επαύξηση του μεγέθους των 

πόλων του συσσωρευτή. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στον χειρισμό των ακατάλληλων 

υλικών του τμήματος συναρμολόγησης. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος στην σήμανση των συσσωρευτών 

και αποθήκευσής τους. 
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ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΠΣ06.1  Οδηγία παραγωγής ενιαίων σωμάτων από θετικές 

και από αρνητικές σχάρες με πόλους και γέφυρες. 

 ΕΝΤ-ΠΣ06.2  Οδηγία ελέγχου βραχυκυκλώματος στοιχείου. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών. 

 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

 ΕΝΤ-ΠΣ01.1 Βιβλίο θέσεως εργασίας τμήματος. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών. 

 ΑΡ-ΠΣ06.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών τμήματος 

συναρμολόγησης.  

 Τοποθέτηση σε σημανμένους χώρους των ξηρανμένων θετικών-

αρνητικών σχαρών ,των πόλων, των γεφυρών και των ράβδων . 

 Τοποθέτηση σε σημανμένους χώρους των σχηματισθέντων 

ενιαίων σωμάτων θετικών –αρνητικών σχαρών με πόλους και 

γέφυρες επάνω σε πάγκο.   

 Τοποθέτηση σε σημανμένο χώρο  της Ά Ύλης φύλλων PVC ή 

κυτταρίνης  . 

 Τοποθέτηση  σε σημανμένο χώρο της Ά ύλης των πλαστικών 

κυτίων συσσωρευτών. 

 Τοποθέτηση των βραχυκυκλωμένων συσσωρευτών σε 

σημανμένο χώρο πάνω στον πάγκο εργασίας. 

 Τοποθέτηση των ράβδων μολύβδου αντιμονίου σε σημανμένο 

χώρο. 

 ΕΝΤ-ΠΣ06.3 Βιβλίο καταχώρησης ακατάλληλων υλικών. 

 ΑΡ-ΠΣ06.2 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών του υπεύθυνου 

εργαζόμενου στο χειρισμό των ακατάλληλων υλικών του  

τμήματος συναρμολόγησης.  

 Τοποθέτηση  των  κενών ετικετών που προορίζονται να 

επικολληθούν στους συσσωρευτές καθώς και των 

χαρτοκιβωτίων  τους σε σημανμένους χώρους. 

 Τοποθέτηση των παλετών των συσσωρευτών της ημερήσιας 

παραγωγής σε σημανμένο χώρο με την ένδειξη ΄΄ΚΑΡΑΝΤΙΝΑ΄΄. 
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ΠΣ06 ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 

ΕΝΑΡΞΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ06 :

«ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

Ο ΚΆΘΕ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ  

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ  ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ 

ΤΟ ΕΝΤ-ΠΣ01.1    

 ΄΄ ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΜΗΜΑΤΟΣ΄΄.

ΕΝΤ-ΠΣ01.1

ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΜΗΜΑΤΟΣ

1

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 

ΧΟΡΗΓΕΙ ΤΙΣ ΘΕΤΙΚΕΣ-ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΞΗΡΑΝΜΕΝΕΣ 

ΣΧΑΡΕΣ,ΤΙΣ ΓΕΦΥΡΕΣ-ΠΟΛΟΥΣ,ΤΙΣ ΡΑΒΔΟΥΣ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΚΑΙ ΤΙΣ ΛΟΙΠΕΣ Ά ΥΛΕΣ 

ΠΟΥ ΕΊΝΑΙ ΑΠΑΡΑΙΤΗΤΕΣ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗ ΤΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΣΤΟΥΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΟΥΣ ΥΠΕΥΘΥΝΟΥΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΥΣ ΜΕ  

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΑ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ ΄΄ ΤΑ ΟΠΟΙΑ ΚΑΙ 

ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΣΤΟ ΑΡ-ΠΣ06.1.

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΑΡ-ΠΣ06.1 

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΤΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ,ΓΕΦΥΡΩΝ

,ΠΟΛΩΝ ΚΑΙ 

ΡΑΒΔΩΝ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ

ΟΙ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΙ ΣΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΕΝΙΑΙΩΝ 

ΣΩΜΑΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΑ 

ΣΧΑΡΩΝ ΜΕ ΠΟΛΟΥΣ ΚΑΙ ΓΕΦΥΡΕΣ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΟΥΝ ΤΙΣ ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ 

ΣΧΑΡΕΣ ,ΤΙΣ ΡΑΒΔΟΥΣ ΚΑΙ ΤΙΣ ΓΕΦΥΡΕΣ-ΠΟΛΟΥΣ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΚΑΙ ΤΑ ΤΟΠΟΘΕΤΟΥΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ ΧΩΡΟΥΣ ΠΛΗΣΙΟΝ ΤΟΥ ΧΩΡΟΥ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΟΥΣ.

ΟΙ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΙ ΣΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΕΝΙΑΙΩΝ 

ΣΩΜΑΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΜΕ 

ΠΟΛΟΥΣ ΚΑΙ ΓΕΦΥΡΕΣ ΠΑΡΑΣΚΕΥΑΖΟΥΝ ΤΑ ΕΝΙΑΙΑ 

ΣΩΜΑΤΑ ΣΥΜΦΩΝΑ ΜΕ ΤΗΝ ΕΝΤ-ΠΣ06.1 ΄΄ΟΔΗΓΙΑ 

ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ ΕΝΙΑΙΩΝ ΣΩΜΑΤΩΝ ΑΠΌ ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ 

ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΑ ΜΕ ΠΟΛΟΥΣ ΚΑΙ 

ΓΕΦΥΡΕΣ΄΄ΚΑΙ  ΤΑ ΤΟΠΟΘΕΤΟΥΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ ΧΩΡΟΥΣ ΕΠΑΝΩ ΣΤΟΝ ΠΑΓΚΟ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΟΥΣ .

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ ΤΩΝ 

ΣΧΗΜΑΤΙΣΘΕΝΤΩΝ 

ΕΝΙΑΙΩΝ ΣΩΜΑΤΩΝ 

ΘΕΤΙΚΩΝ ΚΑΙ 

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ 

ΣΧΑΡΩΝ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΑ ΜΕ 

ΠΟΛΟΥΣ ΚΑΙ 

ΓΕΦΥΡΕΣ 

ΕΝΤ-ΠΣ06.1

ΟΔΗΓΙΑ ΠΑΡΑΣΚΕΥΗΣ 

ΕΝΙΑΙΩΝ ΣΩΜΑΤΩΝ 

ΑΠΌ ΘΕΤΙΚΕΣ ΚΑΙ 

ΑΡΝΗΤΙΚΕΣ ΣΧΑΡΕΣ 

ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΑ ΜΕ 

ΠΟΛΟΥΣ ΚΑΙ 

ΓΕΦΥΡΕΣ

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟΝ ΣΧΗΜΑΤΙΣΜΟ ΤΩΝ 

ΣΤΟΙΧΕΙΩΝ ΤΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ 

ΤΗΝ Ά ΥΛΗ ΤΩΝ ΦΥΛΛΩΝ PVC Ή ΚΥΤΤΑΡΙΝΗΣ ΚΑΙ 

ΤΗΝ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΥΓΚΕΚΡΙΜΕΝΟ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ ΣΤΟΝ ΠΑΓΚΟ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΟΥ.

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ 

ΣΤΟΝ ΠΑΓΚΟ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΗΣ Ά 

ΥΛΗΣ ΦΥΛΛΩΝ PVC 

Ή ΚΥΤΤΑΡΙΝΗΣ 

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟΝ ΣΧΗΜΑΤΙΣΜΟ ΤΩΝ 

ΣΤΟΙΧΕΙΩΝ ΤΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ 

ΑΠΌ ΤΟΝ ΠΑΓΚΟ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΟΥ ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΥ ΣΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΕΝΙΑΙΩΝ 

ΣΩΜΑΤΩΝ ΘΕΤΙΚΩΝ ΚΑΙ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΜΕ 

ΠΟΛΟΥΣ ΚΑΙ ΓΕΦΥΡΕΣ,  ΠΟΥ ΒΡΙΣΚΕΤΑΙ ΠΛΗΣΙΟΝ 

ΤΟΥ,  ΈΝΑ ΕΝΙΑΙΟ ΣΩΜΑ ΘΕΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΜΕ 

ΠΟΛΟ Ή ΓΕΦΥΡΑ ΜΑΖΙ ΜΕ ΈΝΑ ΕΝΙΑΙΟ ΣΩΜΑ 

ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΣΧΑΡΩΝ ΜΕ ΠΟΛΟ Ή ΓΕΦΥΡΑ ΚΑΙ 

ΠΛΈΚΟΝΤΆΣ ΤΑ ΜΕΤΑΞΥ ΤΟΥΣ ΔΗΜΙΟΥΡΓΕΙ 

ΣΤΟΙΧΕΙΟ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ.

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟΝ ΣΧΗΜΑΤΙΣΜΟ ΤΩΝ 

ΣΤΟΙΧΕΙΩΝ ΤΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΑΦΟΥ 

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΕΙ ΤΟΝ ΣΧΗΜΑΤΙΣΜΟ ΤΟΥ ΣΤΟΙΧΕΙΟΥ,  

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΑΝΑΜΕΣΑ ΣΕ ΚΆΘΕ ΣΧΑΡΑ ΤΟΥ 

ΣΤΟΙΧΕΙΟΥ ΑΠΟ  ΈΝΑ ΦΥΛΛΟ PVC Ή ΚΥΤΤΑΡΙΝΗΣ 

ΚΑΙ ΤΟ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΤΟΝ ΔΙΠΛΑΝΟ ΠΑΓΚΟ .

2  
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1

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΗΣ 

Ά ΥΛΗΣ 

ΠΛΑΣΤΙΚΩΝ 

ΚΥΤΙΩΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ.

ΕΝΤ-ΠΣ06.2

ΟΔΗΓΙΑ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΑΤΟΣ 

ΣΤΟΙΧΕΙΟΥ

3

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΑΠΟΜΑΚΡΥΝΕΙ 

ΤΑ ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΕΝΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ 

ΤΟΥ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΚΑΙ ΤΑ 

ΑΝΤΙΚΑΘΙΣΤΑ ΜΕ ΝΕΑ.

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΩΝ 

ΣΤΟΙΧΕΙΩΝ ΤΟΥ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ ΚΥΤΙΟΥ 

ΤΟΥ ΚΑΘΩΣ ΚΑΙ ΓΙΑ ΕΛΕΓΧΟ ΑΥΤΩΝ ΓΙΑ 

ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΑ ,ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΗΝ Ά ΥΛΗ 

(ΚΥΤΙΑ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ) ΚΑΙ ΤΑ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΠΛΗΣΙΟΝ ΤΟΥ ΠΑΓΚΟΥ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΟΥ.

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΠΛΑΣΤΙΚΟ ΚΥΤΙΟ 

ΚΑΙ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΚΑΤΑΛΛΗΛΑ ΕΞΙ ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΣΤΟΥΣ 

ΕΞΙ ΞΕΧΩΡΙΣΤΟΥΣ ΔΙΑΜΕΡΙΣΜΑΤΙΚΟΥΣ ΧΩΡΟΥΣ. 

2

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΜΕ ΤΗ ΧΡΗΣΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ 

ΣΥΣΚΕΥΗΣ ΚΑΝΕΙ ΕΛΕΓΧΟ ΣΕ ΚΆΘΕ ΈΝΑ ΑΠΌ ΤΑ 

ΕΞΙ ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΤΟΥ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΓΙΑ ΝΑ 

ΑΝΤΙΜΕΤΩΠΙΣΕΙ ΠΙΘΑΝΑ ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΕΝΑ 

ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΣΥΜΦΩΝΑ ΜΕ ΤΗΝ ΕΝΤ-ΠΣ06.2 ΄΄ΟΔΗΓΙΑ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΑΤΟΣ ΣΤΟΙΧΕΙΟΥ΄΄.

ΕΊΝΑΙ ΌΛΑ ΤΑ 

ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΜΗ 

ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΕΝΑ?

ΤΑ ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΕΝΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ 

ΕΠΙΣΤΡΕΦΟΝΤΑΙ ΣΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΓΙΑ ΤΟ 

ΣΧΗΜΑΤΙΣΜΟ ΣΤΟΙΧΕΙΩΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΣΕ ΞΕΧΩΡΙΣΤΟ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΣΤΟΝ ΠΑΓΚΟ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΟΥ.

ΟΧΙ

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΩΝ 

ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΕΝΩΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ   ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ 

ΠΑΝΩ ΣΤΟΝ ΠΑΓΚΟ 

ΕΡΓΑΣΙΑΣ .

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ 

ΓΙΑ ΤΟΝ ΣΧΗΜΑΤΙΣΜΟ ΤΩΝ 

ΣΤΟΙΧΕΙΩΝ ΤΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 

ΑΦΑΙΡΕΙ ΤΑ ΦΥΛΛΑ PVC Ή 

ΚΥΤΑΡΡΙΝΗΣ ΚΑΙ ΚΑΝΕΙ 

ΕΠΙΣΤΑΜΕΝΟ ΕΛΕΓΧΟ ΓΙΑ 

ΕΝΤΟΠΙΣΜΟ ΤΗΣ ΑΙΤΙΑΣ ΤΟΥ 

ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΑΤΟΣ ΚΑΙ ΤΟ 

ΚΑΘΙΣΤΑ ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΚΟ. 

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ 

ΜΕΤΑ ΚΑΙ ΤΟΝ ΕΛΕΓΧΟ ΜΗ 

ΥΠΑΡΞΗΣ ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΑΤΟΣ 

ΣΤΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΤΟΥ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ  

ΠΡΟΩΘΕΙ ΤΟΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ  

ΣΤΟΝ ΕΠΟΜΕΝΟ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ 

ΜΕΣΩ ΔΙΑΔΡΟΜΟΥ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ 

ΜΑΖΙ ΜΕ ΤΟ ΚΑΠΑΚΙ ΤΟΥ,

ΝΑΙ

Ο ΕΠΟΜΕΝΟΣ  ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΟ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ 

ΜΑΖΙ ΜΕ ΤΟ ΚΑΠΑΚΙ ΤΟΥ ΚΑΙ 

ΧΩΡΙΣ ΝΑ ΤΟ ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΕΙ 

ΒΑΖΕΙ ΤΟΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΣΕ 

ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΟ 

ΜΗΧΑΝΙΣΜΟ Ο ΟΠΟΙΟΣ ΕΝΩΝΕΙ 

ΌΛΑ ΤΑ ΔΙΠΛΑΝΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ 

ΜΕΤΑΞΥ ΤΟΥΣ ΏΣΤΕ ΝΑ 

ΠΡΟΚΥΨΕΙ  ΈΝΑ ΕΝΙΑΙΟ 

΄΄ΚΥΚΛΩΜΑ ΄΄ ΑΠΌ ΤΑ  

ΕΠΙΜΕΡΟΥΣ ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΤΟΥ.  

ΜΕΤΑ ΤΗ ΣΥΝΔΕΣΗ ΤΩΝ 

ΣΤΟΙΧΕΙΩΝ ΜΕΤΑΞΥ ΤΟΥΣ ,ΜΕΣΩ 

ΤΟΥ ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΟΥ 

ΜΗΧΑΝΙΣΜΟΥ ,Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ 

ΠΡΟΩΘΕΙ ΤΟΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΜΑΖΙ 

ΜΕ ΤΟ ΚΑΠΑΚΙ ΤΟΥ ΣΤΟΝ 

ΕΠΟΜΕΝΟ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΜΕΣΩ 

ΤΟΥ ΔΙΑΔΡΟΜΟΥ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ.
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3

ΕΊΝΑΙ ΣΤΕΓΑΝΟΣ Ο 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗΣ?

4

 Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΗΝ ΘΕΡΜΙΚΗ 

ΚΟΛΗΣΗ ΤΟΥ ΚΑΠΑΚΙΟΥ ΤΟΥ ΚΥΤΙΟΥ ΤΟΥ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΟΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ 

ΜΕ ΤΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΤΟΥ ΣΥΝΔΕΔΕΜΕΝΑ ΚΑΘΩΣ  ΚΑΙ 

ΤΟ ΚΑΠΑΚΙ ΤΟΥ .

5

ΟΧΙ

ΜΕ ΤΟ ΠΕΡΑΣ ΤΗΣ ΘΕΡΜΙΚΗΣ ΚΟΛΛΗΣΗΣ ΤΟΥ 

ΚΑΠΑΚΙΟΥ Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΜΕΣΩ ΤΟΥ 

ΔΙΑΔΡΟΜΟΥ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ ΠΡΟΩΘΕΙ ΤΟΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΣΤΟΝ ΕΠΟΜΕΝΟ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΠΟΥ 

ΕΊΝΑΙ ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΓΙΑ ΤΟΝ ΕΛΕΓΧΟ ΤΗΣ 

ΣΤΕΓΑΝΟΤΗΤΑΣ ΤΩΝ  ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ.

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΚΑΠΑΚΙ ΣΤΟΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΚΑΙ ΤΟΝ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΤΟΝ 

ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΟ ΜΗΧΑΝΙΣΜΟ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΘΕΡΜΙΚΗ ΚΟΛΛΗΣΗ ΤΟΥ ΚΑΙ ΤΟΝ ΕΝΕΡΓΟΠΟΙΕΙ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΓΙΑ ΤΟΝ  ΕΛΕΓΧΟ 

ΤΗΣ ΣΤΕΓΑΝΟΤΗΤΑΣ ΤΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ   

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΟΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ  ΚΑΙ ΤΟΝ 

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΤΗΝ ΑΝΤΙΣΤΟΙΧΗ ΜΗΧΑΝΟΛΟΓΙΚΗ 

ΔΙΑΤΑΞΗ ΓΙΑ ΤΟΝ ΕΛΕΓΧΟ ΤΗΣ ΣΤΕΓΑΝΟΤΗΤΑΣ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΤΗΣ 

ΣΤΕΓΑΝΟΤΗΤΑΣ ΤΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΕΝΕΡΓΟΠΟΙΕΙ 

ΤΗΝ ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΗ ΜΗΧΑΝΟΛΟΓΙΚΗ 

ΔΙΑΤΑΞΗ ΓΙΑ ΤΟΝ ΕΛΕΓΧΟ ΤΗΣ ΣΤΕΓΑΝΟΤΗΤΑΣ.

ΝΑΙ

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟΝ ΕΛΕΓΧΟ 

ΣΤΕΓΑΝΟΤΗΤΑΣ ΤΩΝ  

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ ΤΟΝ ΜΗ 

ΣΤΕΓΑΝΟ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΣΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ ΥΛΙΚΩΝ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ ΥΛΙΚΩΝ ΜΑΖΙ ΜΕ 

ΆΛΛΟ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ 

ΑΠΟΜΑΚΡΥΝΟΥΝ ΤΑ ΕΝΙΑΙΑ  

ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΠΛΕΟΝ ΤΟΥ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ (ΣΥΝΔΕΔΕΜΕΝΑ 

ΜΕΤΑΞΥ ΤΟΥΣ),ΑΦΟΥ 

ΠΡΟΗΓΟΥΜΕΝΟΣ ΑΠΟΜΑΚΡΥΝΟΥΝ 

ΤΟ ΚΑΠΑΚΙ ΤΟΥ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ ΥΛΙΚΩΝ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΝΈΟ ΚΥΤΙΟ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΜΕ ΚΑΠΑΚΙ ΑΠΌ ΤΟΝ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΣΤΗΝ ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΣΤΟΙΧΕΙΩΝ ΤΟΥ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ           

ΕΝΤΟΣ ΤΟΥ ΚΥΤΙΟΥ ΤΟΥ ΚΑΘΩΣ 

ΚΑΙ ΣΤΟΝ ΕΛΕΓΧΟ 

ΒΡΑΧΥΚΥΚΛΩΜΑΤΟΣ ΣΤΟΙΧΕΙΩΝ.

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟΝ ΕΛΕΓΧΟ 

ΣΤΕΓΑΝΟΤΗΤΑΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΜΕ 

ΤΟ ΠΕΡΑΣ ΤΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΡΟΩΘΕΙ 

ΤΟΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ,ΜΕΣΩ ΤΟΥ 

ΔΙΑΔΡΟΜΟΥ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ ,ΣΤΟΝ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΠΟΥ ΕΊΝΑΙ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΕΠΑΥΞΗΣΗ 

ΤΟΥ ΜΕΓΕΘΟΥΣ ΤΩΝ ΠΟΛΩΝ ΤΟΥ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ 

ΣΤΗΝ ΕΠΑΥΞΗΣΗ ΤΟΥ ΜΕΓΕΘΟΥΣ 

ΤΩΝ ΠΟΛΩΝ ΤΟΥ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ 

,ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ ΡΑΒΔΟΥΣ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ -ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΠΟΥ ΘΑ 

ΧΡΕΙΑΣΤΕΙ ΑΠΌ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΚΑΙ ΤΙΣ 

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ ΠΛΗΣΙΟΝ ΤΟΥ.

6

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ 

ΤΩΝ ΡΑΒΔΩΝ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ 

ΑΝΤΙΜΟΝΟΥ 

ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ 

ΧΩΡΟ
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4
5

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΟΝ ΧΕΙΡΙΣΜΟ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ ΥΛΙΚΩΝ 

ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ 

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΤΑ ΕΝΙΑΙΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΤΟΥ 

ΜΗ ΣΤΕΓΑΝΟΥ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΣΤΟΝ 

ΠΑΡΑΛΗΦΘΕΝ ΚΥΤΙΟ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ 

ΚΑΙ ΜΑΖΙ ΜΕ ΤΟ ΚΑΠΑΚΙ ΤΟΥ ΤΑ 

ΑΠΟΣΤΕΛΕΙ ΣΤΟΝ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΣΤΗ 

ΘΕΡΜΙΚΗ ΚΟΛΛΗΣΗ ΚΑΠΑΚΙΟΥ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ . 

7

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ ΥΛΙΚΩΝ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΠΣ06.3 

΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ ΥΛΙΚΩΝ΄΄ ΚΑΙ ΤΟ

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄

ΕΝΤ-ΠΣ06.3

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ 

ΥΛΙΚΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ ΥΛΙΚΩΝ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ 

ΜΕΤΑΦΕΡΕΙ ,ΑΦΟΥ ΠΡΟΗΓΟΥΜΕΝΟΣ 

ΕΝΗΜΕΡΩΣΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΤΟΥ ,ΤΑ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΑ 

ΥΛΙΚΑ ΣΤΗΝ ΑΠΟΘΗΚΗ ΤΟΥ 

ΔΙΑΧΕΙΡΙΣΤΗ ,ΤΟΥ ΤΑ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ ΚΑΙ 

ΕΠΕΙΤΑ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΣΤΟ ΑΡ-ΠΣ06.2 

ΤΑ ΥΠΟΓΕΓΡΑΜΜΕΝΑ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 

΄΄ΔΕΛΤΙΑ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄.

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΑΡ-ΠΣ06.2

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ 

ΤΟΥ ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ 

ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ 

ΥΛΙΚΩΝ

6

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΗΝ ΕΠΑΥΞΗΣΗ 

ΤΟΥ ΜΕΓΕΘΟΥΣ ΤΩΝ ΠΟΛΩΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΑΠΌ 

ΤΟ ΔΙΑΔΡΟΜΟ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ ΤΟΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΚΑΙ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΤΙΣ 

ΜΗΤΡΕΣ ΕΠΑΥΞΗΣΗΣ ΜΕΓΕΘΟΥΣ 

ΣΤΟΥΣ ΠΟΛΟΥΣ ΤΟΥ.

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΕΠΕΙΤΑ 

ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΡΑΒΔΟ ΜΟΛΥΒΔΟΥ- 

ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ΚΑΙ ΜΕ ΕΙΔΙΚΗ ΣΥΣΚΕΥΗ 

ΛΙΩΝΕΙ ΤΗ ΡΑΒΔΟ ΚΑΙ ΓΕΜΙΖΕΙ ΤΙΣ 

ΜΗΤΡΕΣ ΤΩΝ ΠΟΛΩΝ ΤΟΥ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ.

ΜΕΤΑ ΤΟ ΓΕΜΙΣΜΑ ΤΩΝ ΜΗΤΡΩΝ ΤΩΝ 

ΠΟΛΩΝ ΤΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΜΕ ΧΥΤΟ 

ΥΛΙΚΟ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΑΝΤΙΜΟΝΙΟΥ ,ΚΑΙ 

ΑΦΟΥ ΕΠΕΛΘΕΙ Η ΠΗΞΗ ΤΟΥ,Ο 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΑΠΟΜΑΚΡΥΝΕΙ ΤΙΣ 

ΜΗΤΡΕΣ ΑΠΌ ΤΟΥΣ ΠΟΛΟΥΣ .

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΗΝ ΕΠΑΥΞΗΣΗ 

ΤΟΥ ΜΕΓΕΘΟΥΣ ΤΩΝ ΠΟΛΩΝ ΤΩΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΠΡΟΩΘΕΙ ΜΕΣΩ ΤΟΥ 

ΔΙΑΔΡΟΜΟΥ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ ΤΟΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΣΤΟΝ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ 

ΠΟΥ ΕΊΝΑΙ ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΤΟΥ.

Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΠΟΥ ΕΊΝΑΙ ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ 

ΓΙΑ ΤΗΝ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΙΣ 

ΕΤΙΚΕΤΕΣ ΚΑΙ ΤΑ ΧΑΡΤΟΚΙΒΩΤΙΑ ΤΩΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΑΠΌ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΚΑΙ ΤΑ 

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ ΧΩΡΟΥΣ 

ΠΛΗΣΙΟΝ ΤΟΥ .

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΩΝ 

ΕΤΙΚΕΤΩΝ ΚΑΙ ΤΩΝ 

ΧΑΡΤΟΚΙΒΩΤΙΩΝ 

ΤΩΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟΥΣ 

ΧΩΡΟΥΣ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΗ 

ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ  ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΜΕΣΩ 

ΔΙΑΔΡΟΜΟΥ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ ΤΟΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΚΑΙ ΕΠΙΚΟΛΛΑ ΤΗΝ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΣΤΗΝ ΟΠΟΙΑ ΑΝΑΓΡΑΦΕΙ ΤΗΝ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗΣ ΤΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΤΗΣ.

ΜΕ ΤΟ ΠΕΡΑΣ ΤΗΣ ΕΠΙΚΟΛΛΗΣΗΣ ΤΗΣ 

ΕΤΙΚΕΤΑΣ ΣΤΟΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ ΚΑΙ 

ΑΝΑΓΡΑΦΕΙ ΕΠΙ ΑΥΤΗΣ ΤΗΣ ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑΣ 

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗΣ ΤΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΤΗΣ Ο 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΧΑΡΑΣΕΙ ΚΑΙ ΘΕΡΜΙΚΑ ΤΗΝ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ  ΣΤΟ ΕΠΑΝΩ ΜΕΡΟΣ ΤΟΥ 

ΚΑΙ ΕΠΕΙΤΑ ΤΟΝ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΕΝΤΟΣ 

ΧΑΡΤΟΚΙΒΩΤΙΟΥ.

 

303 ΠΕΒ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 
 

Σελίδα 7 από 8 

Κωδ. :  ΠΣ06 Έκδοση: 
Αντίγραφο: 
Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 
Όνομα: 
Υπογραφή: 

Αρχείο: 
ΠΣ06.docx 



 Σελίδα 227 
 

 

7

ΤΕΛΟΣ Ο ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΣΤΗΝ 

ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΤΩΝ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ 

ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΤΟΝ ΣΥΣΚΕΥΑΣΜΕΝΟ 

,ΣΕ ΧΑΡΤΟΚΙΒΩΤΙΟ, ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΗ  

ΕΠΑΝΩ ΣΕ ΠΑΛΕΤΑ Η ΟΠΟΙΑ ΣΤΟ 

ΤΕΛΟΣ ΤΗΣ ΗΜΕΡΑΣ ΜΕΤΑΦΕΡΕΤΑΙ  

ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ ΜΕ ΤΗΝ 

ΕΝΔΕΙΞΗ ΄΄ΚΑΡΑΝΤΙΝΑ΄΄.

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΠΣ06 :

«ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΩΝ 

ΠΑΛΕΤΩΝ ΜΕ  ΤΗΝ  

ΗΜΕΡΗΣΙΑ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΤΩΝ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ 

ΜΕ ΤΗΝ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΚΑΡΑΝΤΙΝΑ΄΄
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ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ 

 

 

 

ΟΕ-01-ΠΣ03 Χειρισμός μη Αποδεκτών Αποτελεσμάτων 

Ελέγχου  Δείγματος Σκόνης Οξειδίου του Μολύβδου. 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΟΔΗΓΙΑ ΕΡΓΑΣΙΑΣ. 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΟΕ-01-ΠΣ03 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ  
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ. 
 

ΣΚΟΠΟΣ: Ο χειρισμός των μη αποδεκτών αποτελεσμάτων του δείγματος  

σκόνης οξειδίου του μολύβδου. 

 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Η σκόνη οξειδίου του μολύβδου που προορίζεται για την 

παρασκευή μείγματος πάστας επικάλυψης σχαρών. 

 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος επίστρωσης-ωρίμανσης . 

 Ο Υπεύθυνος του τμήματος ελέγχου ποιότητας. 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος για την παρασκευή της σκόνης 

οξειδίου του μολύβδου 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος για την παρασκευή του μείγματος 

επίστρωσης των σχαρών. 

  

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 Κόκκινη ετικέτα ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄. 
 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας. 

 ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας τμήματος 
ποιοτικού ελέγχου. 

 Κόκκινη ετικέτα ΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄. 

 ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου καταλληλότητας 
δειγμάτων του τμήματος  επίστρωσης-ωρίμανσης σχαρών. 

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 Βιβλίο καταχώρησης παραγωγής. 

 Τοποθέτηση σε σημανμένο χώρο της ακατάλληλης παραχθείσας 
σκόνης οξειδίου του μολύβδου. 
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ΟΕ-01-ΠΣ03 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ. 

 

ΕΝΑΡΞΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-01-ΠΣ03 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 
ΕΛΕΓΧΟΥ   ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ»

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ΄΄ ΚΑΙ ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡ-ΓΠΣ.5

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΛΕΓΧΟΥ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ  ΓΙΑ ΤΑ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ ΤΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ ,ΤΟΥ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ  ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 

΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ 

ΚΑΙ ΕΚΔΙΔΕΙ ΚΑΙ ΤΟΥ ΠΑΡΑΔΙΔΕΙ ΤΗΝ 

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΜΕ ΤΗΝ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΛΗΛΟ΄΄ .

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑ 

ΤΗΣ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ 

ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ 

ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟ ΓΙΑ ΤΗΝ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΤΗΣ,ΤΟΥ ΔΙΝΕΙ ΤΗΝ ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ΄΄ ΚΑΙ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ΄΄ ΣΤΟ ΑΡΧΕΙΟ 

ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7

ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΑΡ-ΟΕ-Ο1-ΠΣ03.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ. 

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΟΔΗΓΙΑΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΕ-01-ΠΣ03 :
«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΩΝ 
ΕΛΕΓΧΟΥ   ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ»

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ -ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ΄΄ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑ ΣΚΟΝΗ 

ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ.

ΕΝΤ-ΓΠΣ.8

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΓΙΑ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΤΗΣ ΣΚΟΝΗΣ ΤΟΥ ΟΞΕΙΔΙΟΥ 

ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΣΤΑΜΑΤΑ ΤΗΝ 

ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΜΕΝΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΤΗΣ ,ΔΕΣΜΕΥΕΙ ΟΛΗ ΤΗΝ 

ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑ ΣΚΟΝΗ ΟΞΕΙΔΙΟΥ ΤΟΥ 

ΜΟΛΥΒΔΟΥ,ΑΝΑΡΤΑ ΣΕ ΑΥΤΉ ΤΗΝ 

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ ΄΄ΑΚΑΤΑΛΗΛΗ΄΄ ΚΑΙ 

ΤΗΝ ΤΟΠΟΘΕΤΕΙ ΣΕ ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ.

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄ ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄

ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΗΣ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ 

ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑΣ 

ΣΚΟΝΗΣ ΟΞΕΙΔΙΟΥ 

ΤΟΥ ΜΟΛΥΒΔΟΥ ΣΕ 

ΣΗΜΑΝΜΕΝΟ ΧΩΡΟ

ΚΟΚΚΙΝΗ ΕΤΙΚΕΤΑ 

ΜΕ ΕΝΔΕΙΞΗ 

΄΄ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ΄΄
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ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΥ ΥΛΙΚΟΥ  
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΜΚ 

 

 

 

ΜΚ001 Χειρισμός Μη Κατάλληλης Παραχθείσας  

Παρτίδας Συσσωρευτών 
 

 

 

 

  

Κωδ. : ΜΚ001 Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 
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Ενεκρίθη: 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΥ ΥΛΙΚΟΥ . 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΜΚ001 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑΣ ΠΑΡΤΙΔΑΣ 
ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ. 

ΣΚΟΠΟΣ: Η αντιμετώπιση και ο χειρισμός των ακατάλληλων παραχθέντων 

συσσωρευτών. 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Παραχθέντες συσσωρευτές. 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος συναρμολόγησης . 

 Ο Υπεύθυνος χειρισμού ακατάλληλων υλικών  του τμήματος 

συναρμολόγησης. 

 Διαχειριστής Υλικού. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών. 

 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών  

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 Βιβλίο καταχώρησης παράδοσης υλικού 

 ΕΝΤ-ΠΣ06.3 Βιβλίο καταχώρησης ακατάλληλων υλικών  

 ΑΡ-ΠΣ06.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών τμήματος 

συναρμολόγησης.  

 ΑΡ-ΠΣ06.2 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών υπεύθυνου χειρισμού 

ακατάλληλων υλικών  του τμήματος συναρμολόγησης. 
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ΜΚ001 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ ΠΑΡΑΧΘEIΣΑΣ ΠΑΡΤΙΔΑΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ  

ΕΝΑΡΞΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΜΚ001:

«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑΣ ΠΑΡΤΙΔΑΣ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΔΙΝΕΙ ΕΝΤΟΛΗ ΣΤΟΝ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ 

ΥΛΙΚΩΝ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΝΑ ΠΑΡΑΛΑΒΕΙ 

ΤΗΝ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑ ΠΑΡΤΙΔΑ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΕΚΔΙΔΟΝΤΑΣ ΤΑΥΤΟΧΡΟΝΑ 

ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄ ,ΤΟ 

ΟΠΟΙΟ ΚΑΙ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΑΡ-ΠΣ06.1 ,ΚΑΙ 

ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ΠΑΡΑΓΩΓΗ 

ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 ΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΟΔΟΣΗΣ 

ΥΛΙΚΟΥ

ΑΡ-ΠΣ06.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ 

ΥΛΙΚΩΝ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΕΙ ΤΗΝ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑ ΠΑΡΤΙΔΑ 

ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΚΑΙ ΤΗΝ ΑΠΟΣΤΕΛΕΙ ΣΤΗΝ 

ΑΠΟΘΗΚΗ ΥΛΙΚΩΝ ΠΡΟΣ ΕΚΠΟΙΗΣΗ ΤΟΥ 

ΔΙΑΧΕΙΡΙΣΤΗ ΑΦΟΥ ΠΡΟΗΓΟΥΜΕΝΟΣ ΕΧΕΙ 

ΣΥΜΠΛΗΡΩΣΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΠΣ06.3 ΄΄ΒΙΒΛΊΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ ΥΛΙΚΩΝ΄΄ 

ΚΑΙ ΕΧΕΙ ΕΚΔΟΣΕΙ ΤΟ ΕΝΤ -ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄   

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΕΝΤ-ΠΣ06.3

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ 

ΥΛΙΚΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΑΦΟΥ ΠΑΡΑΛΑΒΕΙ Ο ΔΙΑΧΕΙΡΙΣΤΗΣ ΤΗΝ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ΠΑΡΤΙΔΑ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ ΚΑΙ   

ΥΠΟΓΡΑΨΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄,Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ 

ΧΕΙΡΙΣΜΟΥ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ ΥΛΙΚΩΝΤΟΥ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ 

ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

΄΄ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄ ΑΡ-ΠΣ06.2

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΑΡ-ΠΣ06.2

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ 

ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΤΗΣ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΜΚ001

«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ ΠΑΡΑΧΘΕΙΣΑΣ ΠΑΡΤΙΔΑΣ ΣΥΣΣΩΡΕΥΤΩΝ»
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ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΥ ΥΛΙΚΟΥ  
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΜΚ 

 

 

 

ΜΚ001 Χειρισμός Μη Κατάλληλου  

Παραχθέντος υλικού  
 

 

 

 

  

Κωδ. : ΜΚ002 Έκδοση: 

Αντίγραφο: 

Ημ/νια: 

Ο Συντάκτης: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Ενεκρίθη: 

Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΜΚ001.docx 
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ΚΑΤΗΓΟΡΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΥ ΥΛΙΚΟΥ . 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ΜΚ002 

ΟΝΟΜΑΣΙΑ: ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΥ ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΟΣ ΥΛΙΚΟΥ. 

ΣΚΟΠΟΣ: Η αντιμετώπιση και ο χειρισμός των ακατάλληλων παραχθέντων 

υλικών. 

ΠΕΔΙΟ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ: Παραχθείσα σκόνη οξειδίου του μολύβδου και παραχθέντες 

επιστρωμένες θετικές – αρνητικές σχάρες συσσωρευτών. 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΙ:  Ο Υπεύθυνος του τμήματος επίστρωσης – ωρίμανσης σχαρών . 

 Ο Υπεύθυνος εργαζόμενος του οποίου η παραγωγή του υλικού  

κρίθηκε ακατάλληλη. 

 Διαχειριστής Υλικού. 

 

ΕΙΣΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών. 

 

ΕΞΕΡΧΟΜΕΝΑ:  ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών  

 ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 Βιβλίο καταχώρησης παράδοσης υλικού 

 ΑΡ-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών τμήματος επίστρωσης 

– ωρίμανσης σχαρών.  
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Όνομα: 
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Όνομα: 

Υπογραφή: 

Αρχείο: 

ΜΚ002.docx 
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ΜΚ002 ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΥ ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΟΣ ΥΛΙΚΟΥ  

 

ΕΝΑΡΞΗ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΜΚ002:

«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛOY ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΟΣ ΥΛΙΚΟΥ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΚΑΤΑΧΩΡΕΙ ΤΗΝ  ΠΟΣΟΤΗΤΑ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.9, 

΄΄ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ 

ΥΛΙΚΟΥ΄΄,ΚΑΙ ΕΚΔΙΔΕΙ ΤΟ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 

΄΄ ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ ΄΄

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9

ΒΙΒΛΙΟ 

ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡΟΔΟΣΗΣ 

ΥΛΙΚΟΥ

ΑΡ-ΠΣ03.1

ΑΡΧΕΙΟ ΔΕΛΤΙΩΝ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ 

ΣΧΑΡΩΝ

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΣ ΤΟΥ 

ΟΠΟΙΟΥ Η ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΚΡΙΘΗΚΕ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΗ ΚΑΙ ΔΕΣΜΕΥΤΗΚΕ ΤΗ 

ΜΕΤΑΦΕΡΕΙ , ΜΕΤΑ ΑΠΌ ΕΝΤΟΛΗ ΤΟΥ 

ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-

ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ , ΣΤΗΝ ΑΠΟΘΗΚΗ 

ΥΛΙΚΩΝ ΠΡΟΣ ΕΚΠΟΙΗΣΗ ΤΟΥ ΔΙΑΧΕΙΡΙΣΤΗ.

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ 

ΕΝΗΜΕΡΩΝΕΙ ΤΟΝ ΥΠΕΥΘΥΝΟ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΚΑΙ ΔΙΝΕΙ ΕΝΤΟΛΗ ΝΑ ΣΤΑΜΑΤΗΣΕΙ Η 

ΠΑΡΑΓΩΓΗ ΤΟΥ ΥΛΙΚΟΥ ΠΟΥ ΚΡΙΘΗΚΕ 

ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟ ΜΕΧΡΙ ΝΑ ΕΝΤΟΠΙΣΤΕΙ ΚΑΙ ΝΑ 

ΕΠΙΔΙΟΡΘΩΘΕΙ Η ΑΙΤΙΑ ΠΟΥ ΤΟ 

ΠΡΟΚΑΛΕΣΕ.

ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗ ΤΗΣ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑΣ ΜΚ002

«ΧΕΙΡΙΣΜΟΣ ΜΗ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΥ ΠΑΡΑΧΘΕΝΤΟΣ ΥΛΙΚΟΥ»

Ο ΥΠΕΥΘΥΝΟΣ ΤΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΕΠΙΣΤΡΩΣΗΣ-ΩΡΙΜΑΝΣΗΣ ΣΧΑΡΩΝ ΜΕΤΑ 

ΤΗΝ ΠΑΡΑΔΟΣΗ ΤΟΥ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΟΥ 

ΥΛΙΚΟΥ ΣΤΟ ΔΙΑΧΕΙΡΙΣΤΗ ΚΑΙ ΤΗΝ 

ΛΟΓΙΣΤΙΚΗ ΤΑΚΤΟΠΟΙΗΣΗ ΤΟΥ ΜΕ ΤΗΝ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΤΟΥ ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 ΄΄ΔΕΛΤΙΟΥ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ΄΄ ΤΟ ΑΡΧΕΙΟΘΕΤΕΙ 

ΑΡ-ΠΣ03.1.

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3

ΔΕΛΤΙΟ 

ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ
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ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ ΙΙΙ 

Έγγραφα Συστήματος Ποιότητας 303 ΠΕΒ 
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 ΒΑΣΙΚΟΣ ΚΑΤΑΛΟΓΟΣ  ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 303 ΠΕΒ 
 

 

ΚΩΔ.ΕΝΤΥΠΟΥ :ΕΝΤ-ΓΔ-02.1 EKΔΟΣΗ:1 ΣΕΛ.1 ΑΠΟ ΣΕΛ.9 
    
    

ΚΩΔΙΚΟΠΟΙΗΣΗ ΤΙΤΛΟΣ ΕΚΔΟΣΗ ΔΙΑΝΟΜΗ 

ΕΔ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΟ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΩΝ 

ΓΕΝΙΚΕΣ ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΕΣ 

ΓΔ -01  Έκδοση κι επανέκδοση εγγράφων. 1  

ΓΔ -02 Διανομή εγγράφων τεκμηρίωσης. 1  

ΕΝΤ-ΓΔ-02.1 Βασικός Κατάλογος Εγγράφων 
Συστήματος Ποιότητας. 
 

1  

ΕΝΤ-ΓΔ-02.2 Πίνακας Αποδεκτών Εγγράφων 
Τεκμηρίωσης ΣΠ. 
 

1  

ΓΔ-03 Διανομή εγγράφων εργασίας. 1  

ΓΔ-04 Εκπαίδευση. 1  

ΕΝΤ-ΓΔ-04.1 Πρόγραμμα Εκπαίδευσης. 
 

1  

ΕΝΤ-ΓΔ-04.2 Αποδεικτικό Εκπαίδευσης. 
 

1  

ΓΔ-05 Εσωτερικές επιθεωρήσεις 
ποιότητας. 

1  

ΕΝΤ-ΓΔ-05.1 Περίληψη Εσωτερικής Επιθεώρησης 
Έτους. 
 

1  

ΕΝΤ-ΓΔ-05.2 Αναφορά εσωτερικής επιθεώρησης. 1  

ΕΝΤ-ΓΔ-05.3 Ετήσιο πρόγραμμα εσωτερικών 
επιθεωρήσεων έτους. 

1  
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ΒΑΣΙΚΟΣ ΚΑΤΑΛΟΓΟΣ  ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 303 ΠΕΒ 

 

 

ΚΩΔ.ΕΝΤΥΠΟΥ :ΕΝΤ-ΓΔ-02.1 EKΔΟΣΗ:1 ΣΕΛ.2 ΑΠΟ ΣΕΛ.9 
    
    

ΚΩΔΙΚΟΠΟΙΗΣΗ ΤΙΤΛΟΣ ΕΚΔΟΣΗ ΔΙΑΝΟΜΗ 

ΓΔ-06 Προληπτική συντήρηση εξοπλισμού 1  

ΕΝΤ-ΓΔ-06.1 Κύρια Λίστα Εξοπλισμού Τμήματος. 
 

1  

ΕΝΤ-ΓΔ-06.2 Πρόγραμμα Προληπτικής 
Συντήρησης. 
 

1  

ΓΔ-07 Ανασκόπηση από τη Διοίκηση. 1  

ΕΝΤ-ΓΔ-07.1 Πρακτικά Ανασκόπησης Συστήματος 
Ποιότητας. 

1  

ΓΔ-08 Διακρίβωση συσκευών μετρήσεων 
και ελέγχου. 

1  

ΕΝΤ-ΓΔ-08.1 Κατάλογος Συσκευών Μετρήσεων 
και Ελέγχου. 

1  

ΕΝΤ-ΓΔ-08.2 Καρτέλα Διακρίβωσης Συσκευής. 1  

ΕΝΤ-ΓΔ-08.3 Πρόγραμμα Διακρίβωσης Συσκευών. 
 

1  

ΓΠΣ Διαδικασία λειτουργίας γραμμής 
παραγωγής συσσωρευτών. 

1  

ΕΝΤ-ΓΠΣ.1 Εβδομαδιαίο πρόγραμμα 
παραγωγής τμημάτων. 

1  

ΕΝΤ-ΓΠΣ.2 Εντολή παραλαβής  Ά Ύλης. 1  

ΕΝΤ-ΓΠΣ.3 Δελτίο δοσοληψιών. 1  

ΕΝΤ-ΓΠΣ.4 Βιβλίο καταχώρησης παραλαβής 
υλικού. 

1  
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ΒΑΣΙΚΟΣ ΚΑΤΑΛΟΓΟΣ  ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 303 ΠΕΒ 
 

ΚΩΔ.ΕΝΤΥΠΟΥ :ΕΝΤ-ΓΔ-02.1 EKΔΟΣΗ:1 ΣΕΛ.3  ΑΠΟ ΣΕΛ.9 
    
    

ΚΩΔΙΚΟΠΟΙΗΣΗ ΤΙΤΛΟΣ ΕΚΔΟΣΗ ΔΙΑΝΟΜΗ 

ΕΝΤ-ΓΠΣ.5 Προδιαγραφές τριών βραδέων και 
μιας ταχείας εκφόρτισης 
συσσωρευτή. 

1  

ΕΝΤ-ΓΠΣ.6 Βιβλίο ελέγχου δειγμάτων. 1  

ΕΝΤ-ΓΠΣ.7 Δελτίο ελέγχου καταλληλότητας 
δείγματος. 

1  

ΕΝΤ-ΓΠΣ.8 Βιβλίο καταχώρησης παραγωγής. 1  

ΕΝΤ-ΓΠΣ.9 Βιβλίο καταχώρησης παράδοσης 
υλικού. 

1  

ΑΡ-ΓΠΣ.1 Αρχείο εντολών παραλαβής Ά Υλών 
τμήματος χυτηρίου. 

1  

ΑΡ-ΓΠΣ.2 Αρχείο εντολών παραλαβής Ά Υλών 
τμήματος  επίστρωσης-ωρίμανσης. 

1  

ΑΡ-ΓΠΣ.3 Αρχείο εντολών παραλαβής Ά Υλών 
τμήματος ηλεκτρολυτικής 
διαμόρφωσης. 

1  

ΑΡ-ΓΠΣ.4 Αρχείο εντολών παραλαβής Ά Υλών 
τμήματος συναρμολόγησης. 

1  

ΑΡ-ΓΠΣ.5 Αρχείο δελτίων ελέγχου  
καταλληλότητας δειγμάτων 
ποιοτικού ελέγχου. 

1  

ΑΡ-ΓΠΣ.6 Αρχείο δελτίων ελέγχου  
καταλληλότητας δειγμάτων του 
τμήματος συναρμολόγησης. 

1  
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ΒΑΣΙΚΟΣ ΚΑΤΑΛΟΓΟΣ  ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 303 ΠΕΒ 
 

ΚΩΔ.ΕΝΤΥΠΟΥ :ΕΝΤ-ΓΔ-02.1 EKΔΟΣΗ:1 ΣΕΛ.4  ΑΠΟ ΣΕΛ.9 
    

ΚΩΔΙΚΟΠΟΙΗΣΗ ΤΙΤΛΟΣ ΕΚΔΟΣΗ ΔΙΑΝΟΜΗ 

ΟΔΗΓΙΕΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

ΟΕ-01-ΓΠΣ Χειρισμός μη αποδεκτών 
αποτελεσμάτων ελέγχου δείγματος 
συσσωρευτών. 

1  

ΟΕ-02-ΓΠΣ Χειρισμός  αποδεκτών 
αποτελεσμάτων ελέγχου δείγματος 
συσσωρευτών. 

1  

ΠΣ-01  Χύτευση Ά Ύλης μολύβδου –
αντιμονίου. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ01.1 Βιβλίο θέσεως εργασίας τμήματος. 1  

ΕΝΤ-ΠΣ01.2 Προδιαγραφές χημικής σύστασης 
πόλων-γεφυρών συσσωρευτή. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ01.3 Προδιαγραφές χημικής σύστασης 
΄΄χελώνων΄΄. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ01.4 Προδιαγραφές χημικής σύστασης 
ράβδων μολύβδου αντιμονίου. 

1  

ΟΠΑ-ΠΣ01.1 Οδηγίες παρασκευής ΄΄χελωνών΄΄. 1  

ΟΠΑ-ΠΣ01.2 Οδηγίες παρασκευής γεφυρών-
πόλων συσσωρευτή. 

1  

ΟΠΑ-ΠΣ01.3 Οδηγίες παρασκευής ράβδων 
μολύβδου-αντιμονίου. 

1  

ΑΡ-ΠΣ01.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών 
τμήματος χύτευσης. 

1  

ΟΔΗΓΙΕΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

ΟΕ-01-ΠΣ01 Χειρισμός μη αποδεκτών 
αποτελεσμάτων ελέγχου δειγμάτων 
δοκιμίων . 

1  



 Σελίδα 247 
 

  
ΒΑΣΙΚΟΣ ΚΑΤΑΛΟΓΟΣ  ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 303 ΠΕΒ 

 

 

ΚΩΔ.ΕΝΤΥΠΟΥ :ΕΝΤ-ΓΔ-02.1 EKΔΟΣΗ:1 ΣΕΛ.5 ΑΠΟ ΣΕΛ.9 
   

 
 

ΚΩΔΙΚΟΠΟΙΗΣΗ ΤΙΤΛΟΣ ΕΚΔΟΣΗ ΔΙΑΝΟΜΗ 

ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ01.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου 
καταλληλότητας δειγμάτων του 
τμήματος  χύτευσης. 

1  

ΟΕ-02-ΠΣ01 Χειρισμός  αποδεκτών 
αποτελεσμάτων ελέγχου δειγμάτων 
δοκιμίων . 

1  

ΠΣ-02  Παραγωγή σχαρών συσσωρευτών. 1  

ΑΡ-ΠΣ02.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών 
τμήματος παραγωγής σχαρών 
συσσωρευτών. 

1  

ΟΠΑ-ΠΣ02.1 Οδηγίες για την παραγωγή των 
θετικών σχαρών. 

1  

ΟΠΑ-ΠΣ02.2 Οδηγίες για την παραγωγή των 
αρνητικών  σχαρών. 

1  

ΠΣ-03 Επίστρωση –ωρίμανση σχαρών 
συσσωρευτών. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ03.1 Προδιαγραφές οξειδίου του 
μολύβδου. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ03.2 Βιβλίο καταχώρησης συνθηκών 
ωριμαντηρίου. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ03.3 Προδιαγραφές υγρασίας και 
ελεύθερου μεταλλικού μολύβδου 
ωριμανμένων σχαρών. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ03.4 Προδιαγραφές συνθηκών 
ωριμαντηρίου. 

1  
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ΚΩΔ.ΕΝΤΥΠΟΥ :ΕΝΤ-ΓΔ-02.1 EKΔΟΣΗ:1 ΣΕΛ.6 ΑΠΟ ΣΕΛ.9 
   

 
 

ΚΩΔΙΚΟΠΟΙΗΣΗ ΤΙΤΛΟΣ ΕΚΔΟΣΗ ΔΙΑΝΟΜΗ 

ΑΡ-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών τμήματος 
επίστρωσης –ωρίμανσης σχαρών. 

1  

ΟΠΑ-ΠΣ03.1 Οδηγίες  χύτευσης πλακών μολύβδου. 1  

ΟΔΗΓΙΕΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

ΟΕ-01-ΠΣ03 Χειρισμός μη αποδεκτών 
αποτελεσμάτων ελέγχου δείγματος 
σκόνης οξειδίου του μολύβδου. 

1  

ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ03.1 Αρχείο δελτίων ελέγχου 
καταλληλότητας δειγμάτων του 
τμήματος  επίστρωσης-ωρίμανσης 
σχαρών. 

1  

ΟΕ-02-ΠΣ03 Χειρισμός αποδεκτών αποτελεσμάτων 
ελέγχου δείγματος σκόνης οξειδίου του 
μολύβδου. 

1  

ΟΕ-03-ΠΣ03 Χειρισμός μη αποδεκτών 
αποτελεσμάτων ελέγχου επιπέδων 
υγρασίας δείγματος επιστρωμένων-
ωριμανμενων  σχαρών. 

1  

ΟΕ-04-ΠΣ03 Χειρισμός αποδεκτών αποτελεσμάτων 
ελέγχου επιπέδων υγρασίας δείγματος 
επιστρωμένων-ωριμανμενων  σχαρών. 

1  

ΟΕ-05-ΠΣ03 Χειρισμός μη αποδεκτών 
αποτελεσμάτων ελέγχου επιπέδων 
ελεύθερου μεταλλικού μολύβδου 
δείγματος επιστρωμένων-
ωριμανμενων  σχαρών. 

1  



 Σελίδα 249 
 

  
ΒΑΣΙΚΟΣ ΚΑΤΑΛΟΓΟΣ  ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 303 ΠΕΒ 

 

 

ΚΩΔ.ΕΝΤΥΠΟΥ :ΕΝΤ-ΓΔ-02.1 EKΔΟΣΗ:1 ΣΕΛ.7 ΑΠΟ ΣΕΛ.9 
   

 
 

ΚΩΔΙΚΟΠΟΙΗΣΗ ΤΙΤΛΟΣ ΕΚΔΟΣΗ ΔΙΑΝΟΜΗ 

ΟΕ-06-ΠΣ03 Χειρισμός αποδεκτών 
αποτελεσμάτων ελέγχου επιπέδων 
ελεύθερου μεταλλικού μολύβδου 
δείγματος επιστρωμένων-
ωριμανμενων  σχαρών. 

1  

ΠΣ-04 Ηλεκτρολυτική διαμόρφωση σχαρών 1  

ΕΝΤ-ΠΣ04.1 Προδιαγραφές λουτρού θειικού 
οξέως. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ04.2 Βιβλίο καταγραφής  έναρξης-πέρατος 
ηλεκτρολυτικής διαμόρφωσης. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ04.3 Προδιαγραφή Ph διαμορφωμένων 
θετικών –αρνητικών σχαρών 
πλυμένων με απιονισμένο νερό. 

1  

ΑΡ-ΠΣ04.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών 
τμήματος ηλεκτρολυτικής 
διαμόρφωσης. 

1  

ΟΠΑ-ΠΣ04.1 Οδηγία παρασκευής λουτρού θειικού 
οξέως. 

1  

ΠΣ-05 Ξήρανση διαμορφωμένων σχαρών. 1  

ΕΝΤ-ΠΣ05.1 Βιβλίο καταχώρησης συνθηκών 
ξηραντηρίου . 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ05.2 Προδιαγραφές συνθηκών 
ξηραντηρίου. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ05.3 Προδιαγραφές υγρασίας σχαρών 
μετά την ξήρανσή τους . 

1  
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 ΒΑΣΙΚΟΣ ΚΑΤΑΛΟΓΟΣ  ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 303 ΠΕΒ 
 

 

ΚΩΔ.ΕΝΤΥΠΟΥ :ΕΝΤ-ΓΔ-02.1 EKΔΟΣΗ:1 ΣΕΛ.8 ΑΠΟ ΣΕΛ.9 
   

 
 

ΚΩΔΙΚΟΠΟΙΗΣΗ ΤΙΤΛΟΣ ΕΚΔΟΣΗ ΔΙΑΝΟΜΗ 

ΟΔΗΓΙΕΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ 

ΟΕ-01-ΠΣ05 Χειρισμός μη αποδεκτών 
αποτελεσμάτων ελέγχου επιπέδου 
υγρασίας δείγματος ξηρανμένων 
σχαρών. 

1  

ΑΡ-ΟΕ-01-ΠΣ05 Αρχείο δελτίων ελέγχου 
καταλληλότητας δειγμάτων του 
τμήματος  ξηραντηρίου. 

1  

ΟΕ-02-ΠΣ05 Χειρισμός αποδεκτών 
αποτελεσμάτων ελέγχου επιπέδου 
υγρασίας δείγματος ξηρανμένων 
σχαρών. 

1  

ΠΣ-06 Συναρμολόγηση συσσωρευτών. 1  

ΕΝΤ-ΠΣ06.1 Οδηγία παραγωγής ενιαίων 
σωμάτων από θετικές και από 
αρνητικές σχάρες με πόλους και 
γέφυρες. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ06.2 Οδηγία ελέγχου βραχυκύκλωσης 
στοιχείου. 

1  

ΕΝΤ-ΠΣ06.3 Βιβλίο καταχώρησης ακατάλληλων 
υλικών. 

1  

ΑΡ-ΠΣ06.1 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών 
τμήματος συναρμολόγησης 
συσσωρευτών. 

1  

ΑΡ-ΠΣ06.2 Αρχείο δελτίων δοσοληψιών 
υπεύθυνου χειρισμού ακατάλληλων  

1  
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 ΒΑΣΙΚΟΣ ΚΑΤΑΛΟΓΟΣ  ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 303 ΠΕΒ 
 

 

ΚΩΔ.ΕΝΤΥΠΟΥ :ΕΝΤ-ΓΔ-02.1 EKΔΟΣΗ:1 ΣΕΛ.9 ΑΠΟ ΣΕΛ.9 
   

 
 

ΚΩΔΙΚΟΠΟΙΗΣΗ ΤΙΤΛΟΣ ΕΚΔΟΣΗ ΔΙΑΝΟΜΗ 

 υλικών του τμήματος 
συναρμολόγησης συσσωρευτών. 

1  

ΜΚ-01 Χειρισμός μη κατάλληλης 
παραχθείσας παρτίδας 
συσσωρευτών. 

1  

ΜΚ-02 Χειρισμός μη κατάλληλου 
παραχθέντος υλικού. 

1  

 

 



 

 Σελίδα 252 
 

Κωδικός: ΕΝΤ-ΓΔ-02.2 Έκδοση: 303 ΠΕΒ 

 

 

ΠΙΝΑΚΑΣ ΑΠΟΔΕΚΤΩΝ ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΤΕΚΜΗΡΙΩΣΗΣ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

 

ΕΓΓΡΑΦΟ: 

        

 ΚΩΔΙΚΟΣ:  ΕΚΔΟΣΗ:  ΗΜΕΡ. ΕΚΔΟΣΗΣ:   

        

 ΟΝΟΜΑΣΙΑ :   

   

 

Α/Α 

ΑΝΤΙΓΡΑΦΟΥ ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ 
ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ 

ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ & 

ΚΑΤΑΣΤΡΟΦΗΣ 

ΠΡΟΗΓΟΥΜΕΝΗΣ ΕΚΔΟΣΗΣ 
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ΑΠΟΔΕΙΚΤΙΚΟ ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗΣ 

  

ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ ΕΚΠΑΙΔΕΥΟΜΕΝΟΥ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΥ:………………………………………......................................................................... 

ΘΕΜΑ ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗΣ ΔΙΑΡΚΕΙΑ ΕΙΣΗΓΗΤΗΣ ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ 

ΑΠΟ ΕΩΣ ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗΣ ΕΙΣΗΓΗΤΗ ΥΠΟΓΡΑΦΗ 

        

        

        

        

        

        

        

 

ΤΟ ΓΡΑΦΕΙΟ ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗΣ (3ο)                                                                                  Ο ΥΔΠ                                                                                                                Ο ΔΚΤΗΣ 

 

 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ENT-ΓΔ-04.2 ΕΚΔΟΣΗ: 303 ΠΕΒ 



 

 Σελίδα 254 
 

Κωδικός: ENT-ΓΔ-05.1 Έκδοση: 303 ΠΕΒ 

 

ΠΕΡΙΛΗΨΗ ΕΣΩΤΕΡΙΚΗΣ ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗΣ ΕΤΟΥΣ ………. 
 

ΕΛΕΓΧΟΜΕΝΟ 
ΤΜΗΜΑ / 

ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ 
ΗΜ /ΝΙΑ ΠΡΟΒΛΗΜΑΤΑ ΔΙΟΡΘΩΤΙΚΕΣ  ΕΝΕΡΓΕΙΕΣ ΕΚΛΕΙΣΕ  ( Ν / Ο ) 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 
 
Ο Υπεύθυνος Διασφάλισης Ποιότητας(ΥΔΠ)_________________________________                                          Ημερομηνία_________________ 
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ΑΝΑΦΟΡΑ ΕΣΩΤΕΡΙΚΗΣ ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗΣ   

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ:  

ΕΠΙΘΕΩΡΟΥΜΕΝΟ ΤΜΗΜΑ/ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ:  

ΕΠΙΘΕΩΡΩΝ:  

ΕΠΙΘΕΩΡΟΥΜΕΝΟΣ:  

 

Α/Α ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ/ΜΗ ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΕΙΣ ΔΙΟΡΘΩΤΙΚΗ ΕΝΕΡΓΕΙΑ ΧΡΟΝΟΔΙΑΓΡΑΜΜΑ 
ΥΛΟΠΟΙΗΣΗΣ  

ΑΝΑΣΚΟΠΗΣΗ 

     

     

     

     

     

 

ΕΠΙΘΕΩΡΗΤΗΣ ΕΠΙΘΕΩΡΟΥΜΕΝΟΣ ΥΔΠ 
   

ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
 

  

ΚΩΔΙΚΟΣ: ENT-ΓΔ-05.2 ΕΚΔΟΣΗ: 303 ΠΕΒ 



 

 Σελίδα 256 
 

 

ΕΤΗΣΙΟ ΠΡΟΓΡΑΜΜΑ 

ΕΣΩΤΕΡΙΚΩΝ ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΕΩΝ ΣΥΣΤΗΜΑΤΟΣ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ 

Α/Α ΕΠΙΘΕΩΡΟΥΜΕΝΗ 
ΔΙΑΔΙΚΑΣΙΑ/ΤΜΗΜΑ 

1ο ΕΞΑΜΗΝΟ 2ο ΕΞΑΜΗΝΟ ΕΠΙΘΕΩΡΩΝ 

     

     

     

     

     

     

     

     

 

ΣΥΝΤΑΞΗ-ΠΑΡΑΚΟΛΟΥΘΗΣΗ 
 

ΕΓΚΡΙΣΗ 

  
  

Ο ΥΔΠ Ο ΔΚΤΗΣ 
ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΥΠΟΓΡΑΦΗ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ENT-ΓΔ-05.3 ΕΚΔΟΣΗ: 303 ΠΕΒ 



 

 Σελίδα 257 
 

 

ΚΥΡΙΑ ΛΙΣΤΑ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

 

A/A ΤΜΗΜΑ ΕΙΔΟΣ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΥ ΑΡΙΘΜΟΣ 
ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΥ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ 
ΠΡΟΛΗΠΤΙΚΗΣ 
ΣΥΝΤΗΡΗΣΗΣ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ 
ΕΠΟΜΕΝΗΣ 

ΠΡΟΛΗΠΤΙΚΗΣ 
ΣΥΝΤΗΡΗΣΗΣ 

ΠΑΡ/ΣΕΙΣ 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

Ο ΤΜΗΜΑΤΑΡΧΗΣ                                                                                                        Ο ΥΔΠ                                                                                                                Ο ΔΚΤΗΣ 

 

 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ENT-ΓΔ-06.1 ΕΚΔΟΣΗ: 303 ΠΕΒ 



 

 Σελίδα 258 
 

 

ΠΡΑΚΤΙΚΑ ΑΝΑΣΚΟΠΗΣΗΣ ΣΠ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ:  

ΣΥΜΜΕΤΕΧΟΝΤΕΣ:  

 

 

 

 

ΕΠΙΣΥΝΑΠΤΟΜΕΝΑ: 

 

 

ΑΝΑΣΚΟΠΗΣΗ: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ΔΝΤΗΣ 
ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΔΝΤΗΣ 
ΜΕΛΕΤΩΝ 

ΔΝΤΗΣ 
ΔΙΟΙΚΗΤ.ΜΕΡΙΜΝΑΣ 

ΔΝΤΗΣ 
ΠΟΙΟΤΙΚΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΥΔΠ 

     
 
 

    

ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΥΠΟΓΡΑΦΗ 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ENT-ΓΔ-07.1  ΕΚΔΟΣΗ: 303 ΠΕΒ 



 

 Σελίδα 259 
 

 

ΚΑΤΑΛΟΓΟΣ  

ΣΥΣΚΕΥΩΝ ΜΕΤΡΗΣΕΩΝ ΚΑΙ ΕΛΕΓΧΟΥ 

 

A/A ΕΡΓΑΣΤΗΡΙΑΚΟΣ 
ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΣ 

ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ 
ΟΡΓΑΝΟΥ 

ΑΡΙΘΜΟΣ ΔΙΑΚΡΙΒΩΣΗ ΠΑΡ/ΣΕΙΣ 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 

 

ΕΛΕΓΧΘΗΚΕ ΑΠΟ:  
 

ΕΓΚΡΙΘΗΚΕ ΑΠΟ: 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ: 
 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ:  

ΥΠΟΓΡΑΦΗ: ΥΠΟΓΡΑΦΗ: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ:ENT-ΓΔ-08.1 ΕΚΔΟΣΗ: 303 ΠΕΒ 



 

 Σελίδα 260 
 

 

 

ΚΑΡΤΕΛΑ ΔΙΑΚΡΙΒΩΣΗΣ ΣΥΣΚΕΥΗΣ 

 

A/A ΕΡΓΑΣΤΗΡΙΑΚΟΣ 
ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΣ 

ΤΜΗΜΑ ΠΟΥ 
ΑΝΗΚΕΙ 

ΤΥΠΟΣ 
ΣΥΣΚΕΥΗΣ 

ΑΡΙΘΜΟΣ 
ΣΥΣΚΕΥΗΣ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ 
ΔΙΑΚΡΙΒΩΣΗΣ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ 
ΕΠΟΜΕΝΗΣ 

ΔΙΑΚΡΙΒΩΣΗΣ 

ΔΙΑΚΡΙΒΩΜΕΝΗ ΕΚΤΟΣ 
ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑΣ 

         

         

         

         

         

         

         

 

 

 

ΕΛΕΓΧΘΗΚΕ ΑΠΟ: ΕΓΚΡΙΘΗΚΕ ΑΠΟ: 
ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ: ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ: 
ΥΠΟΓΡΑΦΗ: ΥΠΟΓΡΑΦΗ: 
 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ENT-ΓΔ-08.2 ΕΚΔΟΣΗ:  303 ΠΕΒ 
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       ΕΝΤΟΛΗ  ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ  Ά  ΎΛΗΣ 

 

A/A ΕΙΔΟΣ ΥΛΙΚΟΥ ΜΟΝΑΔΑ 
ΜΕΤΡΗΣΗΣ  

ΠΟΣΟΤΗΤΑ  ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ  

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

                                                                                                     

 

 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ:   
   
           -Ο-                                                                               -Ο-                       -Ο-                                      
     ΕΝΤΟΛΕΑΣ                                                         ΠΑΡΑΛΑΒΩΝ               ΠΑΡΑΔΙΔΩΝ 
   
   
   (ΥΠΟΓΡΑΦΗ)                                        

 

 

 

 

 

 

 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ENT-ΓΠΣ.2 ΕΚΔΟΣΗ: 303 ΠΕΒ 
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       ΔΕΛΤΙΟ ΔΟΣΟΛΗΨΙΩΝ  

 

A/A ΕΙΔΟΣ ΥΛΙΚΟΥ ΜΟΝΑΔΑ 
ΜΕΤΡΗΣΗΣ  

ΠΟΣΟΤΗΤΑ  ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ  

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

                                                                                                     

 

 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ:   
   
                          -Ο-                       -Ο-                                      
                  ΠΑΡΑΛΑΒΩΝ               ΠΑΡΑΔΙΔΩΝ 
   
   
              (ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ)      (ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ) 
                                                                                     (ΥΠΟΓΡΑΦΗ)                                   (ΥΠΟΓΡΑΦΗ)                                     

 

 

 

 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ENT-ΓΠΣ.3 ΕΚΔΟΣΗ: 303 ΠΕΒ 
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ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΛΑΒΗΣ ΥΛΙΚΟΥ 

Α/Α ΕΙΔΟΣ ΥΛΙΚΟΥ ΜΟΝΑΔΑ 
ΜΕΤΡΗΣΗΣ 

ΠΟΣΟΤΗΤΑ ΑΡΙΘΜΟΣ  
ΠΑΡΤΙΔΑΣ 

ΥΛΙΚΟΥ 

ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ  -Ο- 
ΠΑΡΑΛΑΒΩΝ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ 
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ΒΙΒΛΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΔΕΙΓΜΑΤΩΝ 

Α/Α ΕΙΔΟΣ 
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ  

ΗΜ/ΝΙΑ-ΩΡΑ  
ΛΗΨΗΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΟΝ/ΜΟ 
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ ΛΗΨΗΣ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ 

ΛΗΨΗΣ 
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΤΜΗΜΑ  
ΠΡΟΕΛΕΥΣΗΣ 
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΟΝ/ΜΟ 
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 
ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΗΜ/ΝΙΑ 
ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ 
ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

ΚΡΙΝΕΤΑΙ 
ΑΠΟΔΕΚΤΟ 

 Ή ΜΗ 

ΠΑΡ/ΣΕΙΣ  
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ΔΕΛΤΙΟ ΕΛΕΓΧΟΥ ΚΑΤΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑΣ ΔΕΙΓΜΑΤΟΣ 

Τμήμα Ελέγχου ποιότητας 

Αναφέρεται ότι κατόπιν ελέγχου δείγματος της παραγωγής του τμήματος ……………………………………………………………….…..…….με Α/Α δείγματος 
……………….,προερχόμενο από τον/την………………………………………………………………………………………,με ημερομηνία λήψης αυτού την ……………….... 

,με  υπεύθυνο λήψης του δείγματος τον /την …………………………………………………………………………και αποτελούμενο από (περιγραφή δείγματος) 

…………………………………………………………………………………………………………………….……………………………………………….προέκυψε η (καταλληλότητα ή μη 

Καταλληλότητα) αυτού  . 

Τιμές που προέκυψαν από τον έλεγχο του δείγματος:……………………………………………………………………………………………………………………………………..… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Τιμές προδιαγραφών :……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

Ενέργειες προς λήψη: :……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

                                           -ο- 
                    Υπεύθυνος Ελέγχου ποιότητας 
  

                            (Ονοματεπώνυμο ) 

                                   (Υπογραφή) 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ENT-ΓΠΣ.7 ΕΚΔΟΣΗ: 303 ΠΕΒ 
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ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

Α/Α ΕΙΔΟΣ ΥΛΙΚΟΥ ΜΟΝΑΔΑ 
ΜΕΤΡΗΣΗΣ 

ΠΟΣΟΤΗΤΑ ΗΜ/ΝΙΑ 
ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ 

ΠΑΡΤΙΔΑ 
ΥΠ΄ΑΡΙΘΜ  

-Ο- 
ΚΑΤΑΧΩΡΩΝ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ 
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ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ ΥΛΙΚΟΥ 

Α/Α ΕΙΔΟΣ ΥΛΙΚΟΥ ΜΟΝΑΔΑ 
ΜΕΤΡΗΣΗΣ 

ΠΟΣΟΤΗΤΑ ΗΜ/ΝΙΑ 
ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ 

ΠΑΡΤΙΔΑ 
ΥΠ΄ΑΡΙΘΜ  

ΟΝ/ΜΟ 
ΠΑΡΑΔΙΔΟΝΤΟΣ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΠΑΡΑΔΙΔΟΝΤΟΣ 

ΟΝ/ΜΟ 
ΠΑΡΑΛΑΒΟΝΤΟΣ 

ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ 
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ΒΙΒΛΙΟ ΘΕΣΕΩΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

Α/Α ΘΕΣΗ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ  
ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΥ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΟΥ 

ΗΜ/ΝΙΑ 
 

ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ 
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ ΤΜΗΜΑΤΟΣ  

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ 
ΤΜΗΜΑΤΟΣ 

ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ 
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ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΣΥΝΘΗΚΩΝ ΩΡΙΜΑΝΤΗΡΙΟΥ 

Α/Α ΗΜ/ΝΙΑ 
ΩΡΑ 

ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ  
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ ΓΙΑ ΤΟΝ ΕΛΕΓΧΟ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΤΙΜΗ 
ΥΓΡΑΣΙΑΣ 

ΕΝΤΟΣ Ή ΕΚΤΟΣ 
ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ 

ΤΙΜΗ 
ΘΕΡΜΟΚΡΑΣΙΑΣ  

ΕΝΤΟΣ Ή ΕΚΤΟΣ 
ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ 

ΠΑΡ/ΣΕΙΣ 
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ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΓΡΑΦΗΣ ΕΝΑΡΞΗΣ-ΠΕΡΑΤΟΣ  

ΗΛΕΚΤΡΟΛΥΤΙΚΗΣ ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ 

 

Α/Α ΗΜ/ΝΙΑ 
ΩΡΑ 

ΕΝΑΡΞΗΣ 

ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ  
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ ΕΝΑΡΞΗΣ 

ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ 

ΕΝΑΡΞΗΣ 
ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ  

ΗΜ/ΝΙΑ 
ΩΡΑ 

ΠΕΡΑΤΟΣ 

ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ  
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ 

ΠΕΡΑΤΟΣ 
ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ 

ΠΕΡΑΤΟΣ 
ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗΣ 

ΠΑΡ/ΣΕΙΣ 
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ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΣΥΝΘΗΚΩΝ ΞΗΡΑΝΤΗΡΙΟΥ 

Α/Α ΗΜ/ΝΙΑ 
ΩΡΑ 

ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ  
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ ΓΙΑ ΤΟΝ ΕΛΕΓΧΟ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΥΠΕΥΘΥΝΟΥ 

ΕΛΕΓΧΟΥ 

ΤΙΜΗ 
ΥΓΡΑΣΙΑΣ 

ΕΝΤΟΣ Ή ΕΚΤΟΣ 
ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ 

ΤΙΜΗ 
ΘΕΡΜΟΚΡΑΣΙΑΣ  

ΕΝΤΟΣ Ή ΕΚΤΟΣ 
ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΩΝ 

ΠΑΡ/ΣΕΙΣ 

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

 

 

ΚΩΔΙΚΟΣ: ENT-ΠΣ05.1 ΕΚΔΟΣΗ: 303 ΠΕΒ 
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ΒΙΒΛΙΟ ΚΑΤΑΧΩΡΗΣΗΣ ΑΚΑΤΑΛΛΗΛΩΝ ΥΛΙΚΩΝ 

Α/Α ΕΙΔΟΣ ΥΛΙΚΟΥ ΜΟΝΑΔΑ 
ΜΕΤΡΗΣΗΣ 

ΠΟΣΟΤΗΤΑ ΗΜ/ΝΙΑ 
ΩΡΑ 

ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ ΠΑΡΑΔΙΔΟΝΤΟΣ 
ΥΛΙΚΟΥ  

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΠΑΡΑΔΙΔΟΝΤΟΣ 

ΥΛΙΚΟΥ  

ΟΝΟΜΑΤΕΠΩΝΥΜΟ 
ΠΑΡΑΛΑΜΒΑΝΟΝΤΟΣ ΥΛΙΚΟΥ 

ΥΠΟΓΡΑΦΗ 
ΠΑΡΑΔΙΔΟΝΤΟΣ 

ΥΛΙΚΟΥ 

ΠΑΡ/ΣΕΙΣ 
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Κεφάλαιο 5: Πλεονεκτήματα- μειονεκτήματα εφαρμογής ενός Συστήματος 

Διαχείρισης Ποιότητας κατά ISO 9001 στον υπό εξέταση οργανισμό. 

Σύμφωνα με έρευνες που έχουν γίνει, τα γενικά συμπεράσματα που προέκυψαν 

είναι ότι υπάρχει μια μικρή ή καθόλου αύξηση στο κόστος πιστοποίησης με το 

πρότυπο ISO 9001:2008. Από την άλλη πλευρά όμως, σημειώνεται βελτίωση στην 

ικανοποίηση των ΄΄πελατών-καταναλωτών΄΄, στην ποιότητα των προϊόντων και των 

υπηρεσιών και στην παραγωγικότητα. 

 

5.1 Πλεονεκτήματα εφαρμογής ενός Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας κατά ISO 

9001. 

Μία πιστοποιημένη κατά ISO εταιρεία που έχει εφαρμόσει ένα ολοκληρωμένο 

Σύστημα Διαχείρισης Ποιότητας αδιαμφισβήτητα μπορεί να θεωρηθεί ότι 

λειτουργεί σωστά βασιζόμενη σε μια ευέλικτη οργανωτική δομή , με καθορισμένους 

τομείς και αρμοδιότητες. Έτσι, έχει την ευκαιρία αξιοποιώντας κατάλληλα τις 

δυνατότητές της και τα στελέχη της, να επιτύχει ταχύτερα τους στόχους της, χωρίς 

σπατάλη χρόνου και χρήματος. 

Τα ανταγωνιστικά πλεονεκτήματα που θα προκύψουν για την επιχείρηση από την 

ανάπτυξη, εφαρμογή και πιστοποίηση ενός συστήματος διαχείρισης της ποιότητας, 

σύμφωνα με το πρότυπο κατά ISO 9001:2008,  μπορούν να διακριθούν  σε 

εσωτερικά και εξωτερικά, αλλά λαμβάνοντας υπόψη και το στοιχείο της 

διαχρονικότητας των αποτελεσμάτων, τα ανταγωνιστικά πλεονεκτήματα που θα 

προκύψουν, μπορούν να διακριθούν  σε βραχυπρόθεσμα και μακροπρόθεσμα . 

 

5.1.1 Εσωτερικά ανταγωνιστικά πλεονεκτήματα 

 

• Ευαισθητοποίηση του ανθρώπινου δυναμικού της επιχείρησης σε θέματα 

ποιότητας, ανάπτυξης ομαδικότητας και συνεργασίας, ενεργοποίηση για λιγότερα 

ανθρώπινα λάθη και επαναλήψεις. 

• Αποσαφήνιση των καθηκόντων και των αρμοδιοτήτων των εργαζομένων ανά 

τμήμα και ειδικότερα με στόχο την βελτίωση της επικοινωνίας. 
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• Συστηματοποίηση του τρόπου εργασίας, βάσει προκαθορισμένων οδηγιών και 

διαδικασιών, που αναβαθμίζουν το περιεχόμενο της εργασίας για το προσωπικό 

μέσω της εκχώρησης αρμοδιοτήτων και ευθυνών. 

• Συνεχείς βελτιώσεις / απλοποιήσεις των διεργασιών μετά από τον εντοπισμό των 

προβλημάτων και τη λήψη των κατάλληλων διορθωτικών μέτρων. 

• Μείωση των ελαττωματικών προϊόντων, επίτευξη σταθερής ποιότητας, μείωση 

κόστους. 

• Σταθερότητα τεχνικών αξιολόγησης προμηθευτών και βελτίωση των εξωτερικών 

συνεργασιών με στόχο το κοινό όφελος. 

• Ανάπτυξη ποιότητας Α' υλών, μείωση του κόστους ελέγχου προμηθειών και 

εισερχομένων. 

• Ενεργή συμμετοχή της Διοίκησης και αναβάθμιση της λειτουργίας της ποιότητας. 

• Βελτίωση της απόδοσης της επιχείρησης και της παραγωγικότητας. 

• Καθορισμός και παρακολούθηση των επιχειρηματικών στόχων. 

• Μείωση του κόστους που οφείλεται σε πρόστιμα από μηνύσεις, καταγγελίες, 

εγγυήσεις. 

• Δημιουργία εμπιστοσύνης για την επίτευξη και διατήρηση του ήδη υπάρχοντος 

μεριδίου της αγοράς. 

• Επίτευξη και διατήρηση της ποιότητας των προϊόντων και των υπηρεσιών για την 

ικανοποίηση νομοθετικών απαιτήσεων, απαιτήσεων πελατών κ.τ.λ. 

 

5.1.2. Εξωτερικά ανταγωνιστικά πλεονεκτήματα 

 

• Συνολική βελτίωση της εικόνας της επιχείρησης/οργανισμού. 

• Διαφοροποίηση έναντι των ανταγωνιστών. 

• Ποιοτικότερη εξυπηρέτηση των πελατών. 

• Ανάπτυξη κλίματος εμπιστοσύνης και δημιουργία ¨πιστών¨ πελατών. 

• Ικανοποίηση πελατών, οι οποίοι απαιτούν το πιστοποιητικό συμμόρφωσης του 

συστήματος διαχείρισης ποιότητας με βάση το πρότυπο. 

• Εντοπισμός των αναγκών και των προσδοκιών των πελατών. 

• Βελτίωση της ικανοποίησης του πελάτη. 
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• Δυνατότητα ανταγωνισμού με μεγαλύτερες επιχειρήσεις ή ξένες επιχειρήσεις του 

ίδιου τομέα. 

• Διατήρηση της φήμης λόγω όλων των παραπάνω. 

 

5.1.3 Βραχυπρόθεσμα ανταγωνιστικά πλεονεκτήματα 

 

• Μείωση του κόστους με την εξάλειψη των μη συμμορφώσεων και αντίστοιχη 

αύξηση του κέρδους.  

• Η προοπτική αυξημένης συμμετοχής του ανθρώπινου δυναμικού και η ανάπτυξη 

ορθής επικοινωνίας, θα βοηθήσει στη δημιουργία θετικού ενδο-επιχειρησιακού 

κλίματος με διάθεση για δημιουργία και καινοτομία. 

• Ανάπτυξη συστήματος εργασίας με συγκεκριμένη μεθοδολογία και διαδικασίες, 

που θα εξασφαλίζουν την ορθή λειτουργία του συστήματος. 

 

5.1.4 Μακροπρόθεσμα ανταγωνιστικά πλεονεκτήματα 

 

•    Καθιέρωση της φιλοσοφίας Ολικής Ποιότητας που θα αποκτήσει η επιχείρηση. 

•    Διαφοροποίηση από τον ανταγωνισμό. 

• Διεύρυνση του πελατολογίου μέσω της βελτίωσης της εικόνας της 

επιχείρησης/οργανισμού. 

 

5.2  Πλεονεκτήματα που αφορούν την αμυντική βιομηχανία. 

Όπως προαναφέραμε στο 1ο κεφάλαιο, σκοπός του Υπουργείου  Εθνικής Άμυνας 

είναι η επίτευξη υψηλής πραγματικής Ελληνικής Προστιθέμενης Αξίας και η 

διασφάλιση της διαφάνειας και των όρων υγιούς ανταγωνισμού με αυστηρή 

τήρηση του νομικού πλαισίου των προμηθειών των Ενόπλων Δυνάμεων και την 

εισαγωγή του θεσμού «Απολογισμός Επένδυσης, Ανάπτυξη και Εφαρμογή 

Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας των Εξοπλισμών». 

Για την υλοποίηση των παραπάνω θέτει ως προϋπόθεση για τη σύναψη συμβάσεων 

με τους προμηθευτές αμυντικού εξοπλισμού, την εφαρμογή εκ μέρους τους 

Συστημάτων Διαχείρισης Ποιότητας, χωρίς, δυστυχώς, ταυτόχρονα να δεσμεύεται 
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για την εφαρμογή αυτών και από τα στρατιωτικά εργοστάσια της εγχώριας 

αμυντικής βιομηχανίας. 

Αυτή η δυσαναλογία δημιουργεί μεγάλη δυσκολία στην υλοποίηση προγραμμάτων 

απόκτησης, αλλά και υλικής υποστήριξης και συντήρησης του αμυντικού 

εξοπλισμού. Σε αυτήν την περίοδο της οικονομικής κρίσης που διανύουμε, οι 

αμυντικές δαπάνες αποτελούν ένα σημαντικό κομμάτι του προϋπολογισμού, το 

οποίο μεταφράζεται σε μεγάλη ανάγκη για χαμηλότερο κόστος παραγωγής, έλεγχου 

προμηθειών και εισερχόμενων. 

Η αποτελεσματική εκτέλεση του έργου που έχει ανατεθεί στα Στρατιωτικά 

Εργοστάσια, συντελεί στη δημιουργία μεγάλου οικονομικού οφέλους για την 

Υπηρεσία. Η αναβάθμιση της ποιότητας και ποσότητας του παραγόμενου αυτού 

έργου, με πλήρη αξιοποίηση των δυνατοτήτων τους, τον εκσυγχρονισμό τους και 

την υλοποίηση σχετικών μελετών που έχουν εκπονηθεί, αποτελούν στόχο υψηλής 

προτεραιότητας, προκειμένου να επιτυγχάνεται: 

 Η αποτελεσματική και ποιοτική λειτουργία τους. 

 Η συνεχώς βελτιούμενη συντήρηση των υψηλού κόστους και τεχνολογίας 

Κύριων Υλικών και Οπλικών Συστημάτων. 

 Η υψηλή επιχειρησιακή διαθεσιμότητα αυτών, προς κάλυψη των συνολικών 

αναγκών του Ελληνικού Στρατού. 

Από τα προαναφερθέντα εσωτερικά ανταγωνιστικά πλεονεκτήματα, 

επικεντρωνόμαστε κυρίως στα παρακάτω, που αφορούν την Υπηρεσία και τα 

ιδιαίτερα τα Στρατιωτικά Εργοστάσια: 

 

• Αποσαφήνιση των καθηκόντων και των αρμοδιοτήτων των εργαζομένων ανά 

τμήμα και ειδικότερα με στόχο την βελτίωση της επικοινωνίας. 

• Συνεχείς βελτιώσεις / απλοποιήσεις των διεργασιών μετά από τον εντοπισμό 

των προβλημάτων και τη λήψη των κατάλληλων διορθωτικών μέτρων. 

• Σταθερότητα τεχνικών αξιολόγησης προμηθευτών και βελτίωση των 

εξωτερικών συνεργασιών με στόχο το κοινό όφελος. 
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• Μείωση του κόστους ελέγχου προμηθειών και εισερχομένων. 

 

Δεδομένου ότι στην αλυσίδα προμηθειών, πελάτης θεωρείται η Υπηρεσία, τα 

εξωτερικά ανταγωνιστικά πλεονεκτήματα αφορούν, κυρίως, την ικανοποίηση των 

απαιτήσεων αυτής και όχι τόσο τον ανταγωνισμό με άλλους οργανισμούς. Βέβαια, 

εξίσου σημαντική είναι και η βελτίωση της όλης εικόνας του εργοστάσιου που 

προκύπτει με τη εφαρμογή του ΣΔΠ, τόσο για τους εργαζόμενους σε αυτό με τη 

δημιουργία ευνοϊκού περιβάλλοντος εργασίας, όσο και για τους εξωτερικά 

συνεργαζόμενους φορείς με τη βελτίωση του τρόπου αλληλεπίδρασής τους. 

 

5.3 Τα μειονεκτήματα και οι δυσκολίες εφαρμογής ενός Συστήματος Διαχείρισης 

Ποιότητας κατά ISO 9001. 

 

Δημιουργούνται, όμως, και προβλήματα κατά την εφαρμογή του προτύπου ISO 

9001, όπως και κατά την εφαρμογή όλων των συστημάτων ποιότητας. 

 

 Ένα από τα μεγαλύτερα προβλήματα που ανακύπτει από την προσπάθεια 

εφαρμογής ενός συστήματος ποιότητας είναι οι αντιδράσεις των εργαζομένων στις 

νέες συνθήκες εργασίας και οι προφανείς δυσκολίες στην αλλαγή της νοοτροπίας 

τους. Οι παραπάνω κατά το πλείστον, αναφερόμενοι στο προσωπικό του υπό 

μελέτη εργοστασίου, οφείλονται στην κουλτούρα που έχει αναπτυχθεί στον 

δημόσιο τομέα και διακατέχει την πλειοψηφία των δημοσίων υπαλλήλων, στον 

φόρτο εργασίας, που ήδη υπάρχει σε ορισμένες περιπτώσεις λόγω έλλειψης 

προσωπικού, αλλά και στην άγνοια για τα ΣΔΠ λόγω μη ενημέρωσης-εκπαίδευσης. 

 

Η επίλυση του προβλήματος αυτού έγκειται στην δέσμευση και πρόθεση της 

διοίκησης να εξηγήσει στους εργαζόμενους ότι οι μεταβολές αυτές είναι για τη 

βελτίωση της λειτουργίας του εργοστασίου, ενώ οι ίδιοι θα έχουν να αποκομίσουν 

σημαντικά οφέλη από την εφαρμογή του συστήματος. Η εφαρμογή του συστήματος 

διαχείρισης ποιότητας αποσκοπεί στη βελτίωση και σε καμία περίπτωση δεν 

αποβλέπει σε μειώσεις προσωπικού ή υποβαθμίσεις στελεχών. 
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Επίσης σοβαρό είναι και το ζήτημα της στελέχωσης των θέσεων –κλειδιών του 

Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας, που στο συγκεκριμένο οργανισμό πρόκειται για 

τον Διοικητή και τον Υπεύθυνο Διαχείρισης Ποιότητας (ΥΔΠ) του εργοστασίου. 

Απαραίτητη προϋπόθεση για την εφαρμογή ενός ΣΔΠ είναι η δέσμευση και η 

στήριξη από την ανώτατη διοίκηση. Πέραν από το θέμα της επιλογής από την 

Ιεραρχία των κατάλληλα εκπαιδευμένων στελεχών, με γνώσεις και εμπειρία στη 

Διαχείριση Ποιότητας, εξίσου μεγάλης σοβαρότητας είναι και διατήρηση αυτών στα 

εν λόγω καθήκοντα. Λόγω της ιδιαιτερότητας του επαγγέλματος, οι συχνές αλλαγές 

στην στελέχωση των θέσεων –κλειδιών της ανώτατης διοίκησης οδηγούν την 

προσπάθεια σε αποτυχία όσον αφορά την Διαχείριση της Ποιότητας .  

 

Άλλα προβλήματα, που παρατηρούνται, είναι: 

 

 Η έλλειψη πεπειραμένων εσωτερικών ελεγκτών ποιότητας με αποτέλεσμα ο 

προς πιστοποίηση οργανισμός να απευθύνεται σε εξωτερικούς ελεγκτές με 

υψηλό κόστος και ελάχιστες γνώσεις για τον εσωτερικό τρόπο λειτουργίας 

αυτού. 

 Η υπερβολική γραφειοκρατία που απαιτείται έως ότου ο οργανισμός να  

λάβει το πιστοποιητικό ποιότητας. Είναι γεγονός ότι αρκετοί ασκούν κριτική 

στο πρότυπο τονίζοντας ότι η εφαρμογή του είναι δαπανηρή, απαιτεί αρκετό 

χρόνο και έχει γραφειοκρατική δομή που το καθιστά δυσκίνητο. 

 Απαιτεί εκτεταμένες επενδύσεις σε διαρκή προγράμματα εκπαίδευσης των 

εργαζομένων στην εφαρμογή τέτοιων συστημάτων. 

 Απαιτεί σημαντικές επενδύσεις και κατανάλωση πολλών ανθρωποωρών για 

την προετοιμασία της πιστοποίησης. 

 Τέλος, υπάρχει σημαντικό πρόβλημα όσον αφορά την επιλογή του 

κατάλληλου για τις ανάγκες του εργοστασίου φορέα πιστοποίησης. Σήμερα, 

υπάρχει ένας μεγάλος αριθμός τέτοιων φορέων και ο κάθε οργανισμός 

καλείται να επιλέξει τον καταλληλότερο για τις ειδικές δεδομένες ανάγκες 

του, τον πιο αξιόπιστο και αυτόν με τη διεθνή αναγνώριση και εμπειρία. 
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 Λόγω της ιδιαιτερότητας του επαγγέλματος (μεταθέσεις), υπάρχουν συχνές 

αλλαγές στην στελέχωση των θέσεων που βρίσκονται στην κορυφή της 

ιεραρχίας. Ιδιαίτερα οι θέσεις του Διοικητή του εργοστασίου και του ΥΔΠ θα 

πρέπει να επανδρώνονται από άτομα που να γνωρίζουν σε βάθος 

τουλάχιστον τις βασικές αρχές του μάνατζμεντ και θα πρέπει να έχουν 

εκπαιδευτεί πάνω στις απαιτήσεις του προτύπου. Τα άτομα αυτά θα πρέπει 

να παραμείνουν αρκετό χρόνο εκεί, ώστε να μπορέσουν να αποδώσουν 

σύμφωνα με τις δυνατότητές τους. Όταν θα έρθει ο καιρός να 

αντικατασταθούν, αυτό να μη συμβεί την ίδια χρονική στιγμή και για τους 

δύο, ενώ οι αντικαταστάτες τους θα πρέπει να επιλεχθούν με τα ίδια 

αυστηρά κριτήρια και να πληρούν τις προαναφερθείσες προϋποθέσεις. 

Συνήθως, όπως διαπιστώνεται στην πράξη, τα κυριότερα προβλήματα από την 

εφαρμογή ενός συστήματος διαχείρισης ποιότητας δεν προκύπτουν ως αποτέλεσμα 

της πιστοποίησης, αλλά προκύπτουν στην φάση κυρίως πριν την πιστοποίηση. 

Εφόσον ξεπεραστούν τέτοιου είδους προβλήματα, τότε δεν υπάρχει κανένα 

αρνητικό σημείο στην εφαρμογή του συστήματος και αποκαλύπτονται χρόνο με το 

χρόνο εφαρμογής τα κυριότερα οφέλη για τον οργανισμό. 

 

5.4  Η εισαγωγή του Υπεύθυνου Διαχείρισης Ποιότητας (ΥΔΠ) 

Κατά τη μελέτη του οργανογράμματος του εργοστασίου για την άρτια οργάνωσή 

του προς εφαρμογή του ΣΔΠ, κρίθηκε σκόπιμη η εισαγωγή μιας νέας θέσης στο 

οργανόγραμμα, του Υπεύθυνου Διαχείρισης Ποιότητας (ΥΔΠ) . 

Ο ρόλος του ΥΔΠ είναι τόσο σημαντικός όσο ταυτόχρονα και άβολος, δεδομένου ότι 

καλείται να κρίνει και να αξιολογεί διαδικασίες και έμμεσα τους εμπλεκόμενους 

συναδέλφους. Κατέχει μια υπεύθυνη θέση, που δημιουργείται κατόπιν απαιτήσεων 

του προτύπου, η οποία δεν προβλέπεται από τον Οργανισμό Εσωτερικής 

Λειτουργίας του Στρατιωτικού Εργοστασίου. Ως αποτέλεσμα μπορεί να 

αντιμετωπίζει επιφυλακτικότητα και μειωμένη αποδοχή από τους συναδέλφους του 

και να δυσχεραίνεται στο έργο του.  
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Απαιτείται, ως εκ τούτου, ο κάτοχος της θέσης αυτής να έχει όλα εκείνα τα 

προσόντα, που αναφέρθηκαν στην προηγούμενη παράγραφο, και να έχει την 

απαιτούμενη προσήλωση στην εκτέλεση των καθηκόντων του. 

 

5.5  Το πραγματικό κόστος ενός Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας. 

Η διάρκεια και το κόστος ανάπτυξης / εφαρμογής και πιστοποίησης / εγγραφής 

ενός Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας εξαρτώνται από : 

 τον αριθμό του προσωπικού της επιχείρησης, 

 το πλήθος των δραστηριοτήτων της, 

 την υπάρχουσα οργανωτική δομή, 

 το επίπεδο του Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας (αν υπάρχει), 

 τη συμμετοχή των στελεχών της επιχείρησης και την υποστήριξη της 

διοίκησης στο έργο. 

Το κόστος περιλαμβάνει τα έξοδα προμήθειας εξοπλισμού, ελέγχου οργάνων, 

απασχόλησης ανθρώπινου δυναμικού και εξοπλισμού, καθώς και την πληρωμή του 

φορέα Πιστοποίησης / Εγγραφής. Συγκεκριμένα, το κόστος το οποίο αντιστοιχεί στο 

ανθρώπινο δυναμικό και τον εξοπλισμό που απαιτούνται για την εσωτερική 

προετοιμασία των διεργασιών της επιχείρησης αντιπροσωπεύει σημαντικό ποσοστό 

του συνολικού κόστους. 

Για εταιρείες που έχουν καταγράψει διαδικασίες για τον τρόπο διεξαγωγής και 

εκτέλεσης των εργασιών τους ή διαθέτουν Σύστημα Ελέγχου Ποιότητας, ο μέσος 

χρόνος που χρειάζεται για να αναπτύξουν και να υλοποιήσουν επιτυχώς το Σύστημα 

Διαχείρισης Ποιότητας , είναι περίπου 12 με 18 μήνες.  Σε αντίθετη περίπτωση, 

όπου, δηλαδή η επιχείρηση δε διαθέτει κάποια ουσιώδη προετοιμασία είναι λογικό 

ότι το  κόστος θα είναι μεγαλύτερο και ο απαιτούμενος χρόνος πολύ περισσότερος. 

Βέβαια, το κόστος αυτό σε χρόνο και πόρους δεν θα πρέπει όμως να αποτελέσει 

τροχοπέδη για την εφαρμογή ενός ΣΔΠ αφού τα οφέλη που αποκομίζει κάποια 

εταιρεία είναι σαφώς περισσότερα και σπουδαιότερα αυτού του κόστους. 
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Την ίδια άποψη υποστήριξε θερμά και ο Crosby στο βιβλίο του «Η ποιότητα δεν 

κοστίζει (Quality is Free)». Δηλαδή, ότι η βελτίωση της απόδοσης σχετικά με την 

συμμόρφωση στις προδιαγραφές, οδηγεί σε μειωμένο κόστος λόγω ελάττωσης της 

επανεπεξεργασίας των άχρηστων, και του κόστους των εγγυήσεων. 

Ο όρος «κρυμμένο Εργοστάσιο» (Hidden Factory) χρησιμοποιείται συχνά για να 

προσδιορίσει το μέγεθος της παραγωγικής δυναμικότητας που ξοδεύεται σε 

επανεπεξεργασία μη–συμμορφούμενων προϊόντων, σε αντικατάσταση προϊόντων 

που επιστρέφονται από τους πελάτες, ή σε επανεξέταση και επανέλεγχο των 

απορριφθέντων παρτίδων. Κατ’ αρχήν, μεγάλο ποσοστό εργατικού δυναμικού και 

πρώτων υλών σπαταλιέται για την παραγωγή ελαττωματικών προϊόντων την πρώτη 

φορά. Στην συνέχεια σημαντικός χρόνος εργατικού δυναμικού ξοδεύεται για τον 

εντοπισμό των ελαττωματικών και την επανεπεξεργασία  τους, και τέλος, 

σημαντικός χρόνος και χρήμα διατίθεται στην επεξεργασία παραπόνων και την 

διαχείριση των εγγυήσεων. 

Κοστίζει λοιπόν πολύ λιγότερο στις επιχειρήσεις, να γίνονται τα πράγματα «σωστά 

την πρώτη φορά», ή ιδανικά, να υπάρχουν «μηδέν ελαττωματικά», όπως 

υποστηρίζει ο Crosby. Το κρυμμένο εργοστάσιο μπορεί να αντιπροσωπεύει από 10% 

έως 40% της συνολικής δυναμικότητας του εργοστασίου, άρα η ελάττωση όλων των 

παραπάνω άχρηστων ενεργειών, καθώς και όσων ενεργειών δεν προσθέτουν 

πραγματική αξία στο προϊόν, μπορεί τελικά να οδηγήσει σε αύξηση της 

παραγωγικότητας. 

Χαρακτηριστικά, αναφέρεται ότι «Η καλή ποιότητα ελαττώνει το κόστος του 

«κρυμμένου εργοστασίου», δηλαδή το κόστος ανθρώπων, χώρου του εργοστασίου, 

και εξοπλισμού, που δεν χρησιμοποιούνται για τίποτα άλλο, παρά για τον 

εντοπισμό και την επιδιόρθωση πραγμάτων που θα έπρεπε να είχαν γίνει σωστά 

την πρώτη φορά. Αυτό αποτελεί κατά μέσο όρο, 25% με 35% του συνολικού 

κόστους παραγωγής». 

Ενώ όμως βελτιώσεις στην ποιότητα μπορούν να οδηγήσουν σε αύξηση της 

παραγωγικότητας και σε μείωση του κόστους, δεν ισχύει και το αντίθετο. Αύξηση 

της παραγωγικότητας και / ή μείωση του κόστους, δεν συνεπάγεται και βελτίωση 

της ποιότητας. Είναι λοιπόν λογικό, για έναν οργανισμό που θέλει να βελτιώσει την 
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απόδοση του και στους δύο τομείς, για να είναι ανταγωνιστικός,  να ξεκινήσει με 

την ποιότητα. 

Υπάρχει αρκετή αρθογραφία η οποία υποστηρίζει την άποψη ότι η βελτίωση της 

ποιότητας, μπορεί τελικά να μειώσει το κόστος, αλλά ο καλύτερος τρόπος να γίνει 

αυτό αντιληπτό, είναι μέσω της ανάλυσης και υπολογισμού  του  συνολικού 

κόστους ποιότητας σε έναν οργανισμό, κατά που ξεφεύγει από το πλαίσιο του 

παρόντος συγγράμματος. 

 

5.5 Επίλογος 

 

Συμπερασματικά, πρέπει να αναφερθεί ότι η διεθνής εμπειρία δείχνει πως το 

πρότυπο ISO 9001 για τη Διαχείριση της Ποιότητας, αν εφαρμοστεί σωστά, μπορεί 

να αποτελέσει δυναμικό εργαλείο για τη βελτίωση της ποιότητας και στον κλάδο 

των Ενόπλων Δυνάμεων.  

Η εγκατάσταση ενός κλίματος, που ευνοεί τη συνεχή προσπάθεια βελτίωσης της 

ποιότητας, δια μέσου της πρόληψης και της αποτελεσματικής επίλυσης των 

προβλημάτων, συνδέεται άμεσα με ένα επιτυχημένο Σύστημα Διαχείρισης 

Ποιότητας. Η εισαγωγή του προτύπου  ISO 9001, τείνει με την πάροδο του χρόνου, 

να γίνει μονόδρομος και πρέπει πάντοτε να αντιμετωπίζεται με τη δέουσα 

σοβαρότητα.  

Για το σκοπό αυτό απαιτείται ο προσδιορισμός των διεργασιών παραγωγής του 

προϊόντος ή της υπηρεσίας και η αυστηρή (χωρίς παρεκκλίσεις) εφαρμογή τους. 

Είναι  σημαντικό για έναν οργανισμό που επιδιώκει την εφαρμογή ενός ΣΔΠ να έχει 

ξεκαθαρίσει για ποιον λόγο το κάνει. Μπορεί να ακούγεται απλό, αλλά αν ο μόνος 

στόχος είναι να αποκτήσει ένα πιστοποιητικό ISO 9001, τότε υπάρχει ο κίνδυνος να 

επικεντρωθεί αποκλειστικά σε αυτό. Το αποτέλεσμα θα είναι να μην προκύπτει 

κάποια άλλη χρησιμότητα και απλά να σπαταλούνται πόροι του οργανισμού. 

Έννοιες, όπως υπευθυνότητα και αρμοδιότητες, που εμφανίζονται στο ISO 

ταιριάζουν επαρκώς στις υπάρχουσες δομές λειτουργίας ενός Στρατιωτικού 
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Εργοστασίου, αλλά και του ευρύτερου κλάδου των ΕΔ, γεγονός που υποβοηθά την 

ευκολότερη εφαρμογή του. 

Στόχος της εργασίας ήταν να ενσωματωθούν και να τυποποιηθούν στο ΣΔΠ οι 

γενικές γραφειοκρατικές διαδικασίες και οι λειτουργίες του ποιοτικού ελέγχου του 

303 ΠΕΒ. Έγινε προσπάθεια να επέλθουν όσο το δυνατόν λιγότερες αλλαγές, με 

μικρές διορθωτικές παρεμβάσεις, όπου απαιτείτο.  

Το σύστημα διαχείρισης της ποιότητας κατά ISO 9001 που αναπτύχθηκε στην 

εργασία αυτή μπορεί να συνδυαστεί με το σύστημα περιβαλλοντικής διαχείρισης 

ISO 14000. Η παράλληλη ανάπτυξη των δυο αυτών συστημάτων, εκτός από την 

εξοικονόμηση χρόνου και τη μείωση του κόστους ανάπτυξης, αντιμετωπίζει πιο 

αποτελεσματικά και ολοκληρωμένα τα θέματα διαχείρισης της ποιότητας και του 

περιβάλλοντος στον κλάδο των Στρατιωτικών Εργοστασίων. 

 

Ολοκληρώνοντας, ελπίζω η εργασία να αποτελέσει το εφαλτήριο για την ανάπτυξη 

και εφαρμογή Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας, όχι μόνο και στα υπόλοιπα 

τμήματα του εργοστασίου, αλλά και σε όλα τα υπόλοιπα Στρατιωτικά Εργοστάσια 

το Τεχνικού Σώματος, το οποίο επιτελεί το δυσκολότερο έργο- αυτό της 

συντήρησης- μέσα σε μια πολύ δύσκολη περίοδο και με ελάχιστους πόρους. 
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